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PARATHENIE

Teksti “Pérpunimi final i drurit”, IEéndé e rregullt dhe zgjedhore, éshté i dedikuar pér
nxénésit e vitit IV té profilit arsimor: teknik pér mobile dhe enterier, nga profesioni i
pylltarisé dhepérpunimit té drurit.

Materia qé éshté pérpunuar né kété libér éshté pérshtatur me planin mésimor
dhe programin mésimor pér profilin arsimor teknik pér mobile dhe enterier, i cili éshté
i pérfagésuar me nga 2 oré né javé, ose 72 oré né vit, edhe até, pér oré té léndés sé
rregullt edhe pér pjesén zgjedhore.

Né libér éshté pérfshiré materiali qé éshté né korrelacion me Iéndét: Makinat
dhe aparatet pér pérpunimin e drurit, Teknologjia e punés, Mésim praktik dhe Iéndé té
tjera nga ky profesion.

Pérmbajtjet mésimore jané pérpunuar sistematikisht, gjaté sé cilés kemi mbajtur
llogari qé njésité metodike té jené té pérfshira né térési té caktuara logjike, duke u
udhéhequr sipas programit mésimor.

Né libér jané paraqgitur fotografité dhe vizatimet e makinave, ményrat e pérpunimit
dhe té ngjashme, pér shkak té zotérimit mé té lehté té materialit.

Shpresojmé se libri do té jeté me interes dhe i dobishém pér nxénésit, pér fitimin e
njohurive té reja nga fusha e pérpunimit final té drurit.

Ne shprehim mirénjohjen toné pér sugjerimet e dobishme té dhéna
nga bashképunétorét profesional.

Nga autorét
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PERGATITJA E SIPERFAQEVE TE DRURIT PER
PERPUNIM SIPERFAQESOR

Me studimin e késaj teme nxénési do té€ mund:

- té kuptojé se cka paraget pérpunimi sipérfagésor i drurit;

- ta kuptojé réndésiné e pérgatitjes sé drurit pér pérpunim sipérfagésor;

- tasqarojé pérgatitjen e sipérfageve té drurit pér pérpunim sipérfagésor:
- ta pérshkruaj grihjen e sipérfageve té drurit.







1. PEPRUNIMI SIPERFAQESOR

Pérpunimisipérfagésoridruritbie né fazat pérfundimtare gjaté prodhimit té produk-
teve finale. Njé nga arsyet kryesore pér pérpunim sipérfagésor éshté, para sé gjithash
mbrojtja e sipérfageve nga ndikimi i faktoréve té ndryshém té jashtém gjaté shfrytézimit
té prodhimeve nga druri gé ndikojné negativisht mbi cilésiné dhe géndrueshmériné e
sipérfageve té drurit. Kétu, para sé gjithash, mund té numérohen si: lagéshtia, ndryshimet
e temperaturés, drita e diellit, veprimet mekanike, et;.

Me pérpunimin sipérfagésor, gjithashtu pérmirésohet edhe pamja estetike e prod-
himeve finale, gjaté sé cilés pérdoren mjete dhe metoda té ndryshme: lustrim, njollosje,
ngjyrosje, etj.

Cilésia e pérpunimit sipérfagésor varet nga shumé faktoré, sic jané, pér shembull:
zgjedhja dhe pérgatitja e shtresés, zgjedhje e duhur e mjeteve té pérpunimit té sipér-
fages sipas llojit té shtresés (bazés), si dhe veté ményrén e pérpunimit sipérfagésor.

1.1. PERGATITJA E DRURIT
PER PERPUNIM SIPERFAQESOR

Pérgatitja e drurit pér pérpunim sipérfagésor pérfshin mé shumé gjéra té nevo-
jshme: kontrollimi dhe eliminimi i gabimeve gé rrjedhin nga goditjet mekanike; hegja
e njollave nga ngjitési qé ndodhin gjaté vendosjes sé rimesos; largimin e mbetjeve nga
rréshira te llojet e druréve halor, stukim; mbushje e poreve, strukturimi, pastrimi i sipér-
fageve nga pluhuri, IEmimi, zbardhimi dhe njollosja.

Nése gjaté kontrollit té cilésisé sé sipérfageve vérehen gjurmét e démtimeve me-
kanike (démtime né thellési, etj.), ato mund té korrigjohen me lagien e drurit né ato vende
dhe veprim me nxehtési, ndérsa pastaj me Iémues té sipérfages.

Gjaté grihjes sé llojeve té buta té drurit mund té vijé deri te shtypja e fibrave (fijeve)
té drurit né shtresé té sipérfaqges sé drurit, dhe késhtu, kur njollosen dhe lyhen sipérfaqget,
fibrat e drurit té shtypura né thellési ngriten larté. Kjo reflektohet negativisht né cilésiné
dhe pamjen e sipérfages, ndérsa mund té higet me lagie té drurit me ujé té nxehté né
té cilén éshté shtuar rréshira karbamide. Sipérfagja éshté e Iéné té thahet, pas sé cilave
fijet e drurit ngrihen. Atéheré sipérfagja IEmohen me letér té rérés pér largimin e fijeve té
ngritura té drurit, me cka fitohet sipérfage e Iémuar.

Njollat gé shfagen si rezultat i depértimit té ngjitésit gjaté ngjitjes sé rimesos largo-
hen me tretés té acidit oksalik, dhe me nitro-hollues (treté€s) ose me aceton. Mbetjet even-
tuale nga letra gjaté rimesimit largohen me lagie té sipérfages me ujé té nxehté.



Te llojet e drunjve haloré problem paraget prania e rréshirés, sidomos gjaté pérpun-
imit sipérfagésor me njolla té ujit. Prandaj, rréshira mund té higet vetém sipérfagésisht (1
deri 2 mm) me mjete té vecanta, si¢ éshté terpentina, toluoli, benzina, acetoni, et;.

Mbushja e sipérfageve (stukimi). Mbushja e sipérfageve té drurit béhet pér shkak
té mbulimit té sipérfageve jo té rrafshét (zbrazétirave dhe thellimet-skutat) gé nuk mund
té rrafshohen me grihje. KE&tu numérohen gabimet né lloj té plasjes qé dalin gjaté tharjes
sé drurit, démtimeve mekanike, pérbérjet te lista e rimesos etj. Mbushja e sipérfageve
mund té kryhet me stukim dhe mbushje té poreve. Stukimi kryhet né sipérfage qé mé
tej jané trajtuar me llage té ngjyrosura — pikturuesit, gjaté sé cilés pérdoren materiale té
viskozitetit té larté, té ashtuquajturit stuke. Sipas mjetit lidhés, dallojmé stuke me ngjités,
stuk me llak — lyerés, stuk me shulak, stuk me dyll&, stuk me yndyré etj. Stuket shtrihen
vetém né thellésité-pjesét jo té rrafshéta edhe até kur jané né gjendje plastike. Mbushja
e sipérfageve kryhet me doré, me lopaté, prej ku mé paré stukimi futet né gropa, ndérsa
pastaj largohet teprica e stukit. Kjo proceduré shfrytézohet te zdrukthétaria ndértimore
ku kryesisht pérdoren llage té ngjyrosura — ngjyrosésit.

Mbushja e poreve kryhet mbi gjithé sipérfagen me mbushés special. Kjo proceduré
zbatohet pér sipérfaget gé mé pas do té lyhen me llage té ngjyrosura. Né kété ményré
mbushen poret e médha té sipérfageve té drurit, si dhe gungat (jo rrafshinat) strukturore
té vogla. Procedura mund té kryhet me doré dhe me makiné. Mbushja e poreve me doré
kryhet né kété ményré: pasi té shtrihet shtresa, mbushési i poreve, shtypet me férkim me
top té leshit e mbéshtjellé me lecké prej liri; pastaj teprica e mbushésit pastrohet me lecké
té buté té stofit. Mbushja mund té béhet edhe me makiné.

Mbushésit e poreve jané mjete qé pérbéhen prej materialeve: pluhur-mbushés, ma-
teriale lidhése té Iéngéta, tretés dhe pigmente. Sipas mjeteve lidhése, dallojmé: mbushés
poliuretanik, alkid, té vajit dhe lloje té tjeré t&€ mbushésve.

Nése déshirojmé té fitojmé sipérfaqge té lehté té drurit, d.m.th strukturim té sipér-
fages, kété mund ta arrijmé me |émim ose me brushim té drurit. Me Iémim né fakt largo-
hen pjesét e buta nga druri me pérdorimin e rérés sé kuarcit, i cili fryhet me ajér nén
shtypje. Me brushim, megjithaté, béhet grihja e sipérfageve mé paré me brus letér, ndér-
sa pastaj kryhet brushimi gjatésor dhe e térthorté me brusha té pérpunuara prej materiali
té telit ose sintetik. Strukturimi i sipérfageve edhe né té dyja rastet mund té kryhet me
doré apo me makiné.

Né sipérfaget e drurit shpesh ka papastérti qé paragiten si pasojé e ndértimit té
drurit, nga disa gabime, ose pérséri, si pasojé nga pérpunimi mekanik i drurit. Papastértité
mé té shpeshta qé pengojné gjaté pérpunimit sipérfagésor jané: pluhuri, rréshira, mbetja
nga ngjitési, mbetjet e shiritit ngjités gjaté bashkimit té rimesos (furnirit) dhe késhtu me
radhé.

Pluhuri ndikon shumé démshém mbi cilésiné e sipérfages sé llakuar, megenése
njé pjesé nga ajo depérton né poret, dhe pengon gjaté llakimit. Para se té fillojé llakimi,
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medoemos duhet té higet pluhuri me ndihmén e makinave me brusha té rrumbullakéta
dhe ajér té ngjeshur.

Makiné pér hegjen e pluhurit

Hegja e dyfishté e pluhurit
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1.1.1. GRIHJA E DRURIT

Grihja, si operacion teknologjik, paraget pjesé nga pérpunimi mekanik i drurit dhe
béné pjesé né pérpunimin pérfundimtar.

Arsyet kryesore pér shkak té sé€ cilave kryhet grihja jané:

- dimensionimi pérfundimtar dhe arritja e masave té fundit;

- Pérgatitja e sipérfageve pér pérpunimin e métejshém (njollosje dhe llakim).

Grihja éshté njé nga ményrat mé té mira pér té arritur sipérfagen e nevojshme té
[émuar té detajeve. Kjo fazé teknologjike paraget pérpunim-prerje té drurit, ajo éshté
para fijet e drurit. Pér grihje pérdoren grimca ose materiale artificiale me tehe té mpreh-
ta dhe aftési pér prerje. Pér té ardhur deri te grihja, grimcat (kokrrat e grihjes) duhet té
kalojé pérmes sipérfages sé drurit me njé shpejtési té caktuar dhe presion minimal. Cfaré
kualiteti do té arrihet gjaté grihjes, varet edhe nga drejtimi i grihjes né raport me fijet
e drurit.

Né procesin e grihjes dallohen tre drejtime kryesore:

- grihje pér sé gjati- né drejtim té fijeve té drurit,

- térthorazi né drejtim té fijeve té drurit dhe

- grihje ballore.

Me grihje né drejtim té fijeve té drurit fitohet sipérfage mé e [IEmuar se sa me grihjen
e térthorté, né rast kur pérdoren mjete pér grihje me kualitet té nj€jté. Gjaté grihjes pér
sé gjati mbahet mé pak pluhur mes kokrrave té letrés. Do té thoté, veté grihja béhet me
ndihmén e mjeteve té grihjes né lloj té shiritave grihés, qé pérbéhen nga baza, mjete pér
lidhje dhe kokrra té grihjes. Pér bazén pérdoren letra dhe pélhura, ndérsa prej ngjitésve
mé tepér pérdoren ngjitése sintetike mbi bazé té fenolit. Kokrrat grihése megjithaté, pér-
punohen nga mineralet ose nga materialet artificiale me fortési té caktuar (nga gelqi, ko-
rund, flint, granat etj.).

~= KOKRRA TE LETRES GRIHESE
MJETE PER LIDHJE
| | (SHTRESA E DYTE)

- BAZA GRIHESE
 MJETE PER LIDHJE
(SHTRESA E PARE)
Mjete pér grihje
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1.1.1.1. NE PERGJITHESI PER GRIHJEN

Objektivi kryesor i grihjes éshté gé té fitohet sa éshté e mundur sipérfage mé e
[émuar. Megjithaté, éshté véshtiré té fitohet sipérfage ideale e lIémuar, e cila varet
nga ndértimin anatomik i drurit (poroziteti).

Llojet e druréve difuzo-poroze mund té grihen deri né shkallén mé té madhe téim-
tésisé né kuptim té unazés-poroze. Druri qé grihet patjetér duhet té keté fortési té caktu-
ar. Gjegjésisht, druri gjaté grihjes i jep rezistencé kokrrave grihése, gjaté sé cilés largohet
njé shtresé e saj. Shkalla mé e larté e butésisé te druté me fortési té larté mund té arrihet
me grihje. Kualiteti i grihjes varet nga ményra dhe nga metodat qé zbatohen gjaté grihjes.

Grihja kryhet:

- me géllim gé té fitohen dimensione pérfundimtare;

- pér shkak té rrafshimit té sipérfageve;

- pér shkak té pérpunimit sipérfagésor me mbulimin e teksturés (ngjyrosje);

- pér shkak té pérpunimit té sipérfageve me géllim gé té fitohet shkélgim i larté.

Pér objekte té rrafshéta nga druri masiv zakonisht pérdoren grihése té rrumbul-
lakéta ose grihése né formé té shiritit horizontal, ndérsa elementet me forma komplekse
grihen me grihése né formé té brushés ose grihése té dorés.

Grihja né té gjitha metodat, sipas rregullés, kryhet me dy deri tri lévizje. Pér ¢do
lévizje pérdoret letér grihése e vecanté: né fillim pérdoret letér grihése e mesme, ndérsa
pastaj gjaté té dytés ose eventualisht né grihjen e treté - letér grihése e imét (buté). Druri
masiv grihet shumé lehté dhe mund té grihét me letér té ashpér, ndryshe nga grihja e
sipérfageve me rimeso, ku ekziston rrezik pér depértim té rimesos.

Grihja cilésore e kryer te sipérfage e drurit ndikon dukshém né cilésiné e pérpunimit
té sipérfages (ngjyrosje dhe njollosje). E domosdoshme éshté qé sipérfaget e drurit té
jané miré té grihéra pérpara se té fillohet me pérpunim sipérfagésor (llakim). Me grihje
vérteté higet vrazhdésia e sipérfages, rritet pastértia, sigurohet sipérfage e Iémuar.

1.1.1.2. MENYRAT E GRIHJES

Sipérfaget e drurit mund té grihen me doré ose me makiné. Né varési té sipérfages
sé vrazhdét dhe efektit té fundit gé duam ta arrijmé me pérpunimin sipérfagésor, grihja
béhet né disa faza:

- Para grihje ose e ashtuquajtur grihje e ashpér, hegja e gungave (jo rrafshi-
nave) me letér grihése (N °80);

- Grihje e mesme, pér shkak té arritjes sé gjendjes sé Iémuar té sipérfageve (N
°120-180);

- Grihja pérfundimtare e ashtuquajtura grihje e imét (N ° 200-250).

Grihja kryhet me ndihmén e: grihésve me doré, grihésve pér sipérfage té rrafshéta,
grihése pér profile dhe grihése speciale.

Sipérfaget e rrafshéta masive dhe materialet né formé pllage grihen me makina
té ndryshme, edhe até: me shirita té€ gjeré, shirita té ngushté dhe grihése té rrumbullakéta.
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Grihéset me shirit té gjeré dhe shirit té ngushté pérdoren pér grihjen e té gjitha
llojeve té sipérfageve té sheshta dhe me rimeso. Kéto grihése, vecanérisht me shirit té
gjeré kané avantazh né kuptimin e shpejtésisé sé zhvendosjes, japin grihje mé kualitative
etj. Grihéset me shirit té gjeré pérdoren pér kalibrim, paragrihje dhe grihje té imét. Kon-
taktii shiritit té grihéses me sipérfagen qé grihet realizohet pérmes rollersit (rulit) kontak-
tues pérmes té ciléve u éshté mbéshtjellé shirit grihés ose traré shtypés. Gjerésia e shiritit
te kéto grihése éshté prej 1-1,4 metra.

Grihése me shirit té ngushté

Grihése me shirit té gjeré
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Grihja e sipérfageve té profilizuara kryhet te profilet e pérpunuara me bluarje edhe
te tehet e profilizuara té veshura me rimeso, edhe até me kujdes té vecanté gé mos té
ndryshohet forma e profilit. Kur grihen sipérfaget e profilizuara, mjetet grihése duhet té
jené né formé qé do té pérshtaten me sipérfagen e profilizuar.

Grihja e profilizuar né kombinim me pajisje té dorés “flader” (fladder)

Sipérfaget reliev grihen me grihése né formé té brushave, gjegjésisht me rul né
formé té brushave.

Grihése né formé té brushave
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Pér grihjen e sipérfageve me vija té shtrembéta mund té pérdoren grihése té forta
dhe té buta né formé té cilindrit, edhe té tjeré, ndérsa anét mé té ngushta te format e
vijave té shtrembéta mund té grihen me grihése vertikale me shirit té ngushté.

Grihja e sipérfageve me vija té shtrembéta.

Elementet e rrumbullakéta (géndruese etj). Grihen me shirita vertikal, té cilét
gjithashtu mund té shfrytézohen gjaté grihjes sé sipérfageve té ngushta dhe pjeséve
tjera mé té iméta.

Grihja e sipérfageve té ndryshme duhet té kryhet me cilési dhe saktési té
médha. Megjithaté, duhet té béhet pérzgjedhje e drejté e makinave dhe mjeteve pér
grihje, e cila varet nga lloji i drurit dhe nga forma e sipérfages sé drurit gé grihet. Ndon-
jéheré pérveg grihjes me makiné éshté i nevojshém edhe pérpunim plotésues i sipér-
fageve, gé kryhet jashté vijés pér grihje né makina té posagme ose me doré.

Grihja e kryer miré éshté parakusht pér llakim cilésor dhe arritje e shkélgimit té larté
té sipérfageve.

1.1.2. ZBARDHJA E DRURIT

Zbardhja e drurit éshté proceduré gé e aplikojmé kur déshirojmé pér té marré njé
ton mé té ndritshém dhe thjeshté aplikohet te llojet mé té ndritshme té drurit (frashér,
panjé, thupér, etj). Megjithaté, ndonjéheré ne mund ta aplikojmé edhe te drurét mé té
errét (gershi, mahagon, etj). Né qofté se déshirojmé qé té arrijmé efekt té vecanté este-
tik. Me zbardhjen e sipérfages sé drurit né fakt béhet reaksion kimik me té cilin mjetet
pér zbardhje i shpérbéjné (tretin) materiet e ngjyrosura té drurit. Me zbardhje korrigjo-
het, d.m.th freskohet pamja e sipérfageve. Ndryshimi i ngjyrés, d.m.th zbardhja zhvillohet
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cekét né shtresén sipérfagésore té drurit deri né 1 mm. Mjetet elementare me té cilat
kryhet zbardhja e drurit jané: peroksid hidrogjeni H,0,, dhe acid oksalik [(COOH),+2H.Q].

Peroksid hidrogjeni éshté né formé té sirupit, Iéng pa ngjyré dhe pa eré. Pérzihet me
ujé, gjaté sé cilés fitohet hidrat. Pér zbardhjen e drurit pérdoret 30% nga tretja e peshés né
ujé, i ashtuquajtur perhidrol. Gjaté procesit té zbardhjes sé drurit me peroksid hidrogjeni
shtohet amoniaku qé té pérshpejtojé zbérthimin e tij dhe neutralizimin e acidit qé éshté
shtuar mé paré si stabilizues. Zbérthimi i peroksid hidrogjenit éshté shogéruar me kriji-
min e shkumés, ndérsa procesi i zbardhjes kryhet me ané té oksidimit té oksigjenit.

Zbardhja me acid oksalik kryhet népérmijet efektit zbérthyes mbi pigmentet e drurit,
si rezultat i proceseve reduktuese. Acidi e merr oksigjenin nga oksidet.

1.1.3. NJOLLOSJA (BAJC)

Njollosja (bajci) kryhet me géllim gé té ndryshohet ngjyra natyrore e drurit. Njol-
losjet, si tretje té pigmenteve né lIéngje mund té jené: té ujit, alkoolit, té naftés dhe té
vecanta.

Me bajc ndryshohet ngjyra e sipérfages sé drurit, ndérsa tekstura e drurit &shté e
dukshme. Arsyet kryesore pér t'u kryer bajci jané: ndryshimi i ngjyrés sé drurit, rrafshimi i
toneve té ngjyrés sé drurit, pérmirésimi i pamjes estetike té sipérfageve té drurit etj.

Bajcet duhet t'i kené karakteristikat e méposhtme: té jené té pérhershme, rezistuese
ndaj ndikimeve té jashtme (drités, temperaturés, lagéshtis€, substancave kimike, etj.),
Thjeshté pér pérdorje et;.

Bajcet mund té shtresohen né sipérfage me doré ose me makiné.

Shtresimi me doré béhet me furcé dhe me sfungjer, né kété ményré:

- Bajcot shtrihet né drejtim té fijeve té drurit;

- Mblidhet bajc i tepért nga sipérfagja me sfungjer té pastér ose furcé;

- Pérséri kalohet me sfungjer ose furcé né drejtim té fijeve té drurit.

Bajci me doré
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Bajci me makiné kryhet me kéto metoda vijuese: spérkatje, rrafshim me cilindér
(rul), derdhje dhe zhytet.

Bajci me spérkatje kryhet né automate rrjedhése pér spérkatje. Pastaj, né hapjen e
automatit, né varési té llojit i bajcit mund té vendosen edhe furcat pér shtrirjen bajcit
gé té mund té shtrihet mé miré né sipérfage. Shtrirja (vendosja) e miré e bajcit né sipér-
fage mund té arrihet duke ngrohur pllakat né temperaturé prej 30 deri 34 °C, ose, pérséri
duke shtuar substanca aktive dhe késhtu me radhé.

Bajci shtrihet edhe né anét ballore dhe anésore té pllakés. Pér bajc me makiné me
stérpikje mé shpesh pérdoren bajcet e tretur né tretés, por pérdoren edhe bajce té uijit.
Spérkatja béhet né presion prej 3-4,5 bar, ndérsa diametri i grykés éshté 0,5-0,8 mm. Vis-
koziteti i bajcit éshté nga 10-15 sF 4/ 20°C me 10% materie té thaté.

Bajci me rul (shtypje me cilindér). Kjo metodé pérdoret pér bajc té elementeve plla-
kosése té rrafshéta me ndihmén e makinave me rul. Né kéto makina ruli mund té jeté
i veshur me gomé té buté té sfungjerit, ose veshja standarde prej gomés. Kéto makina
pérbéhen nga: agregate pér shtrirjen e bajcit, furca pér renditjen e bajcit, pajisjen me rul
ose furcé pér mbledhjen e tepricés sé bajcit. Kétu, ndryshe nga bajcimi me spérkatje, nuk
jané pérfshiré anét anésore dhe ballore té pllakave, pérveg¢ nése nuk jané té vendosura
anésh rulet vertikale.

Bajcimi me derdhje. Kjo metodé éshté pérdorur shumeé rrallg, edhe até vetém kur
shtrihen bajce me tretés organiké dhe viskozitet té larté.

Bajcimi me zhytje. Kjo metodé pérdoret pér bajcim té elementeve té iméta nga
galanteria e drurit, pjesét nga karriget dhe késhtu me radhé. Kétu éshté e réndésishme
koha e zhytjes, e cila &shté e pércaktuar saktésisht, pér shkak té thithjes sé bajcit. Mung-
esa e késaj metode éshté se bajci shpejt ndyhet, dhe pér kété shkak duhet té ndérrohet
mé shpesh.

Kontrolloje dituriné ténde:

Cfaré nénkuptohet me shprehjen grihje e drurit?

Cilat jané arsyet kryesore pér shkak té sé cilave kryhet grihja e drurit?
Cfaré pérfshin pérpunimi sipérfagésor i drurit?

Numéroji fazat e pérpunimit sipérfagésor té drurit!

Né cilat lloje té drunjve zbatohet procedura e zbardhjes?

Cila éshté arsyeja themelore pér shkak té sé cilés kryhet bajcimi i drurit?

ok wnN-=
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LLAKIMI | SIPERFAQEVE TE DRURIT

Me studimin e késaj teme nxénési do té mundej:

-T'i potencojé llage-lyerésit qé pérdoren pér llakimin e drurit;

-T'i potencojé vetité e llage-lyerésve;

-T'i sqarojé metodat e llakimit té sipérfageve té drurit;

-T'i pérshkruaj teknikat e shtrirjes me doré dhe me makiné té llakut -lyerésve;
-Té specifikojé pajisjet pér shtrirjen me makiné té llakut - lyerésit me spér-
katje, me derdhje, me rulim dhe me zhytje;

-Té béjé zgjedhjen e duhur té llakut (ngjyrés)-lyerésit sipas metodés sé llakimit;
-Ta kuptojé réndésiné e llakimit né raport té sigurisé dhe pérmirésimit té
pamjes estetike té sipérfageve té drurit.
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2. KONCEPTET E PERGJITHSHME PER LLAQE-LYERESITE

Sipérfaget e drurit qé jané té pérpunuara plotésisht né ményré mekanike - do té
thoté: té grihura, té zbardhura apo té bajcuara - pastaj kané nevojé pér t'u mbrojtur
me materiale qé i mbulojné sipérfaget, ajo éshté llak - lyerés*. Me kété kontribuohet né
mbrojtjen mé té madhe té€ sipérfageve, si dhe drejté pérmirésimit té pamjes sé tyre este-
tike. Mbrojtja ka té béjé me té gjithé faktorét e jashtém qé ndikojné negativisht né sipér-
faget.

2.1. LLAQET - LYERESIT

Llak- lyerésit jané Iéngje me viskozitet, té cilét gjaté shtrirjes sé sipérfageve formo-
jné mbulesé té ashtuquajtur film, pér shkak se quhen edhe si materie filmogjene.

Zbatimi i llak— lyerésve béhet kryesisht pér shkak té mbrojtjes sé sipérfageve, ndér-
sa pastaj edhe pér shkak té€ pérmirésimit t€ pamjes sé tyre estetike.

Llak - lyerésit duhet t'i kené vetité e méposhtme:

- Té jené té thjeshté pér t'u pérdorur;

- Té mos jené helmues;

- Shpejté té forcohen;

- Té posedojné elasticitetin e filmit;

- Té jené rezistues ndaj goditjeve mekanike.

Llaget - lyerésit pérbéhen nga dy pjes€, edhe até:

- Materie té thaté (jo té avullueshme)

- Materie té avullueshme.

Materiet e thata (jo té avullueshme) né fakt jané masé themelore e ashtuquajtur
masé lidhése e llakut- lyerésit. Kéto jané, né fakt, rréshira natyrore ose artificiale, ndérsa
te llaget yndyrore ato jané yndyra. Pérveg rréshirés, né materie jo té avullueshme béjné
pjesé: zbutésit, plastifikuesit, mbushésit, pigmentet dhe shtesat (aditivét) tjera.

Mjeti lidhés éshté masa themelore e llakut - lyerésit e cila me ngurtésimin formon
film té forté.

Katalizatorét (shpejtuesit) kryejné realizim dhe pérforcim té reaksionit kimik qé
ndodh mes komponentéve themeloré té llakut - lyerésit.

Zbutésit, té ashtuquajturit plastifikues, pérdoren pér shkak té formimit té filmit
elastik.

Mbushésit jané substanca gé i rrisin materiet e thata né mjete pér lyerje.

* Sot shumé shpesh pérdoret termi lyerés. Por pér té ruajtur vazhdimésiné né procesin arsimor, gjegjésisht pérm-

bajtjeve mésime nga vitet e méparshme shkollore, né tekstin e métejshém do t'i pérdorim té dy termat.
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Pigmentet jané substanca, pra grimca té ngurta gé nuk jané té tretshme né ujé qé
jané bartésit e ngjyrés.

Aditivét jané pérbérés qé pérdoren pér té arritur efekt té caktuar tek llaku -lyerési
(shkélgimi, efekti mat, dhe té tjeré.).

Materiet e avullueshme te llaku - lyerési jané tretésit dhe holluesit. Funksioni
themelor i kétyre materieve éshté pér t'i treté mjetet lidhése té llakut - lyerésit. Sipas
shpejtésisé sé avullimit, tretésit dhe holluesit mund té jené: materie qé shpejté avullo-
hen, mesatarisht avullohen dhe ngadalé té avullueshme.

Si tretés dhe hollues mé shpesh pérdoren: hidrokarbure alifatike (benziné i mesém
dhe té rénda, etj.) Hidrokarbure aromatike (benzené) ketonet (aceton), eteret (metilaceta-
tet, etilacetati etj.) Alkoolet (metanoli, etanoli, etj.) terpentinét hidrokarbure (terpentiné),
hidrokarburet e klorurit dhe hidrogjenit et;.

Cili nga kéto tretés dhe hollues do té shtohet, varet nga lloji i llakut — tretésit
dhe mijetit lidhés (rréshirés).

Prania sasiore dhe lloji i tretésit dhe holluesit varet nga ményra né té cilén shtrihet
llaku-lyerési, nga ményra né té cilén ngurtésohet, si dhe nga temperatura dhe nga shpe-
jtésia e tharjes sé llakut (lustrés) - lyerésit.

2.1.1. MENYRA E NGURTESIMIT (THARJES) SE LLAKUT (LUSTRES)-
LYERESVE

Llaku (lustra) — lyerési shtrihet né sipérfage né gjendje té Iéngét, ndérsa pastaj grad-
ualisht kalon né gjendje té ngurté, gjegjésisht vjen deri te procesi i forcimit (ngurtésimit)
té filmit, gjaté sé cilés rezultojné ndryshime strukturore né pérbérjen dhe strukturén e
llakut (lustrés) - lyerésit. Dallojmé tri ményra té ngurtésimit té filmit té llakut (lustrés)-
lyerésit, edhe até:

- fizike,

- kimike, dhe

- e kombinuar.

Ngurtésimifizikillakut (lustrés) — lyerésit krijohet si rezultat i procesit té tharjes fizike,
d.m.th me avullimin e pérbérésve té avullueshém, llakut (lustrés) — lyerésit.

Ngurtésimi kimik i llakut (lustrés) — lyerésit béhet pérmes realizimit té reaksione-
ve kimike té polimerizimit, polikondenzimit ose poliaditimit té rréshirés nga llaku (lus-
tra) — lyerési.

Ngurtésimi i kombinuar ndodh si rezultat i avullimit té€ pérbérésve té avullueshém,
té shogéruar nga reaksioni kimik i rréshirés.

Procesi i ngurtésimit pérshpejtohet me rritjen e temperaturés dhe me krijimin e
pérbérésve né hapésira.
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2.1.2. NDARJA E LLAQEVE (LUSTRAVE)- LYERESVE

Ndarja e llageve (lustrés) — lyerésit mund té kryhet sipas mé shumé bazave, edhe
até:

1. Sipas llojit té mjetit lidhés:

- llage (lustra) - lyerésit nga llojet e rréshirés natyrore,

- llage (lustra) — lyerésit nga llojet e rréshirés artificiale,

- llage (lustra) yndyrore- lyerésit.

2. Sipas intensitetit té tejdukshmérisé sé filmit:

- té tejdukshme ose transparente, dhe

-llak (lustér) -ngjyra jo té tejdukshme.

3. Sipas géllimit:

- llage (lustra) - lyerésit (elementar), dhe

- llage (lustra) - lyerésit pérmbarues.

4. Sipas shkélgimit:

- shkélqgyes,

- gjysmé shkélqyes (gjysmé mat), dhe

- mat llage (lustra) — lyerés.

Né praktiké éshté pranuar ndarja vijuese:

1. llage (lustra) yndyrore - lyerésit, dhe

2. llage (lustra) gé thahen shpejté - lyerésit.

1. Llaget (lustrat) e vajit - lyerésit paragesin tretje té holluar ose shpérndarje ko-
loide té llojeve natyrore dhe artificiale té rréshirés né vajra. Formimi i filmit te kéto llage
kryhet népérmjet oksidimit dhe polimerizimit té vajrave dhe njékohésisht avullimit té
tretjeve dhe holluesve.

Me réndési t€ vecanté né kéto llage (lustra) —-lyerés éshté shtresimi gjaté shtrirjes né
sipérfaqge té drurit. Ngurtésimi te kéto llage-lyerésit varet, kryesisht nga prania e vajrave,
sikativéve (tharésve), dhe nga ményra se si ngurtésohen.

Llage-lyerésit e vajit formojné film elastik dhe té padepértueshém rezistues ndaj
gérimit. Ata jané léngje té tejdukshme, té cilat mund té ngjyrosen me dhénien e pig-
menteve. Nuancat e llageve-lyerésve té vajit varen nga prezenca e materieve té thata, pér-
katésisht rréshirés dhe sikativeve (tharésve).

2. Llaget (lustrat) - lyerésit gé thahen shpejté mund té ndahen né:

- njé komponentésh (tharés fizik) dhe

- shumé komponentésh (tharés kimik).

Llage (lustra) -lyerés njé komponentésh (tharés fizik) jané, né fakt, llage koloi-
dale dhe llage -lyerés disperzive té llojit té rréshirés natyrore ose artificiale me zbutés
dhe té tretur né hollues.. Ndér kéto llage-lyerés, ngurtésimi i filmit kryhet vetém pérmes
rrugés fizike, gjegjésisht pérmes avullimit té materieve avulluese, ndérsa komponentét
tjeré té pérfshira né llak — lyerés mbeten né sipérfagen e (filmit). Kéto llage - lyerése mund
té jené mbi bazé té llojeve natyrore ose artificiale té rréshirés. Né grupin e paré béjné
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pjesé llage spirituse - lyerésit, ndérsa né grupin e dyté (né bazé té llojeve té rréshirés ar-
tificiale) jané llage nitroceluloze - lyeréset, poliesterike (alhide) acetil-celuloze, karbamide,
polivinil, polistirenik, dhe poliakrile dhe klor-kauguk. Né praktiké mé shpesh pérdoren
llage nitroceluloze, ndérsa llaget tjera jané pérdorur mé pak.

Llaget spirituse-lyerésit (té alkoolit) jané tretje té rréshirés né spiritus (96% etanol)
me ose pa zbutés. Rréshira paraget mbetje té thaté nga llaku - lyerési. Nga llojet natyrore

té rréshirés mé shpesh pérdoret shellak-. Llaget -lyerésit spirituse jané pérdorur mé
shumé né té kaluarén.

Llaget-lyerésit e nitrocelulozés (NC-llage) paragesin tretje té nitrocelulozés me
zbutés dhe rréshiré shtues (pérbérés) nga tretésit. Kéto llage-lyerés té sipérfages formo-
jné film té forté (népérmjet avullimit té pérbérésve té avullueshém), miré ngjiten né sipér-
fage, kané shkélgim dhe elasticitet té€ miré.

Llaget-lyerésit e nitrocelulozés mund té ndahen né:

- bazé (themelore), dhe

- mbuluese (finale).

Komponenté kryesore e llageve-lyerésve té nitrocelulozés éshté nitroceluloza, e cila
fitohet pérmes rrugés sé esterifikimit té celulozés me acid nitrik né prani té acidit sul-
furik si katalizator.

Llaget-lyerésit bazé (themelor) té nitrocelulozés duhet t'i kené kéto veti vijuese: shpe-
jté té ngurtésohen, shpejté t'i mbushin poret, lehté té grihen dhe té realizojné athezion
(ngjitje té miré té indeve).

llaget-lyerésit (final) mbulues té nitrocelulozés duhet té posedojné veti té& mira me-
kanike — té kené rezistencé té madhe dhe t€ japin efekt té shkélgimit té larté, shkélgim
té méndafshté, gjysmé mat dhe mat efektin.

llaget -lyerésit e nitrocelulozés fitohen né ményré té thjeshté, relativisht jané té liré,
thahen shpejté dhe né pérgjithési i pérmbushin standardet e cilésisé té sipérfageve té
llakuara (shkélgyera). Mirépo, né anén tjetér, ato nuk jané rezistues ndaj disa tretésve or-
ganik dhe kané rezistencé té ulét té harxhimit. Megjithaté, kéto llage - lyerés kané aplikim
té gjeré, vecanérisht gjaté llakimit té produkteve té gatshme (mobile trupore dhe mobile
masive). Mund té shtrihen pothuajse me té gjitha metodat e njohura si, pér shembull,
spérkatje, spérkatje elektrostatike, derdhje dhe me zhytje.

Llaget - lyerésit shumé komponentésh (kimikisht té tharé) mund té pérgatiten
menjéheré para pérdorimit, sipas recetés sé sakté té caktuar. Pastaj, komponentét pér-
bérés pérzihen dhe masa e formuar shtrihet né sipérfage né lloj té filmit té hollé. Pastaj,
pas avullimit té materieve té avullueshme, vjen deri te reaksioni kimik né film, gjaté secilit
ai ngurtésohet. Kéto llage-lyerés mund té ndahen né: ngurté poliuretaniké, ngurtés acidi,
poliesteriké et;.

Llaget-lyerésit poliuretanik mé shpesh zbatohen pér shkak té vetive té mira qé i
posedojné, ndérsa pérdoren kryesisht né zdrukthétariné ndértimore dhe te mobilet.
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2.1.3.VETITE E LLAQEVE - LYERESVE

Vetité mé té réndésishme té llageve-lyerésve jané vetité fizike si gé jané: dendésia,
viskoziteti, derdhja, koha e xhelatimit, koha e tharjes (ngurtésimit), et;.

Dendésia e llakut-lyerésit pércaktohet me pajisje té posacme (pikno-metér, dhe ar-
eometér), ndérsa pastaj edhe duke matur masén e saj.

Viskoziteti i llakut-lyerésit éshté rezistenca gé e jep Iéngu gjaté rrjedhjes. Viskoz-
iteti pércaktohet duke zbatuar metodén e Fordit, gjaté sé cilés matet koha rrjedhjes
té 100 ml llak-lyerés népér goté me hapje me diametér 4 mm, né temperaturé prej 20 ° C,
dhe shprehet né sekonda (koha e nevojshme pér curril té pandérpreré té shndérrohet né
curril té ndérpreré).

Derdhja e e llakut-lyerésit pércaktohet, pasi té vértetohet viskoziteti i temper-
aturés prej 20 ° C né hapésiré.

Koha e tharjes éshté kohé qé éshté e nevojshme pér ngurtésimin e filmit nga e
llaku-lyerési i shprehur né minuta, i cili zakonisht matet né kushte standarde té temper-
aturés prej 20 °C, lagéshtia relative e ajrit prej 50% dhe sasia e shtresimit né 100 g/m? né
gjendje té lagéshtisé.

2.2. METODAT E SHTRESIMIT TE LLAQEVE - LYERESVE

Shtresimi i lyerésve (llageve, bajc) té sipérfageve té drurit mund té béhet né dy
ményra, edhe até:

1. me doré, duke pérdorur furcé, rul dore, sfungjer, me spérkatje ose me zhytje;

2. me making, gjegjésisht e automatizuar, duke pérdorur metoda té ndryshme, sic
jané:

a. llakim me spérkatje:

- spérkatje me ajér té ngjeshur,

- spérkatje me shtypje pa ajér

- spérkatje e ngrohté dhe e nxehté,

- spérkatje elektrostatike.

b. llakim me derdhje;

c. llakim me rulim;

d. llakim me zhytje.

Cila nga kéto metoda do té aplikohet varet nga disa faktoré, si pér shembull, nga:
forma dhe dimensionet e objekteve gé pérpunohen, zgjedhja e mjeteve pér shtresimin e
(llageve), efektin gé duam ta arrijmé me pérpunim sipérfagésor, gjegjésisht me sasiné e
shtresimit, sasiné e prodhimeve etj.
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Shtresimi me doré i llageve-lyerésve éshté ményra mé e vjetér, qé zbatohej né té
kaluarén por pérdoren edhe sot. Kjo metodé e shtresimit zbatohet gjaté pérpunimit
sipérfagésor té sipérfageve té vogla, gjaté pérpunimit, ose atéheré kur nuk mund té ap-
likohen metodat e tjera. Shtresimi me doré i llageve-lyerésve pérskaj anéve té mira ka
edhe mangési, ndérsa pér shkak té automatizimit sa mé té madh té makinave pér pér-
punim sipérfagésor pérdoret shumé rrallé.

2.2.1. LLAKIMI ME SPERKATJE

Metodat e shtresimit t€ materialeve té Iéngéta pér pérpunim sipérfagésor (llage
dhe bajc) me spérkatje pérdoren né punétori mé té vogla, por edhe né prodhimtariné
industriale, né vecanti: mobile korpuse (trupore), karrige, produktet me konstruksione té
kornizave, profilet komplekse dhe té tjeré.

Shtresimi i e llakut-lyerésit me spérkatje

2.2.1.2. SPERKATJA ME AJER TE NGJESHUR

Spérkatja me ajér té ngjeshur éshté njé nga ményrat e shtresimit té llakut-lyerésve
gé mé sé shpeshti zbatohet. Pajisjet qé pérdoren pér spérkatje me ajér té ngjeshur jané té
pérbéré nga pjesét vijuese: njé pistoleté, spérkatés (shpérndarés) rezervuar pér llak dhe
instalim pérbérés pér furnizimin e ajrit té ngjeshur. Spérkatja e llakut- lyerésit me ndih-
mén e ajrit té ngjeshur pérbéhet nga kjo: llaku-lyerési né lloj té currilit sillet nga ena pér
llak dhe kalon pérmes diznés (shpérndaréses) (e cila éshté e vendosur né pjesén e mesme
té pistoletés). Pastaj sillet deri te zona e spérkatjes, né té cilén sillet ajér nén presion, i cili
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me shpejtési té larté e shpérndané llakun - lyerésin né pika té vogla, té cilat pastaj arrijné
né sipérfaget gé trajtohen. Né kété ményré formohet film i hollé prej llaku - lyerési.

Gjerésia e shpérndarésit pér llak éshté 0,5-3,5 mm, ndérsa presioni i ajrit éshté nga
1 deri né 4 bar.

Pistoleté gravitet Pistoleté thithése

Varésisht nga ményra e futjes sé ajrit, gjaté spérkatjes mund té krijohet curril (spraj)
konik ose curril né formé balloni. Né rastin e paré ajri del vetém népér vrimén gen-
drore, ndérsa né rastin e dyté — népér hapjet anésore té pistoletés.

Pas shtrirjes sé llageve-lyerésve me spérkatje me ajér té ngjeshur, mund té shtrihen
pothuajse té gjitha llojet e llageve-lyerésve. Distanca optimale né mes té pistoletés dhe
objektit qé trajtohet éshté nga 20 deri 30 cm, pér té siguruar shtresé té barabarté nga
llaku-lyerési (me trashési té caktuar té filmit).

Nése pistoleta zhvendoset nén kénd té caktuar, atéheré vjen deri te derdhja e sasisé
sé madhe té llakut, ndérsa pérséri pjesa e caktuar shtrihet né sipérfage né ményré jo té
barabarté. Mangésia kryesore e késaj metode éshté humbja e madhe e llakut-lyerésit né
formé té mjegullés (pérzierje nga ajri dhe pika té€ vogla té llakut). Llakimin duhet ta kryejé
punétoré i kualifikuar dhe i shkatht€é, megenése nga ai varet jo vetém cilésia e llakimit,
por edhe konsumimi i llakut-lyerésit.

2.2.1.3. SPERKATJA PA AJER (AIRLESS)

Metoda pa ajér éshté metodé gé akoma quhet earles (airless). Shtrirja e llakut-ly-
erésit me spérkatje me presion pa ajér kryhet si né ményrén vijuese: llaku-lyerési mer-
ret direkt nga rezervuari, me pompé pistoni ose me membrané, dhe futet népér curril
special; currili (hunda) pérmes sé cilit futet llaku-lyerési gradualisht ngushtohet né di-
ametér, késhtu gé presioni rritet deri né 100 bar. Si rezultat i rritjes sé shtypjes, né dalje té
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currilit shpérndarési bén shpérndarje té imét té llakut- lyerésit, duke mos u krijuar masé e
ajrit gé paraget pérparési té ményrés sé tillé té llakimit me spérkatje té ajrit.

Pompa pa ajér pér llage -lyerés me viskozitetit té larté

Me kété ményré té llakimit mund té shtrihet llaku-lyerési me dendési mé té€ madhe
edhe si metodé éshté mjaft e thjeshté dhe produktive. Avantazhi i késaj metode éshté
fluksi (rrjedhja) mé e madhe e materialit. Pérve¢ avantazheve, kjo metodé ka edhe té
meta, té tilla si pér shembull: nése llaku —lyerési (materia e lyerjes) éshté tepér e trashé,
ndérsa pompa pa ajér nuk rregullohet miré, atéheré mund té€ vijé deri te shpérndarja e
pabarabarté e pikave né curril. Cilésia e llakimit me spérkatje pa ajér varet nga pajtuesh-
méria e parametrave vijues: viskozitetit, presionit mbi materialin, gjegjésisht llakut - ly-
erésit dhe madhésia e shpérndaréses (diznés).

Pistoleta pér spérkatje pa ajér
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Pompa e membranés pér spérkatje pa ajér

Pér té shmangur mangésité e spérkatjes pa ajér, mund té zbatohet spérkatje me
ajér-pa ajér e ashtuquajtur earmiks (airmix).

2.2.1.4. SPERKATJA ME AJER - PA AJER

Kjo ményré e spérkatjes aplikohet mé shpesh né kohét e fundit dhe i tejkalon prob-
lemet gé paragiten te metoda paraprakisht e sgaruar e llakimit me spérkatje pa ajér. Kjo
metodé éshté e bazuar né kété parim vijues: llaku-lyerés kalon me shpejtési té madhe
népér dizne (shpérndarés) dhe shpérndahet (sistemi pér spérkatje pa ajér), i cili éshté
ndihmuar nga kontakti me ajér té ngjeshur ( prej 0,5 - 2 bar), i cili sillet deri te veté dizna
(shpérndarési) dhe del népér dy dalje gé gjenden né daljen e diznes (shpérndarésit).

Kjo metodé, né thelb, paraget kombinim i spérkatjes pa ajér dhe spérkatjes me ajér
té ngjeshur.

Me kété metodé arrihet: kursim i madh i materialit (llak-lyerés), cilési solide dhe
efekt pérfundimtar gjaté llakimit, produktivitet mé i madh, etj. Né kohét e fundit, pér
spérkatjen e llageve-lyerésve pérdoret i ashtuquajturi HVLP (High Volume Low Pressure),
gé né pérkthim do té thoté véllim i madh - presioni i ulét.

Ky metodé éshté njé sistem me efikasitet mé té madh né té cilin presioni i ajrit éshté
né masé té konsiderueshme mé i vogél, pér dallim nga pistoletat e ajrit me piston, dhe
éshté 0,7 bar, bile edhe mé pak. Me kété rritet cilésia e pérpunimit té fundit sipérfaqé-
sor, ndérsa gjithashtu arrihet efikasitet mé i madh. Me zvogélimin e presionit vjen deri
te fluksi mé i madh i ajrit me shpejtési mé té vogél. Né kété ményré parandalohet re-
fuzimi i llakut - lyerésit nga sipérfagja, mundésohet depértim mé i miré i llakut —lyerésit
né zonat e thella té objektit gé pérpunohet, ndérsa me até edhe krijimi i mjegullés éshté
sjellé né minimum.
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HVLP-spérkatje HVLP-pajisje pér spérkatje

Tek HVLP-sistemi, ajri vjen nga turbina e cila prodhon sasi té¢ médha ajri nén pre-
sion té ulét. Dallimi tek HVLP-pistoletat né raport me pistoletat klasike éshté né mad-
hésiné e linjave (té cilat jané aférsisht dy heré mé té médha), ndérsa llaku - lyerési shtypet
nén presion né vend té vakum parimit.

Pérparésia e késaj metode éshté se HVLP-sistemi ofron cilési té€ miré, kursen mate-
riale (llak -lyerés) siguron mjedis mé té pastér et;.

Mangési té késaj metode, megjithaté, jané kostot mé t€ larta té pajisjeve, pérdorimi
i llakut-lyerésit me viskozitetit té ulét dhe té tjeré.

Aktualisht kjo metodé e spérkatjes béné pjesé né teknologjité mé té reja té llakimit,
ajo éshté né pérpunimin pérfundimtar sipérfagésor.

Makina pér spérkatjen e dyerve té profilizuara
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2.2.1.5. SPERKATJA E NGROHTE DHE E NXEHTE

Me kété metodé kryhet spérkatja e llakut — lyerésit né temperatura té€ larta. Kjo do
té thoté se paraprakisht llaku-lyerési nxehet me para-nxehés né temperaturé prej 20 deri
né 30 °C, ndérsa pasi té spérkatet, shpejt ftohet, késhtu gé né kété ményré kur vjen deri te
sipérfagja e objektit, temperatura e tij éshté e njéjté me temperaturén e mjedisit. Pastaj,
pjesa mé madhe e holluesve gé gjenden né llak-lyerés avullohen. Gjaté sé cilés, duhet
patjetér té sigurohet mbrojtje nga eksplodimi, para se gjithash pér shkak se shumica e
llageve-lyerésve jané té ndezshme.

Me zmadhimin e temperaturés sé€ llakut —lyerésit né té njéjtén kohé rritet viskoziteti,
ndérsa me kété sigurohet llakim cilésor, arrihet shkélgim i larté, llaku — lyerési nuk shtri-
het, shkurtohet koha e tharjes (ngurtésimit), sigurohet shtrirje e balancuar dhe tjetér.

Gjaté té sé ashtuquajturés spérkatjes sé nxehté, llaku-lyerési nxehet né temperaturé
prej 60 deri né 70 °C, me c¢ka zvogélohet viskoziteti tij, g&¢ mund té arrihet me hollimin e
llakut-lyerésit.

Vendi (hapésira) i/e llakimit
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2.2.1.6. SPERKATJA ELEKTROSTATIKE

Te metoda e shtrirjes té llageve-lyerésve me spérkatje me ajér té ngjeshur dhe
shtypje pa ajér, mangési éshté se objekti llakohet vetém nga ato ané drejté té cilave éshté
vendosur spérkatési. Pastaj humbet sasi e madhe e llakut-lyerésit.

3

) Llaku
Pistoleta

| —

objekti

Spérkatja elektrostatike e llakut-lyerésit

Me spérkatje elektrostatike objekti mund té lustrohet nga té gjitha anét, ndérsa
humbijet e llakut jané sjell né minimum. Avantazh tjetér éshté ajo se mund té llakohen
objekte té shuméllojshme, pa marré parasysh se ¢faré éshté forma e tyre. Mangési éshté
se kjo metodé béhet me pajisjet qé jané shumé té shtrenjta, késhtu gé rekomandohet té
zbatohet vetém prodhimi i madh serik. Qé té realizohet kjo metodé, duhet domosdo qé
té sigurohet fushé elektrostatike. Fusha elektrostatike formohet né kété ményré: katoda
éshté spérkatés né té cilén sillet tension i larté prej 50 deri 120 kV, derisa, pérséri ano-
da éshté objekti i cili llakohet si pol i elektrizuar me elektrizim té kundért qé éshté i toké-
zuar.

Spérkatja e llakut-lyerésit kryhet me ndihmén e spérkatésit, forma e té cilit mund té
jeté endryshme.Te skajet e spérkatésit ka tension mé té larté. Ajrirreth kétyre skajeve éshté
i ploté me elektrone, ndérsa llaku-lyerési e thyen né copa té vogla. Kur dalin nga spér-
katésja, grimcat e llakut jané né formé té pikave t€ médha, ndérsa pastaj né aspekt sekon-
dar zvogélohen (zbérthehen) né formé té grimcave té vogla té iméta. Ky zbérthim i grim-
cave té elektrizuara térhigen nga poli i elektrizuar me elektricitet té kundért, gjegjésisht
objekti duke e pércjellé vijén e fushés elektrostatike. Menjéheré pasi té vijné seri te poli i
kundért, grimcat ngjiten né objekt, ndérsa elektriciteti tokézohet.

Objektet qé duhen té llakohen transportohen me zinxhiré metaliké té cilét jané
bartés té polit té€ kundért. Zinxhirét, né fakt, e sjellin dhe e dérgojné objektin nga fusha
elektrostatike. Shpejtésia e kalimit té objektit népér kété fushé éshté rreth 8 m/min. Me

32



kété metodé mund té llakohen objekte qé pérmbajné né vete njé pérgindje e caktuar e
lagéshtisé, edhe até: pér llojet e buta té drunjve - nga 10 deri né 12% lagéshti, ndérsa pér
llojet e forta té drunjve - nga 6 deri 10% lagéshti.

Ményra e spérkatjes elektrostatike té llakut - lyerjes

Pér trajtim sipérfagésor (llakim me spérkatje) mund té pérdoren edhe robot pér
spérkatje. Lévizjet te robotét mund té programohen né mé shumé drejtime, gjegjésisht
tridimensionale.

Robot pér llakim
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2.2.2. LLAKIM ME DERDHJE

Llakimi me kété metodé éshté i shpejté, cilésor dhe me humbje minimale té llakut-
ngjyrés. Pérdoret pér llakim té sipérfageve né formé pllake té sheshté, té rrafshét dhe me
sipérfage pak té lakuar.

Kjo metodé e ka marré emrin pér até shkak se llaku-ngjyra derdhet nga koka derd-
hése, né formé té perdes me njé trashési té vogél. Pér té fituar perde nga llaku-ngjyra
me trashési té barabarté, llakut-ngjyrés duhet t'i pércaktohet viskoziteti prej 40 deri 60
sekonda sipas Fordit. Madhésia e pajisjes, d.m.th makinés éshté me madhési t&€ médha,
té cilat lévizin prej 2,5 deri 7 m (shpesh edhe mé té médha), pér até shkak kapé hapésiré
té madhe né repart. Né repartet bashkékohore kjo makiné éshté pjesé e linjés pér llakim
dhe tharje té llakut- ngjyrés, dhe éshté e njohur si “GIS-makiné.”

Makina pér llakim me dy koka derdhése
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Me makina pér llakim me derdhje mund té€ shtrihen té gjithallojet e llageve - ngjyrave
njé komponenté dhe dy komponenté. Makinat njé komponenté kané koké pér derdhje
dhe njé rezervuar pér llak - ngjyré, ndérsa ato me dy komponenté kané dy koka derdhése
dhe dy rezervuar pér llak.

Makina me dy komponenté€ jané té pérbéré nga pjesét vijuese:

1. nén kémbé;

2. pajisje transporti me njé shirit té pafund apo rul;

3. pajisja pér llakim, gé éshté pérbéré nga:

- pompa pér llak me instalimin furnizues,

- filtér,

- kokat derdhése,

- kallép (kullues), pér kthimin e llakut té tepért,

- Instalimi furnizues.

| koké derdhése Il koké derdhése

b 8

LT

Ményra e derdhjes sé llakut - lyerésit te makina me dy koka derdhése

Objekti gé duhet té llakohet bartet me transportues té shiritit nén kokat derdhése
edhe pas llakimit bartet pér tharje (ngurtésim). Nén kokat derdhése ka rule transpor-
tuese, shpejtésia e té cilit éshté pérshtatur me shpejtésiné e shiritave.

2.2.3. LLAKIMI ME RULIM

Llakimi me rul éshté metodé mé shpesh e preferuar pér llakim té elementeve né
formé pllake. Ményra e llakimit éshté shumé e thjeshté dhe kryhet né até ményré gé el-
ementi [éshohet me njé ose dy rule, té cilét shtrijné sasi té caktuar té llakut. Gjaté sé cilés
llaku-lyerési mund té shtrihet nga njéra ose tjetra ané e elementit.

Te llakimi i njéanshém, llaku — lyerési shtrihet nga ana e sipérme e elementit, ndér-
sa te llakimi i dyanshém i elementit, llaku lustrohet nga ana e epérme dhe nga ana e
poshtme, me até qé te ményra e dyté duhet té kemi kujdes né zgjedhjen e transportit pér
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té shmangur démtimin e e llakut - lyerésit. Kjo zgjidhet me pérdorimin e té ashtuquaj-
turave transportues né formé gjilpére, té cilat e prekin sipérfagen vetém né pikat e caktu-
ara dhe gati se pa u vérejtur e démtojné llakun-ngjyrén.

Rulet jané té konstruktuara dhe té vendosura né njé distancé té caktuar, qé rregullo-
het trashésia e shtresés sé llakut, gjaté sé cilés njéri nga rulet éshté i dozuar, ndérsa tjetri
éshté né kontakt. Ruli gé shérben pér shtrirjen e llakut thjesht éshté i mbéshtjell me gomé
té rrudhur, dhe né ményré qé mos té mbeten rrudhat, llaku qé pérdoret duhet té keté veti
té miré té derdhjes, ose pérséri, duhet paraprakisht té€ nxehet elementi g€ llakohet.

Kjo ményré e llakimit mé shpesh shfrytézohet pér shtrirje té llageve bazé pér shkak
kualitetit té dobét té llakimit.

Ruli rrumbullakét i llakut

2.2.4.LLAKIMI ME ZHYTJE

Llakimi me zhytje éshté metoda mé e thjeshté, e cila aplikohet pér produktet mé
té vogla, si edhe pér llakimin e prodhimeve me konstruksion me kornizé, si pér shem-
bull: krahét e dritareve, rrjeta, etj.
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Gjaté llakimit, objekti i téré zhytet né llak -lyerés. Né pjesét e sipérme té objektit ka
shtresé té hollé nga llaku, ndérsa pjesa e poshtme ka shtresé mé té trashé nga llaku, né té
cilin mund té paragiten rrjedha ose pika t; bojés, gé mund té ndodhé pér shkak té rrjed-
hjes sé llakut-lyerésit. Prandaj, pas tharjes, duhet patjetér té higen vendet e trashura me
llak. Parakusht pér llakim mé té miré éshté qé objekti té jeté miré i grihur.

Kur llakohen objektet me konstruksion té kornizés, ato varen né varése té vecanta té
bartura nga transportuesit, ndérsa pastaj léshohen né vaské me llak, lartésohen me shpe-
jtési té barabarté dhe me ndihmén e transportuesit barten né dhoma pér tharje (terje).
Paraprakisht llaku-lyerési duhet miré té kullohet nga sipérfagja e sendeve.

Pérveg késaj ményre, llakimi mund té béhet edhe me doré, gjaté sé cilés punétori
me doré e zhyté sendin né vaské me llak, ndérsa pastaj e vendos né njé transportues zinx-
hiror i cili shkon né dhomén pér tharje. Zhytja dhe hegja e objektit duhet té kryhet me
shpejtési té barabarté, e cila nuk duhet té jeté e madhe. Nése béhet térheqgje e papri-
tur, shtresa e ngjitur nga llaku - lyerési nuk do té jeté i balancuar pér shkak se né pjesét e
caktuara té objektit do té derdhet shpejt llaku-lyerési.

Gjaté llakimit heré pas here duhet té kontrollohet viskoziteti i llakut-lyerésit sepse
vjen deri te avullimi i tretjes dhe i holluesve.

-

Pajisja pér llakim me zhytje.

Pajisjet pér llakim me kété metodé mund té jené me konstruksion té ndryshém, por
né té shumtén e rasteve jané pjesé nga sistemi pér llakim dhe tharje. Sistemi pér llakim
paraget sistem té mbyllur rrethor, gjaté sé cilés fillimisht béhet zhytja, pastaj tharja dhe
pérpunimi, gjegjésisht grihja, dhe né fund objekti vjen deri te vaska pér zhytje.
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Ményra e llakimit me zhytje éshté konsideruar si mé e keqge se sa ményrat tjera,
meqgenése mund té ndodhé mbéshtjellja nga llaku té& mos jeté e barabarté. Objekti qé
llakohet né kété ményré duhet patjetér té grihet imét gé té mund llaku-lyerési té shtrihet
né ményré té barabarté.

Elementet e galanterisé sé imét té drurit llakohen né até ményré qé vendosen né
kové té mesingut, e cila me njé shpejtési té vogél zhytet né vaské me llak, pastaj me shpe-
jtési té vogél nxirret nga vaska, ndérsa artikujt e llakuar renditen né tel prej mesingu dhe
shkojné né tharje.

Pérparésia e késaj metode éshté se llakimi béhet shumé shpejt dhe thjeshté, ndérsa
humbjet e llakut jané minimale; negative éshté se shtresa nga llaku nuk mund té jeté me
té njéjtén trashési.

2.3. PAJISJET PER LARGIMIN DHE PASTRIMIN E MJEGULLES
PREJ LLAKU

Gjaté spérkatjes sé llakut-lyerésve me pistoleté, njé sasi e caktuar nga ato refuzo-
het nga sipérfagja dhe mbetet pezull né ajér, ndérsa pastaj bie né dysheme. Disa pjesé
nga grimcat e llakut shpérndahen anash dhe aspak nuk arrijné te objekti, por sé bashku
me grimcat e refuzuara krijojné mjegull prej llaku, e cila éshté e démshme pér shéndetin
e punétorit, por paraget edhe rrezik nga zjarri. Prandaj, éshté e obliguar qé té béhet heqgja
e mjegullés dhe pastrim i ajrit né mjediset ku béhet llakimi.

Pastrimi kryhet me pajisje té€ vecanta té ashtuquajtura kabina, té cilat mund té jené:

- Kabinat pér filtrim té thaté¢;

- Kabina pér filtrimi me ujé, té ashtuquajtura perde té ujit, g€ jané larguar nga pér-
dorimi sipas normave té BE (EN-normat).

Kabina pér filtrim té thaté
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Kabina pér filtrim me ujé

Filtrimin i thaté béhet me ventilator té vecanté, té cilét kané detyré pér t'i nxjer-
ré mbetjet nga llaku. Ventilatorét domosdo duhet té kené filtrat gé t€ mund t'i thithin
grimcat e ngurta nga llaku. Filtrat duhet té ndryshohen shpesh, sepse, né té kundértén,
ata bllokohen dhe nuk funksionojnég, pér shkak té sé cilés ekziston rreziku i paraqitjes sé
zjarreve né hapésiré.

Filtrimi me ujé éshté mé i miré dhe mé sigurt nga ai i thaté. Ventilatorét né hapésiré
kané pér detyré qé ta térheqin té ashtuquajturén mjegull nga llaku (kombinim i thérri-
meve té imta nga llaku dhe ajri) drejt perdes sé ujit. Grimcat nga llaku gé i térheq perdja
e ujit, bien né pishinén e cila gjendet né konstruksionin prej rrjetit. Grimcat e tepérta nga
llaku dhe ajri Iéshohen jashté hapésirés me ndihmén e ventilatoréve, domosdo duke
kaluar népér pastrues mekanik, té ashtuquajturit filtra. Pas kétij procesi, né hapésirén né
té cilén éshté béré llakimi duhet té ajroset.

Kontrolloje dituriné ténde:

1. Pse llakohen sipérfaget e drurit?

2. Cilat veti duhet t'i posedojé llaku - lyerési?

3. Numérojillojet e llakut - lyerésve sipas Iéndéve té para nga té cilat jané punuar!
4. Cilat metoda té shtresimit (shtrirjes) sé llakut — lyerésve pérdoren?

5. Cila metodé éshté pérdorur mé shpesh pér llakimin e sipérfageve té rrafshéta
dhe té gjéra?

6. Sqarojeni ményrén e spérkatjes elektrostatike!
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THARJA DHE PERPUNIMI PERFUNDITAR|
SIPEFAQEVE TE LLAKUARA

Me studimin e késaj teme nxénési do té mund:

- ta kuptojé nevojén nga tharja e sipérfageve té llakuara;

- t'i sqarojé ményrat e tharjes sé€ llageve - lyerésve;

- t'i potencojé pérparésité dhe mangésité e ményrave té ndryshme té tharjes sé sipér-
fageve té llakuara;

- t'i pérshkruaj ményrat e lustrimit (shkélgimit) té sipérfageve té llakuara;

- t'i potencojé mjetet pér lustrim (shkélqgim) té sipérfageve té llakuara.
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3. NGURTESIMI (THARJA) E LLAQEVE - LYERESVE

Llaget - lyerésit qé jané shtriré né gjendje té Iéngét patjetér duhet té kalojné né
gjendje té ngurté pér té mundésuar mbrojtjen dhe pér ta pérmirésuar pamjen estetike té
sipérfageve g€ lyhen me llak. Procesi i kalimit té llakut - lyerésit nga gjendja e Iéngshme
né gjendje té ngurté quhet tharje (ngurtésim).

Llaku — lyerési qé éshté shtriré né sipérfage duhet patjetér té ngurtésohet né até
ményré qé té arrihet lidhje e forté me bazén dhe té mos ndodhin gabime, si¢ jané flluska,
zbrazéti dhe késhtu me radhé. Gjaté tharjes sé llakut ndodhin ndryshime fizike dhe kim-
ike té vetive té tyre.

Té gjitha llaget - lyerésit gé zbatohen, né parim, thahen né dy ményra:
- Fizike
- Kimike.

Gjaté tharjes fizike té llakut-lyerésve, substanca themelore pér llak éshté tretur né
ndonijé tretés, i cili avullohet, gjaté sé cilés mbeten grimcat materiet e thata, té cilat jané
ngjitur mes veti dhe formojné film té ngurté. Gjaté avullimit té tretésit, avullohen edhe
Iéngjet ndihmése té llageve, si gé jané tretés dhe késhtu me radhé.

Gjaté tharjes kimike, formimi i filmit té& ngurté éshté rezultat i reaksionit kimik qé
zhvillohet mes komponentéve bazé té llakut, si gé jané poli-kondensimi, polimerizimi
dhe  poli-adizimi. Gjendja pérfundimtare e reaksionit gjaté tharjes kimike té dukshém
manifestohet si masé e ngurté.

Tedisallage, si, pérshembullllage poliesterike, tretési hyn né reaksion dhe merr pjesé
né formimin e filmit té ngurté. Sipas késaj, te ky lloj i tharjes masa themelore ngurtésohet
sipas rrugés kimike, derisa thérrimet ndihmése avullohen, gé do té thoté fizikisht largo-
hen. Kjo éshté vecanérisht e réndésishme dhe duhet patjetér t& merren parasysh gjaté
pércaktimit té regjimit té tharjes.

Pér prodhimin industrial té elementeve té llakuar éshté e réndésishme qé té pérsh-
pejtohet procesi i tharjes, gjegjésisht géllimi kryesor éshté pra koha e tharjes té mund té
jeté sa mé e shkurtér. Pérshpejtimi i procesit té tharjes mund té kryhet né disa ményra, né
varési nga lloji i llakut, edhe até: me ajrosje té rritur dhe temperaturé té rritur, me rrezatim
dhe duke shtuar mjete kimike té quajtur katalizatoré.

Sipas regjimeve té temperaturés, tharja mund té kryhet:
- né temperaturén e dhomés prej 20 + 2 °C;
- me ajér té nxehté dhe rrezeve infra té kuqge;

- me rrezatim elektronik.
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Zgjidhja komplete pér llakim dhe tharje

3.1. PERSHPEJTIMI | THARJES (NGURTESIMIT)
TE LLAQEVE-LYERESVE

Pérshpejtimin e tharjes, i ashtuquajtur ngurtésim i llageve-lyerésve arrihet né
ményrat e méposhtme:

- me rritjen e temperaturés,

- me rrezatim dhe

- me rrymim té ajrit.

Rritja e temperaturés, si faktor pér pérshpejtimin e procesit té tharjes, éshté aplikuar
pér shkak té rritjes sé€ avullimit té llakut-lyerésit, me cka arrihet deri te pérshpejtimi i pro-
cesit té tharjes edhe deri te ngurtésimi i llakut-lyerésit té sipérfages.

Ngrohja mund té béhet konvencionale ose me rrezatim.

Te ngrohja konvencionale ajri pérdoret si bartés i nxehtésisé. Ky ajér mé paré nxehet
me ndonjé burim té ngrohjes sé temperaturés sé kérkuar, ndérsa pastaj kalon népér fab-
rikén e tharjes, ku transferohet njé pjesé e nxehtésisé sé elementit gé llakohet, ai éshté
llaku-lyerési.
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Gjaté ngrohjes me rrezatim, nxehtésia krijohet direkt né sipérfage qé éshté llakuar.
Né kété ményré, né sipérfaget gjithmoné arrihen temperatura mé té larta se sa te ngrohja
konvencionale, edhe até pér kohé shumé mé té shkurtér.

Aplikohen edhe té dy ményrat e ngrohjes pér shkak té tharjes sé llageve-lyerésve,
sipas kushteve té pérshtatshme dhe materialeve adekuate. Te disa llage-lyerés polimer-
izimi si proces kimik i ngurtésimit, pérshpejtohet me rrezatim té drités ultravjollcé, si,
pér shembull, te llaget-lyerésit e poliesterike, pér té cilét pérdoret pajisje e vecanté pér
rrezatimin UV.

Rrymimi me ajér, si faktor pozitiv pér tharje té pérshpejtuar, zbatohet edhe gjaté
tharjes sé llageve-lyerésve. Tharja me ajér arrihet me ventilator té vecanté pér rrymim
té brendshém té ajrit. Me garkullimin e ajrit arrihet renditje e balancuar e nxehtésisé né
hapésirat, ndérsa me kété edhe ngrohje e balancuar, gjegjésisht tharje.

Megenése disa llage avullohen, éshté e nevojshme qé heré pas here té béhet ajros-
je (ventilim), me c¢ka né pajisjen pér tharje mbahet pérgendrimi i lejuar i pérbérésve gqé
avullohen.

Né kontekst t€ ményrés sé vénies dhe vendosjes sé produktit né furrén tharése,
rrymimi i ajrit mund té jeté sipas gjatésisé, térthorazi dhe i kombinuar. Qéllimi éshté qé
té arrihet ngrohje e barabarté dhe shfrytézim racional i nxehtésisé. Pérvec drejtimit té
rrymimit té ajrit, mbi ngrohjen e barabarté dhe pérdorimit racional té nxehtésis€, ndikim
té madh ka edhe shpejtésia e tharjes me ajér. Gjaté garkullimit té shpejté té ajrit dhe té
ngrohjes bartet shpejt, dhe né kété ményré ngrohja éshté e barabarté dhe ekonomike.
Megjithaté, shpejtésia e garkullimit té ajrit éshté e kufizuar pér shkak té rrymimit té shpe-
jté e barté llakun-lyerésin dhe krijon rrudha te filmi i ngurtésuar.

3.2. THARJA E LLAQEVE - LYERESVE ME RREZATIM

Nén termin rrezatim nénkuptohet emetim i pandérpreré i energjisé nga sipérfaqgja
e ndonjé trupi i ashtuquajtur energji qé rrezaton. Bartésit e késaj energjie jané valét
elektromagnetike, té cilat ndahen né: radiovalé, valé infra té kuge, valét e drités sé duk-
shme, valé ultravjollcé dhe rrezet X-(rrezet e réntgenit).

Né praktikén e tharjes sé llageve — lyerésve gé jané shtriré né sipérfaget e drurit
pérdoren kéto metoda té rrezatimit:

- rrezatim infra i kug me valé té ngrohjes;

- rrezatimi ultravjollcé (me valé ultravjollcé té cilat nuk veprojné si té ngrohjes, por
si katalizator foto-kimik);

- rrezatimi elektronik.
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3.2.1. RREZATIM INFRA | KUQ

Valét infra té kuge jané té valé elektromagnetike te té cilat gjatésia e valéve éshté
mé e gjaté nga gjatésia e drités sé dukshme. Kur absorbohen nga ndonjé trup i ngurté,
té gjitha valét elektromagnetike nga cila do gjatési e valéve bartin me vete energji qé
transformohet né nxehtési.

Trupat qé rrezatojné, té cilét pérdoren pér tharjen e llageve- lyerésve, i pérkasin
vetém rrezatimit infra té kug.

Rrezatimi infra i kug né praktikén e tharjes sé llageve-lyerésve éshté mjaft i pérhapur
dhe pérdoret kur duhet té arrihet tharje e shpejt dhe temperatura té€ larta, me ¢ka shkur-
tohet koha e tharjes. Trupat qé rrezatojné zakonisht jané llamba apo shufra hekuri. Kjo
metodé e tharjes ka pérparési né raport me tharjen konvencionale dhe pérdoret atje ku nuk
éshté lejuar rrymim i ajrit, respektivisht kur kérkohet rrymim me ajér me shpejtési t€ vogél.

Rrezatimi me rreze infra té kuqe pérdoret zakonisht pér tharje té llageve-lyerésve gé
shtrihen né sipérfaqget e rrafshéta, si pér shembull, pér tharje té llageve bazé qé zbatohen
te pllakat, dhe mé rrallé pér tharje té llakut mbulues.

Me rrezatimin infra té kuq llaku — lyerési nxehet, dhe pér até shkak kjo metodé
e tharjes aplikohet te llaget-lyerésit te té cilét éshté e nevojshme nxehtésia pér shkak
té shpejtimit té reaksioneve kimike qé éshté e nevojshme pér ngurtésimin e tyre. Kjo
metodé e ngrohjes shmanget te nitro-llaget sepse ata jané té ndezshme nén ndikimin e
temperaturave té larta.

Rrezet infra té kuge Iévizin né ményré drejtvizore, dhe pér kété arsye nuk éshté e
mundur me kéto té thahen pjesét e llakuara gé jané né hije, ndérsa kjo do té thoté se nuk
mund té thahen produktet e llakuar trupore, karrige, etj.

Kanali pér tharje me rreze infra té kuge
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3.2.1.2 MENYRA E NXEHJES SE FILMIT NGA LLAKU

Rrezatimi Infra i kug e ngrohé filmin e Iéngét nga llaku prej brenda nga jashté. Njé
pjesé e rrezeve infra té kuge té drejtuara né drejtim té sipérfages sé llakuar reflektohen
nga sipérfagja, dhe ato pérdoren pér ngrohje, ndérsa té tjerat né filmin prej llaku. Njé pjesé
e rrezeve gé kané depértuar né shtresén prej llaku absorbohen né até dhe shndérrohen
né ngrohje, ndérsa té tjerat depértojné deri te shtresa dhe absorbohen né até, ose pérséri
reflektohen.

Njé pjesé e rrezeve té reflektuara pérséri absorbohen dhe shndérrohen né ngro-
hje, ndérsa té tjerat jané t€ liruara nga llaku.

Sasia e absorbuar e energjisé varet nga vetité e filmit dhe té shtresés.

Tharja me ajér té ngrohté dhe rreze infra té kuge

3.2.1.3. PAJISJET PER THARJE -THARESET
Pajisjet pér tharje quhen tharése. Ato jané té ndértuara pér shkak té tharjes sé pérsh-

pejtuar té elementeve té llakuar nén ndikimin e faktoréve pér pérshpejtimin e tharjes, si¢
jané ngrohja, rrezatimi dhe rrymimi me ajér.

47



Sipas faktoréve pér pérshpejtimin e procesit té tharjes, tharéset mund té jené:
Tharése me ajér té ngrohté (tharése konvencionale);

Tharése me rrezatim infra té kuge (IC-tharése);

Tharése me rrezatim ultraviolete (UV-tharése);

- Tharése me rrezatim elektronik (tharése elektronike);

Sipas asaj se né cilén ményré punojné, tharéset mund té jené:

- Dhoma, dhe

- Linja rrjedhése.

Dhomat tharése jané me kapacitet t¢€ madh dhe ato mbushen dhe zbrazen perio-
dikisht, ndérsa materiali mbetet né to derisa zhvillohet procesi i tharjes. Tharja kryhet me
ajér té ngrohté, ndérsa temperatura né dhomat e tharjes Iéviz deri né 50 °C. Kéto dho-
ma jané té pajisura me pajisje pér tharje dhe krijim té rrymimit ajror, gjegjésisht pér qa-
rkullim dhe ajrosje.

Tharéset rrjedhése punojné vazhdimisht, gjegjésisht tharja e sipérfageve té llakuara
zhvillohet né rrjedhé. Kéto tharése pérdoren gjaté prodhimit serik t& mobileve té rimesuara.

Sipas konstruksionit tharéset mund té jené:

- Tétunelit,

- Té kanalit, dhe

- Vertikale.

Sipas géllimit, tharéset zakonisht mund té jené:

- Tharése pér mobile trupore, dhe

- Tharése pér prodhime né formé pllake.

Tuneli ajror pér tharjen e llageve té ujit
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3.2.2. RREZATIMI ULTRAVJOLLCE

Rrezet ultraviolete, duke depértuar népér filmin transparent nga llaku poliesterik
UV, sjellin deri te polimerizimi momental. UV llaku nga poliesteri éshté njé komponent, i
cili né vend té kobaltit pérmban shtesa aktive té drités (foto senzibilizator).

Drita ultraviolete i zbérthen materialet fotosenzibilizuese dhe ai atéheré vepron
si oksidim dhe si peroksid e pérshpejton polimerizimin. Domethéné, nuk ka efekt termik,
por kimik - si katalizator, pér shkak té kétyre UV-llaget ngurtésohen vetém me rrezatim.
Rrezatimi nuk sjell ngrohtési dhe nuk ndikon né shpejtésiné e ngurtésimit.

Koha qé éshté e nevojshme gé té ngurtésohet filmi nuk varet nga trashésia e
saj. Ndikim té madh né kohén e nevojshme pér tharjen e filmit prej llaku kané intensiteti i
rrezatimit, lloji i trupit i cili rrezaton dhe gjatésia e valés sé rrezes ultravjollce.

UV-rrezatimi zbatohet te llaget transparente meqenése llaget e pigmentuara e
ndalojné depértueshmériné e rrezeve, i cili ndikon né efektin e rrezatimit.

Pajisja pér ngurtésimin e materialeve
té UV- bazés nga ana e sipérme
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3.2.2. RREZATIMI ELEKTRONIK

Rrezatimi elektronik éshté metodé qé pérdoret pér tharjen e sipérfageve té llakuara
né prodhimin masiv. Pérparésia e késaj metode éshté se llaku thahet shumé shpejt, pér
kohé jo mé gjaté se dhjeté sekonda.

Pjesét nga llaku ngurtésohen dhe polimerizohen si pasoj e veprimit intensiv me
rreze elektronike gé krijohen né katalizatorin special linear, fugia e té cilit &éshté deri né
300 kV.

Te rrezatimi elektronik procedura éshté po aq e miré sikur pér materialet e ndritura
ashtu edhe ato me pigmente. Dhe kétu, si edhe tek UV-tharéset, llaku duhet té jeté i pér-
gatitur enkas pér ményré té tillé té tharjes, respektivisht pérdoret llak special pér rrezatim
elektronik.

Pajisja pér tharje me rrezatim elektronik éshté me madhési té konsiderueshme dhe
éshté shumé e shtrenjté, dhe pér kété arsye pérdoret né fabrikat né té cilat ka prodhim
masiv té konstruksioneve né formé pllake.

3.3. PERPUNIMI PERFUNDIMTAR
I SIPERFAQEVE TE LLAKUARA

3.3.1. LUSTRIMI | LLAQEVE -LYERESVE

Lustrimi béné pjesé né pérpunimin final té sipérfageve té€ llakuara dhe béhet pér
shkak té arritjes sé efektit té shkélgimit té larté. Lustrimi mund té béhet me pastat (xhel)
lustrues ose, nga ana tjetér, me mjete pér zbutje té filmit nga llaku. Cilat mjete do té zba-
tohen né ményré qé té arrihet ky efekt i shkélgimit té larté, gjegjésisht lustrimi, varet nga
lloji i llakut-lyerésit gé pérdoren pér pérpunim sipérfagésor. Késhtu, pér shembull, llaget
termoplastike mund té aplikohen me lustrim me pasté lustruese dhe mjete pér zbutje,
ndérsa te llaget duroplastike (poliesterike) pérdoren paste veté shkélqyese.

Shkélgimi i larté tek sipérfaget mund té arrihet né dy ményra, edhe até: me lustrim
dhe shkélgim. Metoda e paré sot pérdoret shumé rrallé dhe zakonisht béhet me doré.
Ményra e lustrimit pérbéhet nga: shtrirja e llageve mjaft té tretura (shkélgyese, shellak,
llak prej nitroceluloze) né mé shumé shtresa, té cilat thahen mes fazave. Sé fundi, me doré
shtrihet politura pér fitimin e shkélgimit té larté.

Qé té fitohet shkélgim i larté me lustrim, pérdoren pasta lustruese dhe dyllé, té
cilat shtrihen me férkim népér sipérfage me makara té stofit. Pastat lustruese jané mjete
abrazive (gérryese) qé pérmbajné kokrra té iméta me madhési té ndryshme, né bazé té sé
cilés dallohen pasta té vrazhda dhe té iméta pér lustrim.

Lustrimi pérfagéson grihje té shuméfishté té filmit nga llaku (gjaté sé cilés trashésia
e shtresés prej llaku zvogélohet prej 5-50 pnt). Lustrimi mund té béhet me doré ose maki-
né, qé varet nga lloji i objektit dhe formés sé tij. Gjaté lustrimit me doré pérdoren pasta
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té buta, ndérsa gjaté lustrimit me makiné, pérdoren dyllé té forté né formé té kallépeve.
Lustrimi me doré aplikohet pér lustrimin e formave té shtrembéta (lakuara), té cilat nuk
mund té lustrohen me makiné. Pér kété qéllim, pérdoren pajisje té posagme pér lustrim
me doré né té cilat gjenden makara lustruese.

Mjeti themelor pér lustrim jané makaret prej stofi nga juta ose prej flanelit me di-
mensione té caktuara dhe me kualitet té caktuar.

Pajisja pér lustrim Pajisja pér lustrim ballor

Lustrimi mund té béhet né grihése me shirit té ngushté, me shirit té vecanté té stofit
pér lustrim né té cilén éshté ngjitur filc. Gjithashtu, lustrimi béhet edhe né makina tjera
speciale pér lustrim me mé shumé rule lustruese qé realizojné lévizje rrotulluese dhe os-
ciluese. Pér shkak té hegjes sé mbetjeve eventuale nga pastat dhe dyllg, kryhet lustrimi
pérfundimtar me shtrirje té Iéngjeve lustruese té ashtuquajtura lustér-léng, me cka ar-
rihet pamja pérfundimtare dhe shkélgimi i larté né sipérfage.

Sipérfage e lustruar me shkélgim té larté
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Makineria pér lustrim

Kontrolloje dituriné ténde:

Cilat ndryshime ndodhin né llaget-lyerésit gjaté procesit té tharjes?
Numéroji metodat e tharjes sé€ llageve - lyerésve!

Né cilén ményré kryhet pérshpejtimi i procesit té tharjes sé€ llageve-lyerésit?
Cilat ményra té rrezatimit ekzistojné?

Si quhen pajisjet pér tharje té llageve - lyerésve?

Cfaré nénkuptohet me pérpunimin final té sipérfageve té llakuara?

ok wnN =
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TAPICERIA

Me studimin e késaj teme nxénési do té mundet:

- ta definojé konceptin tapiceri;

- ta sgarojé zhvillimin historik té tapicerisé;

- t'i kuptojé detyrat e tapicierit-dekoruesit;

- t'i numérojé dhe sgarojé materialet gé pérdoren né tapiceri;

- ta kuptojé géllimin e karrigeve me tapiceri;

- t'i klasifikojé karriget me tapiceri;

- t'i numérojé dhe pérshkruaj fazat e pérpunimit té llojeve té caktuara té karrigeve me
tapiceri;

- t'i klasifikojé mbéshtetéset me tapiceri pér duar dhe shping;

- t'i numérojé dhe pérshkruaj fazat e pérpunimit t& mbéshtetéseve me tapiceri pér
duar dhe shpiné.
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4.1. ZHVILLIMI HISTORIK | TAPICERISE

Profesioni i tapiceris€, ndryshe nga zejet tjera, u shfag shumé mé voné. Né fillim
tapiceriné e kané béré, shalébérésit, rripabérésit, cantabérésit. Si profesion i vecanté dhe
pavarur, tapiceria u shfaq né shekullin e tetémbédhjeté. Né vitin 1824, né Berlin ishte
formuar lidhja e paré e tapicieréve, ndérsa né vitin 1846 ka ardhur deri te njohja zyrtare
e profesionit té tapicieréve dhe deri né krijimin e esnafit té vecanté, me cka éshté krijuar
edhe profesion i ri - tapicier- dekorues.

Zhvillimi mé i madh i profesionit té tapicerisé pérjetohet me paraqgitjen e klasés
gytetare, me té cilén paraqgitet kultura e re urbane dhe banuese. Qéllimi éshté qé sa mé miré
té jeté e mundur té rregullohet hapésira banuese, e cila do t'i mundésojé jeté mé té miré
dhe mé té rehatshme njeriut. Né zhvillimin e tij tapiceria pérjeton shumé ndryshime nga
ményra primitive, pérmes zejtarisé, deri te industria e ploté, metoda industriale gjysmé e
automatizuar dhe ményra e automatizuar e prodhimit té produkteve té tapicerisé€. Edhe né
prodhimin e produkteve bashkékohore prodhimet e tapicerisé réndési shumé mé té mad-
he ka mekanizimi gjysmé automatik dhe automatizimin e ploté té proceseve teknologjike.

Hapésirat e rregulluara bashkékohore
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4.2. DETYRAT E PROFESIONIT TE TAPICERISE

Zonat mé té réndésishme té punés sé tapicierit jané:

- Tapicerimiikarrigeve dhe shtretérve;

- Dekorimi dhe rregullimi i hapésirave;

- Mbéshtjellja e mureve.

Detyra e tapicierit éshté qé hapésirat qé jané destinuara pér jetesé€, pér puné pér
argétim t'i pajis me mobile té llojllojshém me tapiceri dhe né aspekt dekorativ t'i rregulloj.

Profesioni i tapicerisé, pérvec njohurisé sé madhe profesionale, kérkon edhe ndjesh-
méri pér formésim estetik, e cila patjetér duhet té zhvillohet te secili tapicier. Pérveg késaj,
tapicieri duhet té mendoje dhe té jep edhe mendimin e vet dhe ta késhilloj konsumatorin
gjaté zgjedhjes sé materialeve pér pérpunimin e prodhimeve té tapicerisé, pér dizajn, si
edhe pér rregullimin dhe dekorimin e pérgjithshém té hapésirés. Teknologjia e prodhimit
té produkteve té prodhimeve té tapicerisé i studion njohurité dhe shkathtésisé e prodhi-
meve té tapicerisé:

- gepja e tekstilit, plastikés dhe I€kurés (me doré dhe me makiné);

- pérforcim i materialeve me gozhda, me vida dhe ngjités;

- njohja e mjeteve, makinave dhe pajisjeve qé pérdoren pér pérforcimin e materia-
leve;

- njohja e materialeve té cilat pérdoren pér pérpunimin e prodhimeve té tapicerive,
si dhe njohja e materialeve gé pérdoren pér zbukurim.

4.3. NE PERGJITHESI PER MOBILET ME TAPICERI

Prodhimi botéror dhe konsumimi i mobileve me tapiceri kané tendencé pér rritje.
Né até ndikojné shumé faktoré, si, pér shembull: faktorét demografiké dhe ekonomik,
pastaj kultura e jetesés, kushtet klimatike, si dhe shija e konsumuesit etj. Ndryshimi né
stilin e jetés dhe shija personale, e cila éshté vecanérisht e ndjeshme mes brezave té rinj,
shkakton ndryshime té stilit dhe ndryshim né llojin e mobileve me tapiceri. Megenése ak-
tiviteti i pérditshém i njeriut éshté sjell€ kryesisht ulur dhe i shtrirg, éshté shumé e réndé-
sishme pér t'u paré mundésia pér prodhimin e mobileve me tapiceri gé éshté mé i pér-
shtatur pér njeriun. Mobile me tapiceri, pérvecg asaj qé shérben pér ulje dhe shtrirje, duhet
ta kénag edhe shijen e konsumuesit. Mobilet me tapiceri té miré pérdorim shumévjecar.

Sot vémendje té vecanté i kushtohet materialeve té cilat pérdoren te mobilet me
tapiceri, sidomos mbushéset (té plotésuara) dhe materialeve qé pérdoren pér mbéshtjel-
lje, me cka trupi i njeriut vjen né kontakt té térthorté. Eshté shumé e réndésishme qé
mobilet me tapiceri té pérshtaten plotésisht drejté ruajtjes sé shéndetit té pérdoruesit,
gjegjésisht t'i plotésoj kushtet e parashtruara té pérdoruesit. Pér zgjidhje té kétij problemi
sot né ményré té€ organizuar punojné ekspertét né fushén e prodhimit té mobileve, si dhe
profesionisté nga fusha té ndryshme.
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Mobilet me tapiceri detyrimisht duhet té pérmbushin disa kushte:

- Funksionaliteti - gé paraget pérshtatje té prodhimeve dhe qéllimin pér té
cilin jané té destinuara ato, né lidhje me fiziologjing, antropometriné, higjienén edhe
shkencat tjera;

- Kérkesa konstruktive, té cilat jané té orientuara drejt aftésimit té konstruksione-
ve, té cilat duhet patjetér té karakterizohen me; racionalizim, géndrueshmeéri, fortési, sig-
uri né aplikim dhe shkallé e larté e teknologjisé;

- Kérkesa teknologjike, té cilat jané té kushtézuara nga gjendja e procesit
teknologjik té€ prodhuesit dhe llojit té prodhimit;

- Kérkesa teknologjike-ekonomike, té€ cilat do ta kushtézojné ekonominé e prod-
himit, kushtet teknike té kontrollit, magazinimin, pajisjet dhe té ngjashme;

- Kérkesa estetike, té cilat i kushtézojné bashkimin mes karakteristikave estetike
dhe funksionale.

Llojet e produkteve té tapicerisé
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4.4. MATERIALET PER PERPUNIM TE
MOBILEVE ME TAPICERI

Sipas réndésisé, materialet qé pérdoren pér prodhimin e mobileve me tapiceri nda-
hen né: themelore dhe ndihmése.

Léndét themelore sipas géllimit ndahen né:

1. Materiale pér pérpunimin e konstruksionit bartés;

2. Materiale pér pérpunimin e shtresés (jo elastike — té ngurté dhe elastike);

3. Materiale pér mbushje dhe mbéshtjellje (shtresé e cila jep butési);

4. Materiale pér shtresén e kulmit dhe dekorative.

Né materiale ndihmése béjné pjesé susta té ndryshme, gozhda, penj, ngjitése, kar-
ton dhe té tjeré.

4.4.1. MATERIALET PER PERPUNIMIN E
KONSTRUKSIONIT BARTES

Pérpunimi i strukturave bartése te mobilet me tapiceri éshté njé nga fazat mé té
réndésishme né prodhimtari. Struktura bartése me formén dhe me pérmasat e tij e pér-
cakton edhe formén edhe pamjen e prodhimit té ardhshém, pér shkak se cka duhet té
jeté zgjidhje e miré konstruktive dhe e pérgatitur me kualitet.

Konstruksioni bartés mund té jeté i pérpunuar nga:

- druri,

- metali,

- plastika,

- materiale té kombinuara (dru dhe metal, metal dhe plastiké, dhe té ngjashme).

Konstruksione bartése
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Pér pérpunimin e konstruksionit bartés pérdoren druté gjetherénés (ah, dushk), si
dhe lloje té drurit me gjelbérim té pérhershém (bredhi, déllinja dhe pisha). Konstruksioni
bartés te mobilet mé kualitative pérpunohet nga: lisi, ahu, arra, gershia - pér shkak té
fortésisé sé saj té larté dhe pér shkak té bashkimit té miré me metale. Te mobilet mé pak
kualitative konstruksioni bartés pérpunohet nga lloje té druve té buté gjetherénés dhe
druve gjethembaijtés.

Pér pérpunimin e konstruksionit bartés pérdoren lloje té ndryshme té pllakave,
edhe até mé shpesh pllaka nga kompensaté, pllaka té forta, fibér dhe pllaka té rimesos
(shper-pllaké kompensaté).

a) dru masiv b) pllaké e rimesos

Material pér pérpunim té konstruksionit bartés

Te disa produkte té veshura me tapiceri si material pér konstruksion bartés pérdoret
metali (zakonisht pérdoren metale gé kané peshé mé té vogél). Pérbérja e pjeséve nga
konstruksioni béhet me saldim. Metali mund té kombinohet edhe me pllaka prej druri.

Masat plastike (poliuretani) jané materiale gé sot shumé pérdoren pér pérpunimin e
konstruksionit bartés te mobilet me tapicieri. Fitohen me pérzierje té€ komponentéve kim-
ike, té cilat nén ndikimin e presionit shndérrohen né shkumé. Shkuma derdhet né kallép,
dhe né kété ményré fitohet forma e déshiruar e konstruksionit bartés. Zakonisht géndrue-
set (kémbét) te prodhimet gé kané konstruksion bartés nga poliuretani jané nga metali.

a) b) 9}

konstruksioni bartés nga: a) metali, b) plastika, ¢) druri
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4.4.2. MATERIALET PER PERPUNIMIN E SHTRESES

Bazat te mobilet me tapicier mund té jené:

-jo elastike (té ngurta), dhe

-elastike.

Baza jo elastike (e ngurté) te mobilet me tapicier &shté thjesht né formé té shiri-
tave jo-elastik té stofit (gurtne), pllaka té ndryshme druri, shperpllaka, pllaka prej ash-
klave, panel pllaka, et;.

Gurtna (shirita té ngurté) zbatohen si bazé mbi té cilat vendosen spiralet. Pérpu-
nohen prej fijeve té lirit, konopit, nga juta ose fibrave viskoze — me ndérthurje té pél-
hurés. Gjerésia e shiritave té ngurté (gurtneve) éshté prej 4 cm deriné 7 cm.

Bazat (shtresat) nga materiali né formé pllake vendosen ku nuk ka nevojé pér
elasticitet, kryesisht pérdoren pér (shper) pllaka té rimesos.

Baza (shtresa) elastike mund té pérpunohen prej shiritave elastik dhe té& gomés
dhe shirita té ngurté (gurtne), pastaj né formé spirale dhe spiralet né formé valore, rrjeté
prej teli, bérthama prej teli si dhe shtresé prej binaréve elastik. Prej té gjithé kétyre materi-
aleve kérkohet elasticiteti i pérshtatshém, rezistenca e lakimit si dhe rezistenca e képutjes.

Shtresat elastike nga (gurtnet) shirita té forté prej gome dhe elastike dallohen me
elasticitet, jané pa zhurmé gjaté pérdorimit, lehté mirémbahen dhe lehté instalohen.
Mangésité jané té lidhura me ngarkesén, dhe késhtu, shtresat elastike pérdoren mé sé
shumti te konstruksionet mé pak bartése.

Shtresat nga spiralet dhe spiralet té valézuar gjithashtu karakterizohen me elas-
ticitet. PErpunohen prej teli me diametér prej 3 deri 3,5 mm, e cila lakohet né automatet
speciale. Rrjetat e telit dhe bérthamat e telit pérpunohen né automatet speciale. Bazat
(shtresat) nga binarét elastik jané shtresa nga lamela elastike té rimesos, t€ njohur me
emrin latofleks (lattoflex) shtresa.

-
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Shtresa e kombinuar e mobileve té veshura me tapiceri
nga (gurtna) shirita té ngurté dhe spirale pér térhegje
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Shtresa e kombinuar nga bérthama e telit dhe spirale pér térhegje

4.4.3. MATERIALET PER MBUSHJE DHE MBESHTJELLJE (VESHJE)

Materialet té cilat pérdoren pér mbushje dhe mbéshtjellje té mobileve me tapiceri
i japin butési sipérfagésore. Ato mund té pérdoren pér mbushje té imét dhe té vrazhdét.

Materialet natyrore pér mbushje té€ vrazhdét

Sipas origjinés, materialet gqé pérdoren pér mbushje dhe mbéshtjellje té mobileve
me tapicier mund té jené natyrore ose artificiale. Materialet natyrore zakonisht mund té
jené me origjiné bimore dhe nga ajo shtazore. PEr mbushje té vrazhdét té materialeve me
origjiné bimore pérdoren: fibra nga sisali, kashta, torfe, shtiza (térhegje) et;.

Fijet nga sizal fitohen nga gjethet e llojeve té ndryshme té algave me prejardhje af-
rikane dhe nga India. Fijet jané me ngjyré té bardhé né té verdhé me shkélgim té murmé,
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té forté, gé jané dhe rezistues né lagéshti. Mjaft jané té zhdérvjellté dhe pérdoren pér
mbushje té prodhimeve té tapicerive.

Fijet nga sizali

Kashta sot pérséri pérdoret pér tapiceri t& mobileve. Veti mé té mira ka kashta e
thekrés, e cila karakterizohet me grumbullim té jashtézakonshém té ngrohjes, si dhe me
rregullimin optimal té lagéshtisé dhe té ajrosjes.

Torfa éshté material qé ka aftési té& miré pér absorbimin dhe largimin e lagéshtisé.
Karakteristika e saj éshté se paraqgitet si akumulues i ngrohjes.
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Gérsheta (fije té papérpunuara nga konopi), jané prodhime té dorés sé dyté gjaté
pérpunimit té konopit dhe jutés. Fugia e tyre e mbushjes éshté e vogél, prandaj pérdoren
pér tapiceri té mobileve me cilési mé té dobét.

Gérsheta

Materiale natyrore pér mbushje té vrazhdét me prejardhje shtazore jané fijet e kalit
té cilat fitohen nga jelet dhe bishti i kalit. Ato kané elasticitetit t&¢ madh dhe aftési pér ta
rregulluar lagéshtiné dhe e lIéshojné ajrin.

Materiale artificiale té cilat pérdoren si mbushés i vrazhdét jané: shkuma e poliure-
tanit (sfungjeri), shkumat e buta PVC, shkumat regjeneruese dhe shkumat e buta latex.

Shkuma poliuretani (sfungjer) jané materiale té cilat mundésojné qé prodhimet
me tapiceri té jené té lehta dhe higjienike. Fitohen me pérzierja té policijanatit me po-
liester ose polieter. KEto materiale do t'i takojmé edhe nén emrin moltopren. Shkumat
e buta té moltoprenit kané depértueshméri té miré té ajrit. Né piképamje fiziologjike, té
gjitha shkumat e buta té cilat jané fituar nga shkumat e poliuretanit jané né aspekt higjie-
nik té pérkryera. Ato zakonisht mund té jené mé té lehta ose mé té rénda, té buta ose té
forta, me pore té imta ose té vrazhdét. Forma e pérhershme e shkumave té buta varet
nga dendésia e tyre, e cila pércaktohet né bazé té ngarkesés gé duhet t'i bartin shkumat
e buta. Ulésja éshté e ekspozuar né ngarkesa t€ médha prej mbéshtetéseve. Prandaj,
pér karrige pérdoren sfungjer té buta me peshé prej 35 deri né 40 kg/m? ndérsa pér
mbéshtetéset pérdoren sfungjeré té buta me peshé voluminoze prej 25-30 kg/m?2

Né piképamije té géndrueshmérisé sé temperaturés, sfungjerét (shkumat) e poliure-
tanit lejojné temperatura né kufirin prej-30 °C deri 90 °C, ndérsa jané rezistuese edhe ndaj
insekteve dhe bakterjeve.

Sfungjerét prej shkumés sé buté té moltoprenit kryesisht prodhohen né formé
té bllogeve, té cilat mé voné prehen né formé té plakave me trashési té ndryshme, ose
pérséri me proceduré té vecanté pér kompresim fitohen pllaka me profil t& ndryshém. Pra
me pérvetésimin e teknologjisé sé pérpunimit té€ shkumés sé buté né masé té konside-
rueshme pérmirésohen vetité e tyre dhe krijohen prodhime té cilat nuk jané té démshme
pér shéndetin e njeriut.

Sfungjerét (shkumat) e buta PVC mund té jené me strukturé té ndryshme, edhe
até: té forta, té forta elastike dhe té buta elastike. Té gjithé ato fitohen me procedura té
ndryshme: nén presion té larté, nén presion té ulét, me procedurén trovipor.
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Llojet e sfungjerit (shkumés) sé buté

Regenerat - sfungjerét (shkumat) pérpunohen nga mbeturinat e shkumave té
buta (sfungjeréve), té cilat bluhen né bluarés té vecanté, né formén té fjollave, ndérsa mé
shpesh pérdoren pér pérpunimin e jastékéve ose pér paketim. Me aplikimin e ngjitésve
té vecanté, kéto fjolla mund té shtypen né forma té caktuara ose blloge. Gjaté tapicerisé
pérdoren si bazé pér té mbuluar pjesét e drunjta té€ mobileve.

Rigenerat shkumat

Lateksi fitohet nga quméshti prej kaucukut, i cili pérzihet né pajisje té médha me
ndihmén e pérzieréses elektrike, dhe né kété ményré fitohet shkuma. Sfungjeri (shkuma)
e fituar pérzihet me shtesa (aditivé) prej (squfuri, amoniakut, etj) dhe derdhet né kallépe,
pas sé cilés vullkanizohet.

Lateksi
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Si mbushés i buté pérdoren fijet e biméve nga pambuku, liri, konopi, juta, rami
(hithér), baré deti dhe bari i alpeve, si dhe materiale me origjiné shtazore: lesh prej deleve,
pupla, fibra nga lama, fije té dhive té Kashmirit, fibra nga shqarthi i Angorés, méndafsh,

fibra té kuajve et;.
Fibra pambuku fitohen me pérpunim té shkurtér té€ gézhojave té pambukut. Kéto

fibrave jané higroskopike (lagéshti thithése), jané mjaft té buta dhe kané aftési pér baraz-
imin e temperaturés - né dimér jané té nxehta, ndérsa né veré jané té ftohta.

/ .
| Ry

Fibra pambuku

Fibrat e lirit kané ngjyré té verdhé té zbehté. Pérdoren pér pérpunimin e pélhurave.
Mbeturinat té cilat fitohen gjaté pastrimit té fijeve (gérshetave) pérdoren si mbushése.

e
u

Fijet e lirit

Fibrave e konopit kané ngjyré té verdhé gri, thasé, litaré, shirita t& konopit
(gurtne). Mbeturina nga konopi (gérshetat) pérdoren si mbushése.
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Fibrave prej jute kané ngjyré té bardhé né té verdhé dhe ngjyré té verdhé né té
kafté. Jané pérdorur pér prodhimin e pélhurave mé té vrazhdét, thasé, shirita jute (fllash-
két) etj. Mbeturinat nga juta (gérshetat) pérdoren si mbushése.

Fibra jute

Ramija éshté bimé, fibrat e té cilave pérdoren pér pérpunimin e disa pélhurave.
Fibrat e shkurtra pérdoren si mbushése.

-

Ramija

Bari i detit &shté me ngjyré té gjelbér né kafe, me shumé fibra té buta dhe fije té
brishta dhe me elasticitet té dobét.

Mbushje me bar deti
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Bari i alpeve éshté me ngjyré verdhé, ndérsa fibrat e tyre pérdoren si mbushje.

i Ir if

Bari i alpeve

Leshi nga delet gethet nga delet e gjalla, pastaj krihet dhe lahet. Pér nga natyra e
saj ajo ka aftési gé ta absorbojlagéshtiné, e cila mé pas pérséri avullohet. Leshi nga delet
krijon klimé té thaté dhe té shéndetshme pér fletje, e ruan nxehtésiné e trupit, pérheré
éshté elastike, kundér reumés dhe me formé té pérhershme.

Leshi

Puplat jané materiale natyrore té cilat pérdoren pér pérpunimin e jastékéve si dhe
pér mbéshtjelljen e mobileve me tapiceri. Puplat mé kualitative jané prej patave dhe ro-
save ndérsa pérdoren edhe pupla nga pulat dhe gjelat e detit.

Puplat e: a) patés, b) rosés, c) pulés sé detit
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Fije nga lama fitohen nga lamat e Amerikés sé Jugut gé ruhen né rrafshnaltat e An-
deve (Peru, Bolivi) dhe kané |ékuré té shkélqyer, e cila éshté shumé e buté, e géndrueshme
dhe miré e ruan nxehtésiné.

Fijet nga lama

Kashmiri fitohet nga fijet e dhisé sé Kashmirit e cila jeton né Mongoli, té Hima-
lajeve dhe rrafshnaltat e Afganistanit. Dhia e Kashmirit ka gézof té buté me shkélgim té
méndafshté dhe peshé té lehté. Njé shtazé né vjet jep prej 80 deri né 100 gram lesh,
té cilat nuk gethen, por bien nga shtaza dhe pastaj mblidhen. Pér kété shkak, éshté e
kuptueshme se pse Kashmiri éshté material mjafté i shtrenjté.

Fije nga dhia e Kashmirit

Fije nga Angora vijné nga fermat franceze pér lepujt dhe kunat e Angorés, té cilat
japin lesh natyror té buté, té lehté me aftési t€ madhe kundér reumatike. Prej njé kafshe,
né vjet fitohen vetém 250 gram lesh.

Fije nga dhia e Angorés Fije nga lepuri i Angorés
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Méndafshi rrjedh nga gézofi i disa fluturave té egra nga Azia dhe Afrika. Méndaf-
shi mé i njohur éshté i Indisé, qé éshté né mesin e fijeve natyrore mé té mira dhe mé té
vlefshme. Méndafshi natyror éshté shumé i lehté dhe i kéndshém gjaté prekjes, ndérsa
vepron edhe né drejtim té barazimit té temperaturés.

Larvat nga méndafshi i fluturés Peri i méndafshté

4.4.4. MATERIALET PER PERPUNIMIN
E SHTRESES DEKORATIVE-MBULUESE

Materialet té cilat pérdoren pér mbéshtjellje té llojeve t€ ndryshme té pélhurave,
|ékura natyrore dhe I€kura sintetike (skaji).

4.4.4.1. PELHURAT DHE NDARJA E TYRE

Pélhurat pérpunohen me endje té krygézuar té bazés dhe pélhurés. Bazé jané pen-
jté e pélhurés pér sé gjati, ndérsa pélhurat jané penjté e ndérthurur pér sé kryqi. Pélhurat
me té cilat mbéshtillen mobilet me tapiceri pérpunohen nga fijet natyrore dhe sintetike,
si dhe me kombinimin e tyre. Karakterizohen me rezistencé té madhe té képutjes, rezis-
tencén e harxhimit, elasticitet dhe géndrueshmériné e ngjyrave né drité.

Nga aspekti teknologjik, prodhimi i pélhurave éshté i pérbéré nga njé numéri madh
i operacioneve, té cilat mund té grupohen né tre faza: pérgatitja e bazés dhe pélhurés,
thurje dhe ripérpunim i pélhurés.

Pélhurat té cilat pérdoren pér mbéshtjellje té prodhimeve té tapicerisé mund té nda-
hen né dy grupe: né pélhura pér pérpunimin bazés dhe jastékéve; pélhura pér mbéshtjel-
lje — stof t& mobileve.

Né grupin e prodhime té tekstilit pér prodhimin e jastékéve béjné pjesé: gurtna(shirit
i forté), sargia, gaza, pélhura pér spirale, pélhura pér mbéshtjellje.

Gurtna (shirit i forté) pérdoret si bazé né té cilén jané vendosur dhe shtrihen direkt
spiralet ose jastékét. PEérpunohet nga konopi, nga liri, ose nga fijet viskoze, ndérsa éshté
e gjeré prej 4 deri 7 cm.

Sargia éshté pélhura e thurur rrallé, pérfitohet nga konopi ose nga fijet e lira sinte-
tike. Pérdoret si pélhuré pér formésim dhe mbulim té spiraleve.
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Gaza éshté e rrallé, pélhuré shumé e hollé e cila pérdoret si izolues, respektivisht me
até sé pari mbulohen jastékét nga shkuma e buté e poliuretanit, pérmes sé cilés mé voné
duhet té térhiget shtresa e gatshme.

Pélhura pér spirale éshté pélhura e trashé prejjute ose nga liri gé pérdoret gjithash-
tu pér té mbuluar spiralet me géllim gé miré té kapen dhe shtréngohen.

Pélhura pér formésim zbatohet pér formésim té jastékéve. Kjo éshté né té vértet,
stof nga pélhura e jutés.

Pélhurat gé pérdoren pér mbéshtjellje t& mobileve quhen stof t& mobileve. Né
varshmeéri nga lloji i endjes stofat e mobileve ndahen né: |érueshém, té brinjuar dhe stofi
velur.

Stofat e mobileve me sipérfage té [érueshme jané damast, goblen, brokat, matlas et;.

Stofat e brinjuar té mobileve jané rips, epingle et;.

Velur-stofat jané frize, velur i Venedikut et;.

EITTITYE

R, g
-

Materialet e tekstilit

Materialet e tekstilit pérpunohen né makina té ndryshme, té cilat jané né numeér té
madh, edhe até: makina pér pérgatitjen e fijeve té tekstilit, makina pér tjerrje (mbéshtjel-
lje, fijezim, teksturim), makina pér endje, pér thurje, pér géndisje, et;.

Sot shumica e makinave té tekstilit jané me pajisje elektronike.

Makina bashkékohore té tekstilit
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4.4.4.2. LEKURA

Sipas prejardhjes, Iékura mund té jeté natyrore dhe sintetike (artificiale).

4.4.4.2.1. LEKURA NATYRORE

Lékuré natyrore éshté njé nga materialet mé té vjetra dhe mé té vlefshme, ndérsa
njékohésisht dhe njé nga materialet mé elegante né pérgjithési.

Gjaté periudhés sé mijéra vjetéve e deri mé sot, Iékura natyrore nuk ka humbur
asnjé nga vetité e saj. Lékura natyrore pérbéhet nga tre shtresa: epiderma ose nénlékura,
derma ose kutis, hipoderma ose supkutisi.

Epiderma éshté shtresé e jashtme né té cilén béjné pjesé rreth 3% té trashésisé sé
pérgjithshme té |ékurés. Kjo pjesé e Iékurés nuk ka rol té réndésishém pér prodhimtarin
e lékurétarisé.

Derma éshté pjesé nga I€kura gé regjet, né té cilin depértojné rrénjét e fijeve, qé
manifestohet si vrima té vogla té sipérfaqes sé Iekurés.

Hipoderma éshté indi lidhés nén Iékuror qé pérfagéson kalimin nga shtresa Iéku-
rore drejt indit muskulor.

Epiderma dhe hipoderma largohen (higen) né l€ékurétari.

Cilésia e |I€kurés sé papérpunuar varet nga: lloji, raca, gjinia, mosha dhe origjina e
shtazés, si dhe nga démtimi i |€kurés.

Cilésia e leékurés si material varet nga teknologjia dhe nga I€kura e papérpunuar gé
pérdoren né procesin e pérpunimit.

Pérpunimi i IEkurés sé papérpunuar pérbéhet nga pérgatitja e |€ékurés pér regje té
|€kurés, regja I€kurés dhe ripérpunimi i I€kurés sé regjur.

Sipas llojit té shtazés nga e cila éshté fituar, I€kura mund té jeté: e kafshéve (nga
lopa, nga gjedhi, nga bualli, dhe nga demi); e vicit; e kalit; derrit; deles; dhe gengjit; dhisé
dhe cjapit; speciale (nga: dreri, lepuri, shqarth, gjarpér, krokodil, etj) .

Lékura nga pjesa shpinore e shtazés éshté pjesa mé e vlefshme, me cilési mesatare
éshté pjesa nga gafa, ndérsa me cilési mé té dobét éshté pjesa prej stomakut.

Lékura e gatshme duhet té ruhet né mjedise té thata dhe té ventiluar, té€ mbrojtura
nga ndikimi i drejtpérdrejté i drités sé diellit dhe prej démtuesve.

Lékuré natyrore
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4.4.4.2.2. LEKURA SINTETIKE (ARTIFICIALE)

Lékura sintetike fitohet me mbulimin e bazés sé stofit prej pambuku me PVC (klo-
rur polivinili), me mbushése si shtes€, me zbutés, me pigmente pér ngjyré et;.

Te kéto materiale, pérvec vetive té cilat kushtézojné materialet e tekstilit (rezistencés
sé harxhimit dhe géndrueshmeéri té ngjyrés sé drités), éshté e réndésishme qé té vijé deri
te dekolonizimi (lirimi i ngjyrés), me ¢cka do té shkaktohej té ndyhet veshja e konsumuesit.

Lékura e thjeshté e PVC éshté e pakéndshme pér ulje pér shkak se shkakton djer-
sitje. Pérdoret pér prodhimin e mobileve té lira dhe mobileve qé pérdoret né ambien-
tet spitalore, né stacione hekurudhore dhe té autobuséve dhe té ngjashme. Né raste té
caktuara lékura ka pérparési né raport té lIékurés natyrore pér shkak té késaj se ka kosto
mé té ulét dhe mé lehté mbahet (pastrohet me lecké té lagur dhe mjete té pérshtatshme
pér pastrim).

Lékura sintetike (skaji)

4.4.5. MATERIALET NDIHMESE

Materialet ndihmése té cilat pérdoren né tapiceri zakonisht mund té jené:

- Materialet pér dekorim,

- Materiale pér pérforcim dhe lidhje.

Materiale pér dekorim jané té llojeve té ndryshme:

- Susta dekorative;

-Thumba dekorativeé;

- Rezhdé dekorative;

- Shirita dekorativé;

- Shirita té qéndisur dekorativé;

- Gajtan dekorativ.

Sustat dekorative pérvec funksionit dekorativ kané edhe até mekanik, respektivisht
pamundésojné gé té zhvendoset mbéshtjellja e jashtme (pélhura, [€kura natyrore, I€kura
sintetike dhe e ngjashme). Mund té jené me formé dhe madhési té ndryshme, ndérsa
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pérpunohen nga plastika, si dhe nga druri ose nga metali. Mbéshtillen me pélhuré, me
|ékuré ose mbéshtillen me penj té méndafshit.

Susta dhe thumba dekorativé

Shiritat dekorativ jané elemente qé vendosen si stoli né skajet, népér kénde (bé&jé
tegel), pér shkak té mbulimit té thumbave dhe mbulimit t€ gepjes. Ato pérpunohen prej
materialeve té ndryshme: lesh, méndafsh, pambuk, celulozé dhe fije sintetike.

Rezhdet dekorative jané lidhése té pérdredhura, penj, té€ cilat mund té jené: rezhde
né lloj té tufave, ziles dhe rezhde me maje dhe té tjera.

Shirita dekorativé dhe rezhde

Gajtanét dekorativ zbatohen si zbukurues té skajeve pérfundimtare, pér shkak té
mbulimit té tegelit, rrathéve me thumba dhe té ngjashém. Pérpunohen nga materialet e
llojllojshme: lesh, méndafsh, pambuk, fije sintetike dhe celulozé.

Thumbat dekorative mund té jené me forma dhe madhési té ndryshme. Ato pérdo-
ren pér pérforcim té mbéshtjelljes sé jashtme edhe si detaje zbukurimi tek prodhimet me
tapiceri.

Né zbukurim béné pjesé edhe pérpunimi e skajit té prodhimeve me tapiceri, e cila
pérbéhet nga futja e lidhésve ose shiritit né skajet e mbéshtjelljes.

73



Materialet pér pérforcim dhe pér lidhje jané té ndryshme:
- Thumba;

- Klamfe (lidhése);

- Pen;j;

- Litaré (konop);

- Ngjitése.

- -

Materialet pér pérforcim dhe lidhje

Gjaté pérpunimit té prodhimeve me tapiceri pérdoren lloje té ndryshme té thum-
bave, kllamfe, lidhjet dhe vidat, si dhe llojet e ndryshme té ngjitése.

Nga thumbat pérdoren: thumba pér pérforcimin e rripave (kollanéve) dhe kllam-
feve, thumba pér fiksim (pérforcim) t& mbéshtjelljes, thumba pér drunj té forté dhe té
buté, thumba té zakonshém dhe té ngjashém. Pérve¢ thumbave pérdoren edhe lloje té
ndryshme té vidave (kagavida).

Ngjitéset pérdoren gjaté pérpunimit té prodhimeve té tapicerisé pér ngjitje té lid-
héseve dekorative, pér mbérthimin (ngjitjen) e pjeséve té drurit, si dhe pér ngjitjen e
sfungjeréve (shkumave) té buta dhe késhtu me radhé.

Pérve¢ materialeve té theksuara, pérdoren edhe lloje té€ ndryshme té penjve, gajta-
néve dhe litaréve, té cilét mund té jené té endur ose té ndrydhura prej liri, prej konopi ose
nga gimet tjera me trashési té ndryshme. Penjté dhe vargjet (litarét) pérdoren pér lidhjen
e spiraleve edhe pér gepjen gjaté formésimit té produkteve té tapicerisé.

4.5. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI

Né tapiceri pér nevojat e njeriut pérpunohen karrige me tapiceri nga llojet mé té
ndryshme. Né varshméri nga pérpunimi i bazés, ekzistojné dy ndarje elementare té kar-
rigeve me tapiceri:

- karrige té veshura me tapiceri me bazeé té forté, dhe

- karrige té veshura me tapiceri me bazé elastike.
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4.5.1. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI
ME BAZE TE FORTE

Te kéto karrige baza éshté e pérpunuar nga materiali i forté dhe ulésja éshté e forté
dhe jo elastike. Karrige me tapiceri me bazé té forté mé shpesh pérpunohen te karriget,
mbéshtetése me kémbé, tavolina dhe késhtu me radhé.

Ekzistojné tre lloje themelore té karrigeve me tapiceri me bazé té forté:

- Me bazé nga shiritat e forté (gurtne);

- Me bazé nga pllaka e rimesos;

- Me bazé té kartonit té trashé.

4.5.1.1. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI
ME BAZE TE FORTE, GURTNE (SHIRITA TE FORTE)

Pérpunimi i karrigeve mé paré fillon me pérgatitjen e hartuar mé paré té kornizés
sé drurit. Pérgatitja pérfshiné rrumbullakimin e skajeve té brendshme té kornizés, meqe-
nése mund té ndodhé deri te shképutja e (shiritave té fort€) gurtneve, nése skajet e
papérpunuara jané té mprehta. Pastaj formésohen rripat (kollanét) sipas dimensioneve
té kornizés sé drurit. Gjerésia e rripave (kollanéve) lévizé nga 40 deri né 100 mm. Mé paré
mbérthehen (pérforcohen) rripat (kollanét) sipas gjatésis€, ndérsa pastaj rripat (kollanét)
té krygézuar.

Rripat (kollanét) lakohen né njérin skaj dhe mbérthehen né kornizé, pastaj sh-
tréngohen, mbéshtillen dhe mbérthehen nga ana e kundért e kornizés. Né kété ményré
mbérthehen té€ gjitha rripat (kollanét) gjatésor. Pastaj mbérthehen rripat (kollanét) té kry-
gézuara, té cilat jané té ndérthurura me ato gjatésore. Distanca né mes té rripave (kolla-
néve), nuk duhet té jeté mé e madhe se sa gjerésia e tyre.

Vendosja e rripave (kollanéve) né konstruksion té drurit
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Mbérthimii rripave (kollanéve) béhet me thumba té tapiceris€, ose me shtrénguese.
Kur mbérthehen me shtrénguese té telit, sugjerohet mbérthimi té béhet né dy rreshta
(mbérthim dyrreshtor paralel).

Mbérthimi i gurtneve me shtrénguese dhe me thumba té tapicerisé

Derisa té mbérthehen rripat (kollanét), mbi ato vendoset sargia (pélhuré e hollé pér
mbéshtjellje). Sargia e preré mbéshtillet edhe me shtrénguese té telit dhe mbérthehet
mbi kornizén.

Vendosja e sargisé mbi rripa (kollané)

Pastaj mbi sarginé ngjitet sfungjer (shkumé) i buté, qé prehet (hartohet) sipas di-
mensioneve té karriges. Trashésia e sfungjerit (shkumés) sé buté duhet té jeté sé paku 2
cm. Né fund ulésja mbéshtillet me shtresé té jashtme, e cila mbérthehet né konstruksio-
nin e drurit.
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4.5.1.2. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI
ME BAZE TE FORTE NGA PLLAKA E RIMESOS

Pérpunimi i karrigeve me tapiceri me bazé té forté nga pllaka e rimesos éshté
mjafté e lehté dhe e thjeshté: pérbéhet nga prerja e pllakés sé rimesos dhe pérpunimi i
disa hapjeve, té cilat mundésojné garkullim té ajrit. Sfungjeri (shkuma) i buté prehet me
matje (shtesé€) gé t'i mbuloj edhe anét e pllakés sé rimesos. Mbi pllakén e rimesos ngjitet
sfungjer (shkumé) i buté, ndérsa pastaj mbéshtillet me mbéshtjellése té jashtme, e cila
mbérthehet me thumba té tapicerisé ose me shtrénguese metalike.

Baza e pllakés sé rimesos Ulése e forté me pélhuré me bazé nga
pllaka e rimesos

4.5.1.3. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI
ME BAZE TE FORTE NGA KATONI

Baza prej kartoni pérdoret vetém pér pérpunimin e karrigeve té lehta qé nuk jané
té ngarkuara shumé. Sé pari, prehet kartoni, sipas dimensioneve té karriges. Skajet e kar-
tonit hollohen dhe mbéshtillen me stof qé té mbrohen nga shpérbérja né shtresa. Pastaj
kartoni mbérthehet né kornizén e drurit. Mbi kartonin ngjitet sfungjer (shkumé) i buté,
ndérsa mbi até vendoset dhe mbérthehet mbéshtjellja e preré e jashtme, gjaté sé cilés
kujdesemi gé ulésja té marré formén e kérkuar. Mé paré kryhet mbérthim orientues: né té
gjitha katér anét mbérthehet nga shtréngueset, ndérsa pastaj me radhé né té katér anét.
Shtréngueset mbérthehen né distancé té caktuar né vijé té drejté.

P L

Bazat nga kartoni
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4.5.2. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME
TAPICERI ME BAZE ELASTIKE

Pér té fituar ulésja elasticitet mé té madh, pérdoren lloje té ndryshme té spiraleve.
Sipas llojit té spiraleve té pérdorura, dallojmé:

- Pérpunimi i karrigeve me tapiceri me bazé elastike prej spiraleve té rrafshéta;

- Pérpunimi i karrigeve me tapiceri me bazé elastike prej rripave (kollanéve) dhe
spiraleve klasike;

- Pérpunimi i karrigeve me tapiceri me bazé elastike prej bérthamés sé telit.

4.5.2.1. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI
ME BAZE ELASTIKE PREJ SPIRALES SE RRAFSHET

Pér pérpunimin e karrigeve me tapiceri me bazé elastike me spirale té rrafshét pér-
doren spirale gé térhigen, forma e sé cilés mund té jeté e veshur né formé té gjarprit, cik
cak, né formé spirale etj.

Kéto spirale burime jané pérforcuar né grepa qé pérforcohen né kornizén e karriges
sé drurit. Mé paré kapet spiralja né njérén ané té kornizés, pastaj shtréngohet dhe bash-
kéngjitet né grep té anés tjetér té kornizés. Numrii spiraleve té rrafshéta qé jané vendosur
varet nga madhésia e karriges.

Spiralet e zgjatura té rrafshéta Karrige me spirale té rrafshéta gé zgjaten

Derisa té vendosen spiralet e rrafshéta né kornizén e drurit, ato mbulohen me thes
(sargi), e cila e mbron né pjesén e buté (sfungjerin) nga démet gé mund té shkaktojné
spiralet. Pastaj prehet sfungjeri (shkuma) i buté sipas dimensioneve té karriges dhe pastaj
ngjitet né sargi, ulésja mbéshtillet me mbéshtjellése té jashtme.
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4.5.2.2. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI
ME BAZE ELASTIKE PREJ GURTNEVE DHE SPIRALEVE KLASIKE

Sot shumé rrallé pérpunohen karrige té veshura me tapiceri me bazé elastike nga
gurtnet (shirita té forté) dhe spirale klasike. Spiralet klasike jané zévendésuar térésisht
me bérthama prej teli. Megjithat€, gjaté ripérpunimit (riparimit) té stilit té vjetér klasik té
mobileve qé éshté pérpunuar me spirale klasike, nganjéheré pronari kérkon ripérpunim
autentik, késhtu qé né kété rast zbatohen edhe mbéshtjellje me tapiceri né ményré klasike.

Karriget me tapiceri me bazé elastike me rripat (kollanét) dhe me spirale klasike
pérpunohen né disa etapa, edhe até:

- pérpunimi i bazés prej gurtne (shirit té forté);

- pérzgjedhja, vendosja dhe lidhja e spiraleve;

- pérpunimi i pjesés sé buté (jastékut);

- vendosja dhe mbérthimi i mbéshtjelljes sé jashtme.

- Vendosja e rripave (kollanéve) si bazé mund té béhet nga fundi ose nga ana e
sipérme e kornizés sé drurit. Sa do té jeté numri i rripave (kollanéve) sipas gjatésisé dhe
asaj térthore varet nga madhésia e karriges. Sé pari vendosen rripat (kollanét) sipas gjaté-
sisé, ndérsa pastaj pércaktohet mesi i karriges dhe né até vend vendoset gurtne (shiriti i
forté) e mesme, ndérsa pastaj né té majté dhe né té djathté renditen té gjitha rripat (kol-
lanét) sipas gjatésisé. E njéjta proceduré kryhet edhe me rripa (kollané) té krygézuar, té
cilét né té njéjtén kohé ndérthuren me rripat (kollanét) pér sé gjati.

Té gjitha rripat (kollanét) duhet té jené té shtrénguar né ményré té barabarté pér té
arritur formén e kérkuar dhe elasticitetin e karriges. Pér ta lehtésuar shtréngimin e rripave
(kollanéve), pérdoren shtréngues té rripave (kollanéve). Né repartet industriale pérdo-
ren pajisje té vecanta pér shtréngimin e rripave (kollanéve), té cilat kryejné shtréngim né
numér mé té madh té rripave (kollanéve) né té njéjtén kohé.

Rripat (kollanét) mbérthehen né mes té kornizés sé drurit pér té parandaluar pél-
citjen e saj. Né skajet e gurtneve (shiritave té ngurté) duhet véné copa kartoni pér té
parandaluar depértimin e kokés sé thumbit ose té kllamfés népér rripa (kollané).

Karrige me rripa (kollané)
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Zgjedhja e spiraleve éshté e réndésisé sé madhe gjaté pérpunimit té€ shtresés elas-
tike pér mobile té veshur me tapiceri. Pastaj, duhet té konsiderohet lartésia e karriges
se gatshme dhe qéllimi i tij. Spiralet duhet té jené té vendosura né ményré gé njé pjesé
e tyre bartése té jeté né pjesén e mesme té pjesés sé pérparme té karriges e cila mé sé
shumti éshté e ngarkuar.

Karrigeja miré e veshur me tapiceri duhet té kthej veprimin e spirales nén ndikimin e
peshés sé trupit té njeriut. Ajo nuk duhet té jeté as shumé e forté dhe as shumé e buté pér té
ndodh lodhje né kémbét e njeriut dhe gqé mos té€ jeté ulja e pakéndshme. Zakonisht pérdo-
ren spirale me shenja 8/35 dhe 9/36, ku 8 dhe 9 tregojné numrin e gargeve té plota né spi-
rale (unaza), ndérsa 35 dhe 36 - trashésiné e telit té shprehur né pjesén e dhjeté té milimetrit.

: gz EE

Spiralet individuale
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Spiralet shpérndahen né distancé té barabarté, edhe até né ¢do krygézim té gurtnes
(shiritit té forté) vendoset njé spirale. Duhet pasur kujdes pjesén e sipérme pérfundimtare
té spirales, nyjés, té jené té kthyer drejt brendisé. Unazat e epérme té spiraleve pér rripat
(kollanét) - me penj té konopit dhe me gjilpéré me maje té lakuar. Unazat e sipérme té
spiraleve lidhen njéri me tjetrin penj té konopit gé té sigurohet stabiliteti i tyre vertikal
dhe drejtimi i [évizjes larté - poshté nén ndikimin e peshés sé trupit té njeriut.

Lidhja e spiraleve mund té jeté drejtkéndéshe ose diagonale. Te lidhja drejtkéndéshe,
unazat e sipérme té spiraleve lidhen né katér vende, derisa te lidhja diagonale e spiraleve
béhen né teté vende. Spiralet pastaj mbulohen me stof té ashtuquajtur sargi.

Spiralet e lidhura diagonale dhe drejtkéndéshe
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Pjesa e buté (jastéku) té karrigeve té veshura me tapiceri pérpunohen me mbush-
je té materialeve artificiale. Kétu pérfshihen: sfungjeri (shkuma) i buté gjysmé etilen,
sfungjeri (shkuma) i buté PVC, sfungjeri (shkuma) latex dhe sfungjeri (shkuma) me ngjitése
té buta, té cilat posedojé elasticitet té€ madh dhe aftési pér t'u pérshtatur (né pozicionin
ergonomik gjaté uljes) dhe kané jetégjatési té€ gjaté. Studimet mé té reja tregojné se shku-
mat e buta (sfungjerét) nuk kané emetim té vonuar té€ pérbérésve toksik.

——- -

Materialet me sfungjer (shkumat e buta)

Te karriget mé cilésore mbushési i buté nga materialet e artificiale mbulohet me
shtresé nga: pambuku, leshi, pambuku sintetik (lio), gime kali, pupla dhe té tjera.

[

Pambuku Leshi

.

Pambuku sintetik (lio) Fije té kalit

Materiale pér mbushje té prodhimeve té tapicerive
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Veshja (mbéshtjellja) e jashtme éshté vendosur pasi té pérpunohet pjesa e buté
e prodhimit. Shtresé e jashtme e prodhimit e jashtme merr pamjen e saj pérfundimtare
estetike, e pér shkak té cilés duhet té pérpunohet me shumé kujdes té madh. Procedura
pérfshin dy faza:

- Faza pérgatitore,

-Vendosja, shtréngimi dhe mbérthimi i mbéshtjelljes sé jashtme.

Né fazén pérgatitore béhet zgjedhja e materialit, marrja e masave, prerja dhe gepja
e materialit. Gjaté zgjedhjes sé materialit (stof-mobile, Iékuré natyrore dhe l€kuré sin-
tetike), duhet té mbahet llogari pér cilésiné e tij. Gjaté marrjes sé masave té prodhimit,
duhet té merret parasysh saktésia e matjes. Procedura e matjes éshté si vijon: mé paré
matet gjerésia e karriges nga binari i anés sé majté, népér téré jastékun, e deri te binari
anésor i djathté: gjatésia e karriges matet nga binari i pérparshém, pérmes téré jastékut
(pjesa e buté), deri te binari i pasmé.

Gjaté marrjes sé masave, duhet té parashihet shtesé pér mbérthyerje prej 3 deri né
5 cm. Pastaj béhet skemé e gepjes, me cka kujdesemi pér modelin (larat) dhe drejtimit té
endjes, ndérsa duhet té jemi té kujdesshém qé mos té keté shumé mbeturina nga mate-
riali. Né punétorité mé té vogla prerja béhet me doré - me gérshéré, ndérsa né prodhim-
tariné industriale pérdoren makina té posacme pér prerje.

Makineri pér prerjen e pélhurés
Pér pamje mé té miré estetike té karriges, te skajet mund té qgepet kederi.

Pasi té pérfundojé faza pérgatitore, vijon faza e dyté. Sé pari vendoset mbéshtjellja
e jashtme dhe shtréngohet né ményré té barabarté. Pastaj mbérthehet sa pér orientim
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né katér vende nga té katér anét, sipas radhitjes gjaté sé cilés duhet me pasur kujdes qé
kllamfet té mbérthehen né distancé té caktuar dhe né vijé té drejté.

Nga ana e poshtme e karriges mbérthehet stof amerikan pér t'u fshehur brendia e
karriges.

4.5.2.3. PERPUNIMI | KARRIGEVE TE TAPICERISE
ME BAZE ELASTIKE NGA BERTHAMA PREJ TELAVE

Bérthamat prej teli sot shumé shpesh pérdoren pér pérpunimin e karrigeve. Ato
jané grupe mé té médha té spiraleve klasike té lidhur me tel celiku. Industria pér mobile
té veshur me tapiceri né ményré té suksesshme i kombinon vetité e shkélqyera té mate-
rialeve shkumore me bérthamat né formé teli.

Procedura pér pérpunimin e karrigeve me tapiceri me bérthamé prej teli gepet
nga té gjitha anét, né té ashtuquajturat pélhuré pér spirale, ndérsa prej sipér vendoset
sfungjeri (shkuma) i buté i mbéshtjellé me pambuk sintetik gé t& mbrohet mbéshtjellja
e jashtme nga kontakti me materialin shkumor. Kjo éshté vecanérisht e réndésishme tek
mobilet me tapiceri qé jané té mbuluara me pélhura té kualitetit mé té larté.

HAEEEER
Erecaony
PR

Bérthama té telit

4.6. PERPUNIMI | MBESHTETESEVE ME TAPICERI PER DUAR

Forma dhe konstruksioni i mbéshtetésve pér duar e pércaktojné plotésisht edhe
formén e prodhimit. Sipas konstruksionit té prodhimit, dallohen:

- mbéshtetés pér duar pa spirale, dhe

- mbéshtetés pér duar me spirale.

Procedura e pérpunimit té mbéshtetésve pér duar pa spirale éshté si vijon: mbi
konstruksionin prej druri ngjitet sfungjer (shkumé) i buté, gé prehet sipas formés sé
mbéshtetéses pér duar, gjaté sé cilés pérfshihen edhe faget anésore. Pér mbéshtetése qé
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nuk jané theksuar, pérdoret sfungjer (shkumé) i buté me njé trashési prej 2-3 cm, ndérsa
pér mbéshtetése té theksuar pér duar, trashésia e sfungjerit (shkumés) té buté éshté mé
e madhe. Pastaj vendoset dhe mbérthehet shtresa e jashtme, e cila e jep pamjen pérfun-
dimtare estetike té mbéshtetésve pér duar.

Mbéshtetése pér duar me spirale pérpunohen rrallé, respektivisht vetém kur
mbéshtillen me veshje me tapiceri prodhimet me stil, dhe kur duhet ruajtur origjinaliteti
i stilit.

Sé pari, konstruksionit té drurit i vendoset sargia pér té shmangur prekjen direkt té
spiraleve me konstruksionin e drurit. Pastaj vendosen spiralet dhe unazat e poshtme nga
secila spirale mbérthehen né katér vende. Unazat e sipérme jané té lidhura me penj té
konopit. Zakonisht vendosen 4-5 spirale me shenjén prej 5/24 deri 7/28. Mbi spiralet ven-
doset sargia, e cila mbérthehet nga ana e poshtme e konstruksionit t€ mbéshtetéses pér
duar. Pastaj ngjitet shtresé nga sfungjeri (shkuma) i buté. Né fund vendoset dhe mbérthe-
het mbéshtjellja e jashtme e stofit pér mobile, prej Iékurés natyrore ose sintetike.

Mbéshtetése pér duar

4.7. PERPUNIMI | MBESHTETESVE ME TAPICERI PER SHPINE

Sipas formés, mbéshtetéset pér shpiné mund té jené té drejté dhe té rrumbullakét.

Mbéshtetéset e drejté pér shpiné pérpunohen me bazé prej rripave (kollanéve),
té cilét mbérthehen né kornizé druri pér sé gjati dhe né formé térthore, me ndérthurje
té tyre. Mbi rripat (kollanét) vendoset sargia, ndérsa pastaj ngjitet material prej sfungjeri
(shkume) né formé pllake, né té cilén mund té vendosen pambuk sintetik. Né fund ven-
doset mbéshtjellja e jashtme dhe mbérthehet.

Tek mobilet me stil, mbéshtetéset e drejta pér shpiné jané pérpunuar edhe me
bazé prej rripave (kollanéve) dhe spiraleve. Né kornizén e mbéshtetéses, sé pari mbérthe-
hen rripat (kollanét) gjatésore, ndérsa pastaj edhe ato té krygézuara. Né ¢do mbérthim
(krygézim) té rripave (kollanéve) vendoset nga njé spirale. Unazat e poshtme té spiraleve
gepen né katér vende me rripat (kollanét). Megenése mbéshtetéset pér shpiné nuk jané
té ngarkuar né ményré té barabarté né té gjitha vendet, pérdoren spirale me dimensio-
ne té ndryshme. Pér rendin e paré merren spirale me madhési prej 8/28, pér rendin e
dyté - me madhési prej 7/28, ndérsa pér rendet e tjera - me madhési prej 6/22. Unazat e
sipérme lidhen me penj té konopit. Spiralet mbulohen me sargi, ndérsa pastaj vendoset
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dhe ngjitet sfungjeri (shkuma) i buté. Sé fundi, mbéshtetésja mbulohet me shtresé té
jashtme, e cila mbérthehet nga ana e poshtme e kornizés sé mbéshtetéses pér shpiné.

Mbéshtetése e drejté pér shpiné

Mbéshtetése té rrumbullakéta pér shpiné pérpunohen me bazé pa spirale dhe
me bazé me spirale.

Kur mbéshtetéset pér shpiné pérpunohen pa spirale, si bazé mé shpesh pérdoren
pllakat e rimesos (kompensaté), gurtne (shiritave té fort€) dhe mé rrallé karton i trashé.

Baza prehet (pérpunohet) né formé té rrumbullakét. Pastaj prehet sfungjeri (shku-
ma) i buté né formé pllake me ndihmén e shabllonit té pérgatitur mé paré. Sfungjeri
(shkuma) i buté i preré ngjitet mbi shtresén (bazén), duke marré parasysh té dy faget ané-
sore té€ bazés té jené miré té pérfshira. Pastaj prehet (mbéshtjellja) shtresa e jashtme, duke
shtuar né masé pér gepje, pér mbéshtjellje dhe mbérthim. Ajo gepet né formé té kapelés,
vishet (térhiget) né mbéshtetésen pér shping, né ményré té barabarté skajet shtréngo-
hen dhe duhet té jemi té kujdesshém qé skajet t€ vendosen né vijé té drejté. Mbéshtjellja
e tillé e vendosur mbérthehet me kllamfe metalike nga ana e poshtme e mbéshtetésve,
ose gepet me gjilpéré té shtrembér me pikat e fshehura.

Te mobilet me stil, pérpunimi i mbéshtetésve té rrumbullakuar pér shpiné me spi-
rale pérpunohen né até ményré qé sé pari nga pjesa e jashtme e mbéshtetéses pérpu-
nohet teh i trashé, i cili mbushet me sfungjer (shkumé) té buté. Sfungjeri (shkuma) i buté
ngjitet dhe bukur formésohet. Pastaj pérpunohet baza me mbérthimin e gurtneve (tér-
thore ose gjatésore), me ndérthurjen e tyre. Né vendin ku ndérthuren rripat (kollanét)
vendoset spirale. Numrii spiraleve varet nga madhésia e mbéshtetésit. Spiralet lidhen me
penj té konopit.

Pér té marré formén e rrumbullakét spiralet, gjegjésisht qé ata ta ndjekin formén e
rrumbullakét té bazés sé mbéshtetéses, né pjesén e sipérme shtréngohen me tel ¢eliku.
Né ményré qé té mos parandalohet veprimi i spiraleve, teli duhet té ndérpritet né disa
vende té caktuara. Pastaj mbi spiralet vendoset sargia, e cila mbérthehet né kornizén e
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drurit. Mbi sarginé ngjitet (sfungjer) shkumé e buté, pastaj vendoset shtresé prej: pam-
buku, liri, leshi, etj. Né fund vendoset mbéshtjellja e jashtme.

Mbéshtjellja prehet sipas shabllonéve té pérpunuar, gepet dhe i vishet (térhiget)
mbéshtjellésit. Nga ana e poshtme ajo mbérthehet me kllamfe metalike.

Pér shkak té pamjes mé té miré estetike, mbéshtjellja gepet me gepje dekorative
ose né até pérforcohen susta (sedef) dekorative.

Mbéshtetés i rrumbullakét pér shpiné
Detyré pér shtépi:

= Hulumto se kur u shfaq tapiceria si esnaf i vecanté né vendbanimin tuaj!

Kontrolloje dituriné ténde:

1. Kur u shfaq profesioni i tapicerisé dhe kur ka pérjetuar pérparim mé té madh?
2. Cilat jané fushat mé té réndésishme té punés sé tapicierit?

3. Sijané té ndara materialet qé pérdoren pér pérpunimin e mobileve té veshura
me tapiceri sipas réndésisé sé tyre dhe géllimit?

4. Cilat materiale pérdoren pér pérpunimin e konstruksionit bartés (kryesor)
ndérsa cilat pér mbushje dhe pér mbéshtjellje té mobileve té veshur me tapiceri?
5.  Numéroji materialet ndihmése qé pérdoren né tapiceriné!

6. Cila éshté ndarja themelore e karrigeve me veshje me tapiceri?

7. Prejcilés bazé mund té jené té pérpunuara karriget me tapiceri?

8. Béje dallimin né mes té karrigeve me tapiceri me bazé té forté dhe elastike!

9. Numéroji fazat e pérpunimit té karrigeve me tapiceri me bazé té forté dhe elastike!
10. Cfaré mund té jeté pérpunimii mbéshtetéseve pér duar?

11. Cfaré mund té jené mbéshtetéset pér shpiné sipas formés?

12. Shpjegoni procedurat e pérpunimit té€ mbéshtetéseve té drejta dhe té rrum-
bullakéta pér shpiné!
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PERPILIMI, PAKETIMI, MAGAZINIMI DHE
TRANSPORTIMI | PRODHIMEVE FINALE

Me studimin e késaj teme nxénési do té mundet:

- Ta pérshkruaj teknologjiné e hartimit (pérbérjes) sé detajeve gjaté pérpunimit té
prodhimeve finale;

-T'i shpjegojé metodat e hartimit (pérbérjes) té detajeve;

- T'i shpjegojé ményrat e hartimit (pérbérjes) té detajeve né prodhimin pérfundimtar;
- T'i pérshkruaj operacionet: paketim, magazinim - ruajtjen dhe transportimin e
produkteve finale;

- Té mésojé se ¢faré éshté montimi;

- Té béhet dallimi né mes té pérbérjes sé pérhershme dhe montim-demontimit.
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5. BASHKIMI | DETAJEVE
NE NEN MBERTHIME DHE PRODHIME TE GATSHME

Prodhimet e gatshme, si prodhime pérfundimtare té pérpunimit mekanik té drurit,
mund té jené té bashkuara nga mé shumé detaje mes veti té bashkuara me njéri-tjetrin
me ngjitje ose me lidhje metalike.

Bashkimi i detajeve dhe elementeve né prodhimin pérfundimtar béhet hap pas
hapi dhe mund té sillet né disa procedura ose faza:

- montimiinén mbérthimeve;

- montimii mbérthimeve;

- montimi pérfundimtar.

Prodhimi mund té montohet me mbérthim (montim) té pérhershém ose mbérthim
montim-demontim. Si do gé té jeté, montimi (bashkimi) i elementeve dhe detajeve
mund té béhet me ngjitése, duke aplikuar lidhje konstruktive té zdrukthétarisé, lidhjet
fikse metalike (vargonj), ose lidhje metalike pér prodhime demontimi. Pér pérgatitjen e
pérbérjeve fikse zakonisht pérdoren ngjitése sintetike, té tilla si qé éshté ngjitési polivinil
acetat (PVAC) ose ngjitési karbamid-formaldehid (KF). Ngjitéset doemos duhet té pose-
dojné veti té caktuara kualitative, si gé jané: fortésia e ngjitjes, ngurtésim i shpejté dhe
pérgatitja e thjeshté.

Lidhjet konstruktive té zdrukthétarisé, té tilla si priza, hapje dhe té tjera, duhet té
jené pérpunuar me precizitet pikérisht pér té fituar bashkim té forté dhe kualitativ.

Nén lidhje metalike (vargonj) pérfshihen thumba, vida, lidhése dhe té ngjashme. Me ato
bashkimi duhet té jeté me fortési té caktuar, té cilat mund té testohen me metoda ekzakte.

Cilat nga kéto mjete do té pérdoren, varet nga lloji i prodhimit (fiks, montues), nga
detajet g€ jané mbledhur, nga lloji i materialit nga té cilat jané pérpunuar detajet dhe
prodhimi dhe té tjera.

5.1. MONTIMI PERFUNDIMTAR

Proceset teknologjike t&€ montimit pérfunduar té€ detajeve né prodhim té gatshém
béjné pjesé né montim pérfundimtar. Né qofté se elementet qé jané fituar me pérpun-
im mekanik jané pérpunuar né ményré precize dhe me saktési té larté né aspekt té formés
dhe dimensioneve, atéheré mund té organizohet montim né linjé, e cila éshté karakter-
istiké e prodhimit t& madh serik. Megjithaté, né qofté se ekzistojné disa mospérputhje
té caktuara né lidhje me masat, éshté e nevojshme qé té kryhet ripérpunim i caktuar i
elementeve g€ té€ munden miré té bashkohen né prodhim té gatshém.

Montimi i prodhimeve béhet gradualisht, sipas njé rendi té caktuar té bashkimit
(montimit) té elementeve né nén mbérthime, ndérsa pastaj bashkimi i nén montimeve
me elemente té reja né bashkim. Kjo kryhet sipas skemés montuese té pérgatitur gé mé
paré, e cila duhet t'i parages elementet né ményré skematike sipas renditjes, me shénim
numerik té gjitha elementet dhe mbérthimet né kuadér té prodhimit té gatshém.
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5.1.1. SKEMA E MONTIMIT

Prodhimet e gatshme thjesht jané bashkuar nga mé shumé elemente gé jané mes
veti té bashkuara me lidhje té caktuara konstruktive, té cilat formojné nén mbérthime
ose, pérséri, jané bashkuar nga mé shumé mbérthime dhe detaje. Sipas asaj, prodhimet
mund té jené té thjeshta dhe té komplikuara. Renditja e lidhjes s€ elementeve né nén
mbérthime, gjegjésisht né prodhime té gatshme, mund té paraqgitet pérmes pérpunimit
té skemés montuese.

Skema montuese ose projekt skema pérpunohet me pérpjesétim 1:5, 1:10 ose 1:20,
varésisht nga dimensionet e prodhimit. PErmes skemés sé montimit shihet lidhja e de-
tajeve, ajo éshté elementet nga té cilat éshté bashkuar prodhimi.

Skema montuese pérpunohet né até ményré qé mé sé pari béhet regjistrimi i in-
ventarit i té gjitha elementeve qé bashkohen dhe shénohen si EL1, EL2, EL3, e késhtu me
radhé. Pastaj sipas renditjes shénohen nén mbérthimet - me C1, C2 dhe késhtu me radhé.
Né qofté se formohen mé shumé mbérthime njékohésisht, shénohen si C1-1, C1-2 dhe
késhtu me radhé.
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Skema montuese e dollapit té rrobave
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5.1.2. LINJA E MONTIMIT

Linja e montimit mund té organizohet né ményra té ndryshme, me organizimin
e vendit té punés dhe me pajisjen me vegla té nevojshme. Pér shembull, njé punétor i
vetém mundet t'i kryejé té gjitha punét montuese té njé prodhimi, gjegjésisht té kryejé
montim té ploté té prodhimit, edhe até njé nga njé pjesé. Njé punétor mund veté ta krye-
jé montimin e ploté, por té€ mé shumé prodhimeve, gjegjésisht té kryejé montim komplet
operativ té grupit.

Montimi i pjesshém operativ i grupit éshté kur punétori i kryen operacionet njé nga
njé, por vetém deri né shkallén e caktuar t€ montimit.

Montimi operativ i linjés éshté kur puna e pérgjithshme ndahet né operacione el-
ementare dhe njé punétor kryen vetém njé ose disa operacione té tilla. N€ linjén e monti-
mit e gjithé puna éshté e ndaré né mé shumé detyra té vogla, késhtu qé ¢do pjesémarrés
punon né detyré té vecanté, té cilén e pérbéjné njé ose mé shumé operacione elemen-
tare. Gjaté ndarjes sé tillé ka specializim mé té madh, ndérsa me até edhe produktivitetit
mé té madh. Sipas saj, me montim té linjés kryhet ndarja dhe specializimi i vendeve té
punés, ndérsa me até realizohen rezultate mé té mira né prodhimtari.

Karakteristikat e mira té€ linjés sé montimit mund té pérdoren né ndérmarrjet indus-
triale, vetém me kusht té rritjes sé véllimit té prodhimit.

5.1.2.1. MAGAZINIMI NE LINJE TE MONTIMIT

Magazinimi i linjés montuese planifikohet paraprakisht, pérmes pérpunimit té
skemés né pérpjesétim 1:100, né té cilén vizatohet sipérfagja dhe planifikohet renditja
hapésinore e vendeve té punés, sipérfages dhe pozités sé magazinave (depove), trans-
portuesit dhe veglave pér puné.

Né linjén e montimit ekzistojné dy lloje té magazinave, edhe até:

- magazina pér instalimin e elementeve, dhe

- magaziné (depo) mes operacioneve.

Né linjen montuese mé paré vjen deri te magazina para trupore (korpuse), né té
cilén magazinohen vetém ato elemente g€ jané té instalohen drejtpérsédrejti gjaté bash-
kimit té korpusit bazé. Magazina (depoja) formohet né formé té njé dollapi té vogél né
mur (kamare) té transportuesit, i cili éshté zakonisht né formé té rulit, me zhvendosje
mekanike té kamares.

Cfaré do té jeté kapaciteti i magazinés, varet nga organizimi i arritjes sé elementeve,
nga organizimi i punés sé departamentit montues dhe nga organizimi i shkarkimit.

Lartésia e kamares zakonisht éshté rreth 180 cm, ose, pérséri, éshté e pércaktuar
sipas planit té€ punés sé pérditshme, késhtu gqé né kamare do té gjenden aq elemente sa
jané té nevojshme pér montimin ditor. Né kété ményré mé lehté rregullohet transporti
dhe zbrazja e kamareve.
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Niveli i kamareve i té gjitha elementeve té tjera duhet té pércaktohet né ményré té
njéjté. Numri i parashikuar i shiritave pér transport duhet doemos té rritet né qofté rritet
hyrja e elementeve té reja.

Magazina pér anén e prapme vjen pas bashkimit té korpusit, ndérsa pastaj edhe de-
pos (magazinés) pér bazén e depos mes operacioneve né té cilat kompletohen korpuset,
ndérsa pastaj edhe depot pér sirtarét dhe dyert.

Depoja mes operacioneve shérben pér magazinimin e pérbérjeve té pérpunuara
sipas operacionit té caktuar pérfundimtar me géllim té kryerjes sé kompletimit, barazimit
té kapacitetit ose riparimit. KEto depo gjenden mes vendeve té punés né linjé, ndérsa
kapaciteti i tyre llogaritet né bazé té kapacitetit té ndérrimit dhe numrit té cikleve, gjegjé-
sisht mbushjes dhe zbrazjes sé depos né ndérrim.

5.2. PUNET DHE PROCESET E MONTIMIT

Montimi i produkteve pérbéhet nga kéto faza vijuese té punés:

- transportimi i elementeve dhe i produkteve té gatshme;

- bashkimi ose montimi;

- paketimi dhe magazinimi.

Né departamentin montues éshté e nevojshme pér té kryer transportimin e ele-
menteve dhe produkteve té gatshme né distancat vijuese:

- Transferimi i elementeve nga departamenti i méparshém deri te depoja e depar-
tamentit montues;

- Transferimi i elementeve nga depoja deri te vendet e punés né linjén montuese;

- Transportimi i pérbérjeve nga njé vend i punés né tjetrin;

- Transportimi i produkteve té gatshme né depo dhe té ngjashme.

5.2.1. TRANSPORTIMI | ELEMENTEVE DHE PRODHIMEVE TE GATSHME

Transportimin e elementeve dhe té produkteve té gatshme né departamentin-
montues mund té kryhet né mé shumé ményra: me ndihmén e transportuesve té rrum-
bullakét, me karroca, népér shina, me ving pér ngritjen e peshés dhe késhtu me radhé.

Transportuesit e rrumbullakét kryejné transport né até ményré gé nga njéra ané
mbushen, ndérsa nga ana tjetér zbrazen. Zhvendosja béhet me elektromotor, ndérsa se-
cili transportues i rrumbullakét ka elektro-ndérprerés né fillim dhe né fund té shiritit, me
cka kycet dhe ¢’kycet lévizja e ruleve. Nga depot kamaret barten deri te vendi i punés me
vinga té dorés pér ngritjen e peshés né lartési ose me elektro-karroca.
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Ving pér ngritjen e peshés me doré

Elektro-ving pér ngritje té peshés

Né linjén kryesore transportuese mund té béhet né transportuesit me shirit, né té

cilét ka ndérprerés né fillim dhe fund.
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Pér bartjen e ngarkesave pérdoren vinga pér ngritjen e peshés, ndérsa pérparési
kané ato qé kérkojné mé pak hapésiré pér lévizje.

5.3. MONTIMI | PRODHIMEVE FINALE

Montimi i prodhimeve finale éshté i ndryshém, varésisht nga madhésia e tyre, késh-
tu qé pér kété shkak do té marrim shembull pér montimin e prodhimeve né formé té
kutisé dhe do ta pérshkruajmé procesin e tyre teknologjik.

 — -

Instalimi i elementit né formé kutie

Té gjitha punét montuese, té€ shikuara né pérgjithési, mund té ndahen né tri grupe,
edhe até:

- Pérgatitja para-korpuse;

- Korpusimi (trupézimi);

- Instalimi i elementeve nga ana e personit.

Né pérgatitjen para korpuse ka vend pune me njé ose mé shumé punétoré, ku béhet
pérgatitja e elementeve pér bashkim né korpus, ndérsa ndonjéheré vendosja e binaréve
ose hallkés. Kétu kryhet vendosja e lidhjeve nga metali ose druri pér bashkimin e plla-
kave vertikale dhe horizontale. Gjithashtu, mund té vendosen thumba prej druri, nése
nuk éshté béré mé paré.

Nén termin korpusim (trupézim) nénkuptohet pérpunimi i kutive, gjegjésisht kor-
puseve, me bashkimin e pllakave anésore vertikale dhe horizontale.
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Korpus mé té thjesht ka kur bashkohen dy pllaka vertikale dhe horizontale. Kéto
pllaka nga pérgatitja e para-korpusit jané té pajisur me elemente pér lidhjen (thumba té
murit, etj.).

Trupézimi mund té jeté fiks ose demontazh. Né rastin e paré elementet jané bash-
kuar forté me ngjités, ndérsa né rastin e dyté bashkimi kryhet me lidhje metalike qé¢ mund
té ndahen.

Elementet mund té bashkohen me ndihmén e pajisjeve té vecanta, té njohura si
presa- korpusi.

Korpus-presat

Kéto presa kané dy sipérfage mbéshtetése fikse, derisa dy té tjerét jané té Iévizshme
dhe mund té rregullohen sipas dimensionit té kutisé. Te ato gjenden pedale pér sh-
tréngim, té cilat jané té lidhura pér cilindér pneumatik dhe nén ndikimin e shtypjes e
shtréngojné kutiné.

Ekzistojné mé shumé lloje té korpus-presave, si pér shembull: presa prej dy pjesésh,
té cilat kané dy vende pér shtréngim, si dhe presa me ngrohje té frekuencés sé larté.

Né punén pérfundimtare té prodhimit té gatshém béjné pjesé:

- Kontrollimi,

- Demontimi, dhe

- Paketimi.

Kontrollimi i prodhimeve té montuara kryhet megenése atéheré mund té vihen
re gabimet né térési, si dhe ajo nése éshté kryer montimi né ményré té drejté. Gjaté kon-
trollimit kontrollohet se ¢faré éshté cilésia e pérpunimit mekanik dhe sipérfagésor. Pas
kontrollimit pérfundimtar vijon ¢montimin dhe paketimi.
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Gjaté demontimit, prodhimii montuar shpérbéhet né pjesé pérbérése dhe kornizé
té nevojshme. Zbérthimi béhet vetém tek produktet qé kané lidhje demontimi. Pér kété
shkak, éshté e nevojshme pér té ofruar edhe skemat e montimit, si dhe specifikimi i ko-
rnizés qé té mund blerési ta bashkoj prodhimin.

5.3.1. PAKETIMI

Paketimi zakonisht kryhet né ambalazh té kartonit (letra kartoni) né formé té kutisé,
té cilat jané té shénuara me numrat dhe me emrat dhe ngjiten. Pastaj, prodhimet e pak-
etuara transportohen né depo pér produkte té gatshme, ku béhet zgjidhja sipas llojit dhe
karakteristikave té produktit.

Paketimi mé shpesh béhet me doré, por mund té béhet edhe me makiné.

5.4. BASHKIMI | DETAJEVE NE PRODHIM TE GATSHEM

5.4.1. PERPILIMI ME LIDHJE METALIKE

Bashkimi i detajeve me lidhje metalike mé shpesh zbatohet gjaté pérpunimit final
té drurit, gjaté prodhimit té mobileve, mé sakté pér bashkimin e pjesés sé pasme té prod-
himit (d.m.th ruhvandit) me korpusin, pastaj gjaté prodhimit té paletave, ambalazhit té
mbérthyer té drurit, gjaté pérpunimit té prodhimeve té tapicerisé etj. Pér bashkimin e
kétij lloji té produkteve pérdoren thumba, lidhése, té ashtuquajtura kllamfe dhe vida.

Njé nga mjetet mé té vjetra pér bashkim jané thumbat metalike. Metoda e bash-
kimit pérbéhet nga ményra mekanike e gozhdimit té thumbit né dru, gjaté sé cilés né
vendin ku ai depérton, né drurin shképuten fijet e drurit dhe béhet hapésiré pér gozhdén.

Pér bashkimin e elementeve mé té hollé, pér pjesén e prapme té mobileve, né tapi-
ceri edhe gjaté pérpunimit té ambalazhit té drurit pérdoren lidhése té ashtuquajtura kl-
lamfe. Kéto lidhése mund té jené té ndryshme, né raport me trashésiné e telit, gjatésiné
e krahéve dhe largésiné e tyre. Lidhéset gozhdohen né dru me mjete speciale, ajo €shté
me pistoleté pér gozhdim té cilét pérdorin ajér té ngjeshur.

Bashkimi i detajeve te mobilet béhet me vjaské pér dru ose vidha. Vjaskat pérbéhen
nga trupi me vjaské dhe koka me prerje, e cila gjendet e vendosur né mes dhe shérben
pér vidhosje dhe zhvidhosje. Vidhosja e vjaskés kryhet me aparate pneumatike ose pa-
jisje elektrike. Pér bashkimin e detajeve pérdoret hallké, gjegjésisht lloje té ndryshme té
sharave.
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Presa automatike pér montimin e elementeve té mobileve

Kontrolloje dituriné ténde:

Cfaré nénkuptohet me kuptimin montim?

Cfaré procesi té punés pérfshin montimi?

Cili éshté géllimi i korpus-presave gjaté montimit té€ mobileve?

Né cilén ményré magazinohen elementet e prodhimeve té gatshme?
Me cka kryhet transportimi i prodhimeve finale?

vk wnN =
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PERPUNIMI FINAL
| DRURIT

LENDE ZGJEDHORE
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PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI

Me pérpunimin e késaj teme nxénési do té mundet:

- ta sqarojé géllimin e karrigeve té veshura me tapiceri;

- t'i klasifikojé karriget me tapiceri sipas qéllimit, sipas materialit prej té cilit jané té
pérpunuara, sipas formés sé karriges, si dhe sipas pérpunimit;

- t'i numérojé pjesét pérbérése té karrigeve me tapiceri;

- t'i sqarojé se cilat kritere duhet gé t'i plotésojné karriget me tapiceri;

- t'i pérshkruaj materialet té cilat pérdoren gjaté pérpunimit té karrigeve me tapiceri;
- t'i sgarojé fazat e pérpunimit té llojeve té caktuara té karrigeve me tapiceri.
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1.1. NE PERGJITHESI PER KARRIGEN

Karrigia éshté element nga mobilet qé pérdoret pér ulje (shtrirje). Nga té gjithé
mobilet gqé pérdoren pér ulje, karrigia ka pérdorim mé masiv. Duhet té jeté maksimalisht
funksional dhe i rehatshém pér ulje. Karrigia e pakéndshme e lodh njeriun dhe shkakton
deformim té pjeséve té ndryshme té trupit té tij. Dimensionet dhe forma e karriges duhet
té jené né funksion té strukturés anatomike té njeriut.

Karriget pérdoren né shtépi, né zyra, shkolla, restorante, hotele dhe objekte té tjera.
Pér shkak té nevojés té gjetjes sé karriges sé rehatshme, ky produkt vazhdimisht pérsoset
né aspektin e formés, konstruksionit, funksionit, si dhe né lidhje me pérdorimin e mate-
rialeve mé té ndryshme.

1.2. NDARJA E KARRIGEVE

Sipas vendit té eksploatimit (pérdorimit), karriget ndahen né:

- Té kuzhinés;

- Restoranteve;

- Zyrave;

- Shkollave;

- Hoteleve;

- Automobilistike;

- Pér objektet publike (teatrot, kinematé, sallat e konferencave, etj.);
- Speciale (floktari, kozmetike, stomatologjike, kirurgjikale, etj.).

Karrige té shkollés Karrige té zyrés Karrige té kuzhinés
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Karrige pér dhomé ngrénie Karrige té hotelit Karrige pér bar

-

Karrige pér objekte publike

Karrige speciale

104



Sipas materialit nga i cili pérpunohet, konstruksioni i karrigeve mund t€ jeté:
- idrurit,

- i metalit, dhe

- i plastikés.

Konstruksioni i karrigeve

Format e karriges mund t€ jené: katrore, drejtkéndéshe, eliptike dhe rrethore.

Karrige me formé té ndryshme

105



Sipas pérpunimit, karriget mund té jené:
- té veshura me tapicier, dhe
- pa tapicier.

Karrige pa tapicier Karrige me tapicier

1.3. KRITERET QE DUHET T’ PERMBUSH KARRIGA

Karrigia duhet t'i plotésojé kriteret vijuese:

- Funksionaliteti - rregullimin e géllimit pér té cilin éshté béré;

- Rehatia (komoditeti) - dimensionet gé i pérgjigjen trupit té njeriut, material gé
éshté i kéndshém pér ulje, ergonomiteti i karriges etj;

- Praktike - karrigia duhet té jeté e lehté dhe e thjeshté pér pérdorim, e lehté pér
mirémbaijtje, zEvendésimet e pjeséve té jené té thjeshta dhe késhtu me radhé;

- Dizajni - harmonizim i formés, ngjyrés proporcionit dhe kombinimit té materia-
leve qé do té japin prodhimin me cilési té larté estetike dhe funksionale;

- Ekonomike - t'i pérgjigjet kushteve té tregut;

- Kérkesat konstruktive - stabiliteti, ngurtésia dhe fortésia e nevojshme.

1.4. PARAMETRAT E KARRIGES

Parametrat kryesoré té karriges jané: lartésia, gjerésia dhe gjatésia e karriges.

Lartésia varet nga gjatésia e kémbéve té njeriut prej nén gjunjéve e poshté. Ajo
duhet té jep mundési gé kémba té mbéshtetet me téré shputén e kémbés né dysheme.
Pérndryshe, ndodhin véshtirési né garkullimin e gjakut dhe mpirje té kémbéve.
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Kur merren né konsideraté ndryshimet né raport me formén dhe pjerrtésiné e
mbéshtetéses sé karriges, si dhe shuméllojshmériné e karrigeve - lartésia e karrigeve
ndryshon né kufirin prej 400-450 mm.

Gjerésia e karriges duhet té jeté né kufirin prej 380 - 440 mm, ndérsa gjatésia, né
varési nga forma e karriges dhe pérdorimi i karriges, ndryshon né kufirin prej 380 - 480
mm.

1.5. PJESET PERBERESE TE KARRIGES

Pjesét pérbérése té karriges jané:
- ulésja,

- kémbét,

- mbéshtetése pér shping, dhe
- mbéshtetése pér duar.

Pjesé themelore té€ karriges:
1- karrige 2 -kémbét, 3 - mbéshtetése pér shping, 4 - mbéshtetése pér duar

Ulésja e karriges mund té jeté e pérpunuar nga materiale té ndryshme, né varési
nga ajo se a éshté pa tapicier ose me tapicier.

Karriget pa tapicier mund té béhen nga:

-druri;

-pllaka e rimesos;

-binar té drurit;

-konop;

-plastiké dhe tjetér.
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Karrige me ulése pa tapiceri

Karriget me tapiceri pérbéhen nga baza (konstruksioni bartés), jasték dhe mbéshtjel-
lja e jashtme.

Mbéshtetésja pér shpiné pérvec pér mbéshtetje shérben pér pérforcimin e kon-
struksionit té€ karriges. Ai mund té€ jeté me tapiceri dhe pa tapiceri.

Karrige me tapiceri me mbéshtetése pér shpiné Karrige pa tapiceri me mbéshtetése pér shpiné

108



Karriget kané kémbé té pérparme dhe prapme. Kémbét e prapme pérnjéheré e
formojné mbéshtetésen pér shpiné, derisa kémbét e pérparme bashkérisht me kémbét e
pasme e bartin karrigen.

Mbéshtetéset pér duar shérbejné pér mbéshtetje gjaté uljes,

1.6. KARRIGE ME TAPICERI

Pér nevojat e njeriut pérpunohen lloje té ndryshme té karrigeve té veshura me tapi-
ceri.

Né varési nga pérgatitja e bazés, ekzistojné dy ndarje themelore té karrigeve me
tapiceri:

- karriget e veshura me tapiceri me bazé té forté, dhe

- karriget e veshura me tapiceri me bazé elastike.

Karrige me tapifceri me Karrige me tapiceri me bazé
bazé té forté elasticiteti

1.6.1. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI ME BAZE TE FORTE

Pér bazén e karrigeve té veshura me tapiceri me bazé té forté pérdoret material i
forté, i cili e béné karrigen té forté dhe jo elastike. Mbushje me tapiceri té forté aplikohet
gjaté pérpunimit té karriges sé kuzhinés, tavolina, dhe té ngjashme.

Karrige té veshura me tapiceri mund té pérpunohen me bazeé pre;j:

- gurtneve (rripave té fort€) jo elastike;

- pllaké té rimesos;
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- pllaka prej ashklave té drurit;
- karton.

d)

Baza e karriges sé veshur me tapiceri prej:
a). rripave (kollanéve), b). pllaka nga ashklat e drurit, ). karton, ¢). pllaka e rimesos

Pér pérpunimin e bazés sé karriges thjeshté pérdoren zakonisht rripat (kollanét) té
jutés jo elastike. PEérpunimi i béhet né disa faza:

- Pérpunimi i bazés (pérpunimi i kollanéve);

- Pérpunimi i pjesés sé buté (jastékut);

-Vendosja e mbéshtjelljes s€ jashtme.

Nése konstruksioni i karriges fillon me vendosjen e rripave (kollanéve) duhet té rre-
thohen tehet, sepse skajet e mprehta mund t'i képusin rripat (kollanét).
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Korniza e drurit té karriges baza e gurtneve (rripave té forté) jo elastike té jutés

Pasi té rrumbullakohen skajet, prehen gurtnet (shiritat e forta) sipas dimensioneve
té kornizés, me plotésimin e tepricés (shtesés) pér mbéshtjellje.

Rripat (kollanét) mbérthehen né kornizé né kété ményré: cdo rrip mbéshtillet né
njérin skaj dhe pérforcohet, ndérsa pastaj shtréngohet né anén e kundért té kornizés,
pérforcohet dhe mbérthehet, rripat e térthorté mbérthehen né té njéjtén ményré si edhe
ato pér sé gjati, me até dallim gé rripat pérve¢ gé ndérthuren me rripat pér sé gjati.

Distanca nga njéri rrip (kollan) né tjetrin nuk mund té jeté e madhe - zakonisht
duhet té jeté mé e vogél se gjerésia e rripit (kollanit). Sa rripa (kollané) do té pérdoren
varet nga madhésia e karriges.

Eshté shumé e réndésishme qé rripat (kollanét) té jené né ményré té barabarté té
shtrénguar (jo shumé té liré ose shumé té shtrénguar). Shtréngimi i rripave (kollanéve)
mund té béhet me doré, me mjet té vecanté, ose, pérséri né industri - me makina té
vecanta me té cilén né té njéjtén kohé numér mé i madh i rripave (kollanéve) shtréngo-
hen né té njéjtén kohé.

Rripa (kollané) té shtrénguar né ményré té barabarté
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Mbérthimi i rripave (kollanéve) béhet me doré: me cekan, pistoleté pneumatike, me
kllamfe metalike ose pistoleté me thumba té tapicerisé.

b)

Mbérthimi i rripave (kollanéve): a) me ¢ekan, b) me kllamfe, c) me thumba té tapicerisé

Pjesa e buté (jastéku) i karriges mé paré éshté béré nga materiale té thérrmuara
(baréra té ndryshme, fije té lirit dhe nga kérpi, pambuku), ndérsa né kohé mé té re pérpu-
nohet nga materiali shkumor.

-

Mbushja me material té thérrmuar
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Pérpunimi i pjesés sé buté nga pjesa né formé pllake e sfungjerit (shkumés) sé€ buté
éshté shumé e thjeshté. Sé pari, mbi bazén prej rripave (kollanéve) vendoset dhe pér-
forcohet sargia. Pastaj prehet sfungjeri (shkuma) i buté i poliuretanit me trashési prej 2
deri 3 cm dhe me madhési sipas dimensioneve té kornizés. Né njérén ané té sfungjer-
it (shkumés) sé buté shtrihet njé shtresé e hollé nga ngjitési. Pér njé kohé té shkurtér
sfungjeri (shkuma) i buté vendoset mbi bazén dhe né ményré té€ barabarté shtypet qé té
ngjitet.

Mbushése prej sfungjerit (shkumés) té buté né formé pllake (sfungjer)

Mbéshtjellja e jashtme duhet té pérpunohet shumé kujdes, sepse ajo éshté faza
pérfundimtare, me cka karrigia e merr pamjen pérfundimtare estetike. Ajo mund té jeté,
nga stof i mobiles, prej I€kurés, nga I€kura sintetike etj.

Prerja e mbéshtjelljes kryhet pas matjes dhe vizatimit, ose pas skemés sé pér-
parshme té prerjes, edhe até me doré - me gérshéré, ose né fabrikat mé té€ médha - né
makina té posagme pér prerje.

Prerja me doré dhe me makiné e mbéshtjelljes sé jashtme
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Mbéshtjellja e preré dhe e gepur vendoset mbi pjesén e buté (jastékun) né ményré
té barabarté shtréngohet nga té gjitha anét, mbéshtillet dhe pérforcohet nga ana e
poshtme e karriges dhe mbérthehet me kllamfe (lidhése) metalike.

Karrige me tapiceri me bazé té forté nga pllaka e rimesos pérpunohen né té
njéjtén ményré si karriget me tapiceri me bazé té forté nga rripat (kollanét). PErpunimi
éshté shumé i lehté dhe i thjeshté-pérbéhet nga prerja e pllakés sé rimesos dhe pérpun-
imit té disa vrimave, té cilat mundésojné qarkullimin e ajrit.

Sfungjeri (shkuma) i buté prehet me tepricé (shtesé) pér t'i mbuluar edhe anét e
pllakés sé rimesos. Mbi pllaké ngjitet sfungjeri (shkumé) i buté me trashési prej 2 deri 3
cm, e cila mbulohet me veshje té jashtme. Mbéshtjellja pérforcohet me thumba té tapic-
erisé ose me kllamfe.

Baza prej kartonit pérdoret vetém gjaté pérpunimit té karrigeve pér fémijéve. Kar-
toni prehet sipas dimensioneve té karriges. Pér t& shmangur bashkimin e skajeve, ato
mbéshtillen me pélhuré. Pastaj kartoni mbérthehet né kornizén e drurit, ndérsa mbi até
ngjitet shkumé e buté. Né fund vendoset dhe mbérthehet mbéshtjellja e jashtme.

1.6.2. PERPUNIMI | KARRIGEVE ME TAPICERI ME BAZE ELASTIKE

Gjaté pérpunimit té karrigeve té veshura me tapiceri me bazé elastike, pér bazén
pérdoren lloje té ndryshme: spirale té rrafshéta té shtréngimit, spirale klasike individuale,
rrjeta dhe bérthama té telit.

Karrige me rripa (kollané) dhe spirale klasike individuale

Sot, si bazé mé shpesh pérdoren bazat prej teli, té cilat pérpunohen né makina té
posacme. Dimensionet e bazave prej teli pércaktohen sipas madhésisé sé karriges.

Procedurat e pérpunimit té€ karrigeve me bérthamé prej teli €shté si vijon: bérthama
prej teli mbéshtillet me sargi dhe vendoset dhe mbérthehet né kornizén e drurit, prej
sipér vendoset material prej shkume, ndérsa mbi até vendoset pambuku sintetik pér ta
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mbrojtur mbéshtjelljen e jashtme nga kontakti me shkumén e buté. Sé fundi, shumé me
kujdes vendoset dhe mbérthehet mbéshtjellja e jashtme, me cka karrigia e merr pamjen
pérfundimtare.

Detyra pér shtépi:

= Pérshkruani (pérmes vizatimit, tekstit, fotografis€) karriget e veshura me tapiceri né
shtépiné tuaj!

= Njé grup i nxénésve le té zgjedhé objekt publik (kafene, restorant) dhe pérmes foto-
grafive le t'i tregojné karriget e veshura me tapiceri gé i kané vérejtur né até, me theks té
vecanté té dizajnit, té konstruksionit dhe késhtu me radhé.!

Kontrolloni dituriné tuaj:

1. Pércaktoje qéllimin e karrigeve té veshura me tapiceri, si dhe pérdorimin e
tyrel

2. Sindahen karriget né bazé té funksionit, sipas formés sé karriges, sipas materi-
alit qé jané pérpunuar dhe sipas formés?

3. Cilat kritere duhet t'i plotésojné karrigia e veshura me tapiceri?

4. Cilatjané pjesét pérbérése té karriges sé veshur me tapiceri?

5. Cfaré mund té jené karriget sipas pérpunimit té bazés?

6. Shpjegoje procedurén e pérpunimit té karriges sé veshur me tapiceri me bazé
té forté dhe elastike!
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PERPUNIMI | TABURETAVE DHE KOLLTUQEVE

Me studimin e késaj teme nxénési do té mundet:

- ta kuptojé géllimin e taburetave (karrigeve pa mbéshtetése) dhe kolltukéve;

- t'i klasifikojé kolltukét sipas qéllimit;

- t'i shpjegojé fazat e pérpunimit té taburetave (karrigeve pa mbéshtetése) dhe koll-
tukéve;

- té béjé specifikimin e kritereve gé duhet t'i plotésojné taburetat (karriget pa
mbéshtetése) dhe kolltukét;

- té béjé specifikimin e materialeve qé pérdoren pér pérpunimin e taburetave (karri-
geve pa mbéshtetése) dhe kolltukéve.
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2.1. PERPUNIMI | PUPAVE

Pupave jané elemente pér ulje gé gjejné aplikim té gjeré né jetén e pérditshme té
njerézve. Aplikimi i tillé i tyre ka té béjé para se gjithash, me praktikumin e tyre, mundési-
né qé té pérshtatet né ¢cdo mjedis dhe me ¢farédo mobile dhe mundésia gé té pérpu-
nohen me forma dhe dimensione té ndryshme. Ndikim té réndésishém pér zbatimin e
tyre té madh ka edhe lévizja e tyre, pér shkak té sé cilave mund té vendosen né pjesé té
ndryshme né hapésira.

Pupat me forma té ndryshme

Ekzistojné shfagje té ndryshme konstruktive té taburetave (karrigeve pa
mbéshtetése). Konstruksioni i tyre bartés mund té jeté i pérpunuar prej materialeve mé
té ndryshme, edhe até si: dru masiv, kombinim i drurit masiv dhe pllaka té ngurosura,
konstruksione metalike, kombinimi i metalit dhe drurit, sfungjer (shkumat) té buté té pro-
filizuara dhe shkuma poliuretani et;.
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Konstruksionet bartése té pupave

Pérpunimi i pupave (karrigeve pa mbéshtetése) kryhet né tre faza, sipas rendit né
vijim:

- Faza pérgatitore;

- Pérpunimi i pjesés sé buté;

-Vendosja e mbéshtjelljes sé jashtme.

Fazés pérgatitore pérfshin: zgjedhjen e materialeve, marrjen e masave, pérpunimin e
shabllonéve dhe skemés prerése, prerjen dhe gepjen. Gjaté zgjedhjes sé materialit, doemos
duhet t'i kushtojmé vémendje cilésisé sé tyre si dhe ngjyrés sé dezenit, duke pasur parasysh
pér hapésirén né té cilén do té pérdoret pupa. Masat merren né pjesén e poshtme dhe té
kapakut (karriges) té pupes.

Shabllonét pér prerje pérpunohen nga kartoni, né pérpjesétim 1:10. Pér shkak té
sigurisé dhe prerjes racionale pérpunohen skemat e prerjes, té ashtuquajturat shabl-
lone, té cilat jané pérpunuar né pérpjesétim 1:1, té vizatuara né letér qé éshté pérpunuar
me performancé sipas vijave té prerjes. Transferimi i modelit mbi pélhurat e shtrira kryhet
me shtrirjen e pluhurit (talk) ose shkumésit té bluar, e cila kalon népér perforacionet, dhe
i shénon linjat e prerjes dhe vendet e pikave.

Pér mbéshtjellje pjesés sé ulét té pupave pérdoret sfungjer (shkumé) i buté me
trashési prej 1 cm, ndérsa pér pjesén ulése (mbulesén) pérdoret sfungjer (shkumé) i buté
me trashési prej 8 deri né 10 cm. Nése tamburet (ulésja pa mbéshtetje) éshté me formé
katrore ose drejtkéndéshe, prehen katér pjesé té sfungjerit (shkumés) té buté, ndérsa pér
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karrigen njé pjesé me trashési prej 10 cm dhe katér pjesé me trashési prej 1 cm pér anét e
kapakut. Pastaj prehet mbéshtjellja e jashtme, e cila mund té pérpunohet nga mobil-stof
prej |ékurés natyrore ose sintetike. Gjaté prerjes parashihet pérmasé (shtesé€) pér gepje
dhe mbérthim. Pér pjesén e poshtme prehen katér pjesé. Pjesa e sipérme (kapaku ) mund
té prehet nga njé pjesé e mobil-stofit pér sipérfagen e uléses, ndérsa pér anét anésore
mund té prehen ose né ose katér copa.

Duhet té kemi parasysh pér dezenin e stofit gjaté prerjes. Nése stofi éshté me lara,
ato duhet té pérshtaten miré. Kur stofi éshté kadife, gjithmoné duhet té prehet né drejtim
té endjes sé gérshetuar pér shkak té reflektimit té€ ndryshém té drités.

A

Nése kapaku i pupave éshté i [évizshém, pér pjesén e tij t€ poshtme prehet stof-
amerikan. Pér pjesén e poshtme té taburetés (karriges pa mbéshtetése) gjithashtu prehet
stof-amerikan.

Né prodhimin industrial prerja béhet né mé shumé shtresa té materialit pérnjéheré.
Pastaj gepen pjesét e prera, gjaté sé cilés duhet té kemi parasysh drejtimin e gepjes.

F % : y, _.-_:__.:. i ; _ =
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Térhegja zvarré me makiné dhe prerja e mobil-stofit

0

Prerja e shumé shtresave me makiné
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Pérpunimi i pjesés sé buté fillon pas prerjes dhe gepjes sé materialit. Sé pari, te
pjesa e poshtme e pupave ngjiten té gjitha katér pjesét e sfungjerit té buté, ndérsa pastaj
ngjitet sfungjeri né kapak dhe pjesét anésore té kapakut. Ngjitési duhet té€ shtrihet né
shtresé té€ hollé qé mos té depértoj né sfungjerin e buté.

Vendosja e mbéshtjelljes sé jashtme vijon pas pérpunimit té pjesés sé buté té pu-
pave. Kjo fazé realizohet me kujdes, sepse me mbéshtjelljen e jashtme pupa e merr pamjen
estetike té tij té fundit (pérfundimtare). Mbéshtjellja e gqepur térhiget né fund té pupave
dhe me kujdes shtréngohet, gjaté sé cilés duhet té kemi parasysh skajet e mbéshtjelljes té
vendosen pikérisht né skajet e pupave. Pjesa e poshtme e mbéshtjelljes mbérthehet me kl-
lamfa metalike. Pastaj vendoset mbéshtjellja e gepur e kapakut, gjaté sé cilés duhet té kemi
parasysh gé skajet e mbéshtjelljes té vendosen né skajet e kapakut.

Mbéshtjellia mbérthehet nga ana e poshtme e kapakut. Qé té fitohet pamje mé
miré estetike, né kapak pérforcohen susta dekorative ose kryhet pérforcimi me penj té
konopit. Mund té béhet edhe gepje dekorative té& mbéshtjelljes sé karriges (kapakut) me
tegel (gepje né makiné) né forma té ndryshme.

il

oy - -
Bl .

Procesi i pérpunimit té pupave.
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2.2. PERPUNIMI | KOLLTUQEVE

Kolltukét jané karrige pér ulje dhe pushim. Me formén dhe pérmasat mundésojné
gé trupi i njeriut té pushoj, derisa éshté né pozité té ulur. PErdoren né hapésira té banimit
dhe biznesit, hotele, etj.

Né sferén e tapicerisé pérpunohen lloje té ndryshme té kolltukéve. Pamja e tyre né
masé té madhe varet nga pérpunimi i konstruksionit bartés, nga materialet gé pérdoren
si bazé (e kolltukut), pastaj nga pérpunimi i mbéshtetésve pér duar (té€ thjeshté apo té
potencuar) dhe nga shumé faktoré té tjeré.

Si material pér konstruksionin bartés pérdoret: druri masiv, pllaka té ndryshme prej
druri, metali, kombinimet e kétyre materialeve si dhe sfungjer (shkumé) té buté té profili-
zuara.

nga druri masiv nga metali

nga shkuma e buté nga pllaka prej druri
konstruksionet bartése té kolltukéve
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Pér bazén e kolltukut pérdoren: kollanég, spirale pér shtréngim, spirale té vetme dhe
bérthama pre;j teli.

Baza té ndryshme té kolltugeve

Né pérpunimin bashkékohor té kolltukéve sa mé shumé éshté prezantuar pérdori-
mi i materialeve sintetike dhe masat plastike shkumore (sfungjer), té cilat lehté pérshtat-
en né trup dhe sigurojné rehati té pérsosur gjaté ndenjes ulur. Prej kétyre materialeve
pérpunohen kolltuk pa konstruksion té forté bartés, té cilét jané shumé té lehta dhe té
rehatshme.

Kolltukét e veshur me tapiceri qé pérpunohen né ményré klasike pérbéhen prej:

- kornizés sé drurit;

- shtresés, e cila mund té jeté e ngurté ose elastike;

- bérthamé prej teli;

- shtresé e cila ofron butési sipérfaqésore;

- shtresé dekorative-mbuluese.

Pa marré parasysh se pér ¢faré lloji té kolltukut béhet fjalé, té gjithé kolltukét pérpu-
nohen né disa faza:

- faza pérgatitore;

- prerja dhe gepja e materialeve;

- vendosja e veshjes (mbéshtjelljes) sé jashtme.

Faza pérgatitore pérfshin: marrjen e masave pér kolltukun, pastaj pérpunimin
e shabllonéve dhe bérjen e skemave prerése pér materialet, prerja dhe gepja e mate-
rialeve dhe pérpunimi i shtresés (jastékut). Gjaté pérpunimit té shabllonéve pér prerje
parashikohet shtojca. Skemat prerése (modelet) pérpunohen me kujdes né ményré qgé ta
pérdorim maksimalisht materialin dhe mos té keté pérqgindje té madhe té mbeturinave.
Pastaj pérpunohet shtresa (jastéku), i cili mund té jeté prej kollanéve ose prej spiraleve
té shtrénguara. Nése shtresa (jastéku) pérpunohet nga kollanét béhet mbérthim pér sé
gjati dhe térthorazi i kollanéve né kornizén e drurit, ndérsa nése éshté prej spiraleve sh-
tréngimi, spiralet kapen né grepa té vecanta g€ jané gozhduar né kornizén e drurit. Mbi
shtresén (bazén) e pérpunuar vendoset stof prej jute (sargi), e cila mbérthehet né kornizé.
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Prerja e sfungjerit té buté mund té béhet me doré - me thika, ndérsa né prodhimin
industrial - me makina té posacme. Sfungjeri i buté pérdoret pér pjesét e ngarkuar té (karri-
geve, mbéshtetéseve pér shpin€) éshté me trashési prej 8 deri né 10 cm, derisa né pjesét jo
té ngarkuara pérdoret sfungjer me trashési prej 2 deri né 3 cm. Pér mbéshtetése pér duar gé
nuk jané té ekspozuara pérdoret sfungjer i buté me trashési prej 3 deri 5 cm, ndérsa pér ato
mbéshtetése qé jané mé té ekspozuara pérdoret sfungjer i buté me trashési mé té madhe.

Prerja e veshjes (mbéshtjelljes) sé jashtme dhe i stofit amerikan béhet me doré
- me gérshéré ose me makina dore. Pas prerjes gepen pjesét. Ndonjéheré gé té fitohet
pamje mé e miré estetike, pérpunohet pjesé dekorative me vendosjen e gajtanéve ose
perit mé té trashé né skajet e mbéshtjelljes (veshjes).

Para se té prehet mbéshtjellja (veshja) e jashtme, mund té kryhet qepje dekorative
me shtresé prej sfungjerit té hollé dhe té buté ose prej pambukut sintetik (lir) dhe njé
shtresé té stofit amerikan ose gazeé.

Qepja dekorative e mbéshtjelljes sé jashtme

Pjesa e buté mund té pérpunohet nga materiali shkumor (latex, moltopren) ose
prej bérthamés prej teli. Nése pjesa e buté pérpunohet nga materiali shkumé, pjesét e
prera pér karrige dhe pér mbéshtetése pér shpiné térhigen né mbéshtjellése (kélléf) té
pélhurés sé hollé, ndérsa pastaj ngjiten né sipérfage. Sipér vendoset shtresé nga pam-
buku, pambuk sintetik (lir) ose sfungjeré i buté me trashési prej 1 cm.

Pérpunimi i pjesés sé buté prej bérthamés prej teli éshté si vijon: bérthama prej teli
mbéshtillet me stof jute (kanavacé), ndérsa pastaj vendoset sfungjer i hollé dhe i buté. Késh-
tuiveshur, bérthama prej teli futet né kélléf (mbéshtjellése) prej stofit té hollé. Tek prodhimet
e shumta té tapicerisé vendoset edhe shtresé e hollé nga pambuku ose pambuk sintetik.

Vendosja e shtresés mbuluese éshté fazé finale gjaté pérpunimit té kolltukut, me
cka ajo e fiton pamjen estetike pérfundimtare. Sipas rregullés, sé pari mbéshtillet ulésja,
ndérsa pastaj mbéshtillen mbéshtetéset pér shpiné dhe mbéshtetéset pér duar.
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Duhet té kemi kujdes gé mbéshtjellja e jashtme né ményré té barabarté té
shtréngohet dhe mbérthehet né kornizén e drurit. Né qofté se né anén ballore té
mbéshtetésve duhet qé té€ pérpunohen rrudha ose falte, ato renditen né ményré té barab-
arté.

Procesi i pérpunimit té kolltukut
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Detyra pér shtépi:

= Kérkoni né Internet proces teknologjik (linjat), pér prodhimin e taburetave (karrigeve pa
mbéshtetése) dhe kolltukéve!

= Vizitoni prodhues aktual té kolltukéve dhe béni njé prezantim té shkurtér t& ndérmar-
rjes pérmes prezantimit té€ prodhimeve dhe cilésiné e tyre (sipas: materialit nga i cili ata
jané pérpunuar, dizajni dhe ¢mimi)!

Kontrolloje dituriné ténde:

1. Cilét faktoré ndikojné né pérdorimin e taburetave (karrigeve pa mbéshtetése)?
2. Cilat shfagje konstruktive té taburetave ekzistojné?

3. Theksoi dhe pérshkruaj fazat e zhvillimit té taburetave?

4. Pér cka jané dedikuar kolltukét?

5. Cfaré materiale pérdoren pér pérpunimin e konstruksionit bartés dhe pér pér-
punimin e bazés tek kolltukét dhe tek taburetat?

6. Theksoi dhe sqaroi fazat e pérpunimit té kolltukéve!
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PERPUNIMI | DIVANIT ME DY KARRIGE, ME TRE
KARRIGE DHE DIVANIT KLASIK

Me studimin e késaj teme nxénési do té mund:

- té mésojé se né cilén ményré pérpunohet divani me dy ulése, tre ulése dhe divani
klasik;

- t'i pérshkruani fazat e pérpunimit té divanit me dy ulése, me tre ulése dhe divanit
klasik;

- t'i theksojé materialet qé pérdoren pér pérpunimin e konstruksionit bartés, pér
mbushje dhe pér mbéshtjellje té divaneve me tre ulése, dy ulése dhe divaneve klasike;
- t'i specifikojé mekanizmat pér térhegjen e divaneve me tre ulése dhe dy ulése, me
cka ata konvertohen né shtretér té pérkohshém;

- t'inumérojé mjetet dhe makinat qé pérdoren pér pérpunimin e prodhimeve me tapi-
ceri.
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3.1. PERPUNIMI | DY ULESES

Divani me dy karrige éshté element i mobileve i projektuar kryesisht pér ulje, ndérsa
mund té pérshtatet edhe pér té fletur, né gofté se vendoset mekanizém pér ¢montim, me
té cilén ai shndérrohet né shtrat. Né zejen e tapicerisé pérpunohen lloje té ndryshme té di-
vaneve me dy ulése, pamja dhe forma e té ciléve varet nga pérpunimi i konstruksionit bartés.

|

Divan me dy ulése

Pér pérpunimin e konstruksionit bartés té divaneve me dy ulése pérdoren materiale
té llojllojshme té kombinuara. Mé sé shpeshti pérdoret druri masiv, i cili kombinohet me:
pllaka nga kompensata té ndryshme, shper-pllaka, materiale metalike dhe késhtu me
radhé. Divanet me dy ulése pérdoren né objektet e banimit dhe biznesit, si elemente té
vecanta ose té kombinuara me elemente tjera té mobileve.

Divanet me dy ulése duhet t'i pérmbushin disa kritere né aspektin e funksionimit
dhe estetikés. Dimensionet e tyre mund té jené té ndryshme, por duhet té jeté né funk-
sion té anatomisé sé trupit té njeriut dhe t'i pérmbushin kérkesat ergonomike.

Mbéshtetéset pér duar mund té jené té ndryshme, e cila varet nga konstruksioni i
divanit me dy ulése, si dhe efekti qé duhet té arrij né aspekt té pamjes estetike. Ata mund
té kené forma té drejta e té thjeshta, ose forma té tjera té rrumbullakéta dhe té theksuara.

Pjesa e pasme e divanit me dy ulése (mbéshtetése pér shpiné) gjithashtu mund té
jeté me formé dhe shfagje té€ ndryshme. Mund té jeté e pérpunuar vetém né njé pjesé, e
cila éshté fikse dhe shérben pér mbéshtetje té drejtpérdrejté té shpinés, ose, pérséri nga
dy pjesé: pjesa fikse dhe jastékét e liré g€ jané mbéshtetur né até.

Sot né zejen e tapicerisé pérpunohen shumé lloje té divaneve me dy ulése me di-
mensione té ndryshme, dhe ka variante té shumta né drejtim té pérpunimit pérfundimtar
dhe pamjes estetike pérfundimtare.

Njéjté si dhe kolltukét, edhe divanet me dy ulése pérpunohen gradualisht, né fazat
qé vijojné:

- faza pérgatitore;

- pérpunimiibazés;

- pérpunimii pjesés sé buté;

- vendosja e mbéshtjelljes sé jashtme (faza pérfundimtare).
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3.1.1. FAZA PERGATITORE

Faza pérgatitore pérfshin: marrjen e masés, zgjedhjen e materialeve, pérpunimin
shabllonéve, skemén prerése pér materialet, si dhe prerja dhe gepja e e tyre. Njéjté si
gjaté pérpunimit té kolltukéve, edhe kétu gjaté pérpunimit té shablloneve dhe skemave
prerése, si dhe gjaté veté prerjes parashikohet tepricé pér materialet. Teprica éshté shtesé
gé shtohet pér gepje dhe mbéshtjellje té materialeve gjaté mbérthimit. Teprica pér gepje
éshté zakonisht prej 1 deri 1,5 cm, né varési nga lloji i materialit (tekstil ose I€kuré). Teprica
pér mbéshtjellje éshté gjithashtu e kushtézuar nga lloji i materialit, nga i cili éshté pér-
punuar mbéshtjellja e jashtme dhe éshté prej 1,5 deri 2,5 cm, por mund t€ jeté edhe mé
shumé - né qofté se materialet jané me dendési mé té vogél té endjes.

Gjaté prodhimit individual prerja e materialeve kryhet me doré - me gérshéré dhe
me thika pér prerje té sfungjerit té buté ose Iékurés.

Gjaté prodhimi serik pérdoren makinat bartése té dorés ose makina gjysmé au-
tomatike dhe automatike pér prerjen e materialeve té tekstilit. Sfungjeri (shkumé) i buté,
i cili pérdoret si material pér mbushje, prehet me makina té€ posagme me mjete té punés
né formé té telit, nése duhet té profilizohet.

Makineri pér prerjen e shkumés sé buté poliuretanike

Gjaté prerjes sé materialeve gé pérdoren pér pérpunimin e prodhimeve té tapic-
erisé, duke i pérfshiré edhe divanet me dy ulése para prerjes rekomandohet gé paraprak-
isht té pérdoren shabllonét e pérpunuar.

Te disa lloje té divaneve me dy ulése te mbéshtjellja (veshja) e jashtme kryhet gepja
e dekoruar me makina té posacme. Gjaté gepjes dekorative, gepen tre shtresa: e para
éshté shtresa e jashtme, pastaj materiali qé pérdoret pér mbushjen (sfungjeri -shkuma e
buté ose pambuku sintetik me trashési prej rreth 1 cm) dhe shtresa e treté éshté pélhuré
amerikan ose gazé.
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Materialet e prera bashkohen me gepje. Te disa bashkime pérpunohet keder gé té
rritet fortésia e skajit dhe té pérmirésohet pamja estetike.

Te divani me dy ulése kederi pérpunohet né até ményré gé midis dy materialeve
gé duhet té shtohen futet gajtan i plastifikuar ose penj mé i trashé i mbéshtjellé prej ma-
terialit me kualitet té njéjté ose me té njéjtén ngjyré, ose térésisht té€ ndryshme, ngjyra

kontrast.
7
Fi
Fa

Metoda e pérpunimit té kederit

Pér secilén pjesé nga divani me dy ulése gepet veshja (mbéshtjellja e jashtme): pér
ulésen, pér mbéshtetésit pér duar, pér jastékét e liré dhe té tjeré.

3.1.2. PERPUNIMI | BAZES

Nése divani me dy ulése éshté dedikuar pér ulje dhe pér pushim, baza pérpunohet
pa bérthamé prej teli. Nése divani me dy ulése éshté dedikuar pér fietje, rekomando-
het qé né bazé té vendoset bérthamé teli. BErthama e telit €shté vendosur né pjesé té
vecanté, me mekanizém té quajtur “gérshéré”, i cili mundéson nxjerrjen e saj nga baza
ose futjen né té.

Divani me mekanizém pér nxjerrjen (térhegje)
Baza e karriges dhe mbéshtetési pér shpiné te divanet me dy ulése zakonisht pér-

punohet prej kollanéve ose prej spirales pér shtréngim. Sot né tapiceri ka paleté té gjeré
té kollanéve, té cilét mund té jené elastike apo jo-elastike dhe me gjerési té€ ndryshme.
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Mbérthimi i kollanéve éshté e njohur si vendosje e kollanéve dhe kryhet né ményré té
ngjashme si te kolltuku. Pér até shkak se divani me dy ulése éshté mé i gjeré, pér dallim nga
kolltuku, né pjesén e mesme té bazés vendoset pengesé prej drurit masiv ose nga materiale
té tjera gé e ndajné divanin me dy pjesé, me cka zvogélohet gjerésia e saj dhe mundésia pér
dukuriné e deformimit, ajo &shté thellim (gropim). Gjaté mbérthimit té kollanéve duhet té
kemi kujdes g€ distanca né mes tyre té mos jeté mé e madhe se gjerésia e tyre, si dhe té sh-
tréngimit dhe kryqézimit té tyre. Pérve¢ kollanéve pér sé gjati dhe té krygézuar, tek divanet
me dy ulése shpesh mbérthehen edhe dy kollané diagonal pér shkak té pérforcimit té bazés.

Konstruksioni i pérpunuar me kollané (rripa) te divani me dy ulése

Kur bazat e ulése dhe mbéshtetéses pér shpiné pérpunohen prej spiraleve pér sh-
tréngim, procedura éshté si vijon: spiralet né formé spiralesh né shtréngim pérforcohen
né konstruksionin prej druri me ndihmén e grepave special prej metali ose plastike. Gre-
pat mbérthehen nga té dy anét e kornizés sé€ drurit me ndihmén e kllamfés prej teli dhe
pistoletés gé punon me parimin e ajrit té ngjeshur. Njéri skaj i spirales kapet pér njérin
grep, shtréngohet dhe pastaj e njéjta pérséritet me skajin tjetér té spirales sé kornizés
sé kundért. Gjaté shtréngimit té grepave té skajit, duhet té kemi kujdes qé skaji i spirales
miré té hyjé né grep gé mos mund té dalé, me ¢ka do té vijé deri te dalja e spirales.

Divan me dy ulése me bazé prej spiraleve té shtréngimit
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Te disa lloje té divani me dy ulése baza e karriges dhe mbéshtetéses pér shpiné kry-
hen né ményré té€ kombinuar, si pér shembull: baza e karriges pérpunohet nga spiralet,
ndérsa mbéshtetésja pér shpiné — me kollan. Kjo ecuri e kombinuar e bazés ka pér géllim
gé ta reduktoj peshén né divanin me dy ulése.

3.1.3. PERPUNIMI | PJESES SE BUTE

Kjo fazé pérfshin ngjitje té sfungjerit (shkumés) té buté té karriges, t& mbéshtetéseve
pér duar, té mbéshtetéses pér shping, té pjeséve anésore té divanit me dy ulése dhe té
pjesés sé paré té divanit me dy ulése. Te llojet e ndryshme té divaneve me dy ulése pérdoret
sfungjer i buté me trashési té ndryshme. Pér pjesén e pasmé té mbéshtetéses pér shpiné
dhe pér pjesén e pérparme té ulét té divanit me dy ulése zakonisht pérdoret sfungjer i
buté me trashési prej 1 deri né 2 cm. Pér mbéshtetése pér duar dhe pér shpiné pérdoret
sfungjer i buté dhe mé i trashé. Sa do té jeté trashésia e sfungjerit té€ buté, varet nga lloji i
mbéshtetésve dhe nga pamja estetike gé duhet té arrihet. Tek mbéshtetéset me forma té
drejta pérdoret sfungjer i buté me trashési prej 2 deri 3 cm, ndérsa tek mbéshtetéset me
forma té rrumbullakéta dhe té theksuara pérdoret sfungjer i buté me trashési mé té madhe.

Mbéshtetése pér duar dhe pér shpiné

Pér pérpunimin e jastékéve (mbéshtetéseve) pér pjesén divanit me dy ulése pérdoret
sfungjer i buté me trashési prej 10 deri 14 cm. Mbéshtetéset (jastékét) pér ulése mund té jené
fikse ose té lira. Tek divanet me dy ulése me thellési mé té madhe prej 55 cm té mbéshtetésit
pér shpiné vendosen dy jasték (mbéshtetése), té cilat luajné rol té dyfishté: dekorative dhe
funksionale, respektivisht mundésojné ulje dhe mbéshtetje té rehatshme té shpinés. Kéto
jasték (mbéshtetése) jané té lira dhe mbushen me pambuk sintetik, i cili éshté i lehté, i buté
dhe me fugi mé té madhe té mbushjes, ofron mbéshtetje té rehatshme té shpinés.
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3.1.4.VENDOSJA E MBESHTJELLJES SE JASHTME

Vendosja e mbéshtjelléses sé jashtme té prodhimeve me tapiceri éshté faza pérfun-
dimtare, e cila duhet té béhet me shumé kujdes, megenése zbatimi i saj direkt ndikon mbi
pamjen pérfundimtare estetike té prodhimit.

Gjaté vendosjes sé mbéshtjelljes sé jashtme té divanit me dy ulése, duhet té kemi
kujdes gé mbéshtjellja né ményré té drejté té shtréngohet dhe té mbérthehet gé mos té
krijohen rrudha té panevojshme.

Mé té ekspozuara jané pjesét e pérparme té divanit me dy ulése, gjegjésisht pjesét
ballore té mbéshtetésve pér duart, jastékét dhe pjesa e sipérme e mbéshtetéses pér shpi-
né, mbéshtjellja e kétyre pjeséve duhet té ekzekutohet né ményré té pérkryer.

Pérmirémbajtje mé té lehté, kélléfét pérjasték té divanit me dy ulése pérpunohen me pat-
enta, té cilat lejojné hegjen e sfungjerit té buté dhe pastrimit té kélléfit. Jastékét e mbéshtetésit
pér shpiné duhet té kené kélléf té dyfishté - té jashtém dhe té brendshém. E brendshmja pér-
punohet nga kanavacé me kualitet mé té vogél, e ashtuquajtur kanavacé amerikan.

Pjesa e poshtme e divanit me dy ulése me kanavacé amerikane qé té fshihet bren-
dia e divanit me dy ulése.

3.2. PERPUNIMI | DIVANIT ME TRE ULESE

Né tapiceri shpesh pérpunohen dhe lloje té€ ndryshme té divaneve me tre ulése. Ata
jané me dimensione mé té médha se sa divanet me dy ulése, kapin mé shumé hapésiré
dhe shpesh pérdoren si elemente té vecanta. Nése lejon hapésira, divanet me tre ulése
kombinohen me divan me dy ulése, kolltuk, kénde dhe tamburet. Pérdoren né lokalet e
banimit dhe biznesit.

Divan me tre ulése

Né thelb, ekzistojné dy lloje té€ divanit me tre ulése:

- Divan me mbéshtetése (jasték) fiks té uléses;

- Divan me tre ulése me jasték té liré dhe bazé té uléses me mekanizém pér térhegje.
Divan me tre ulése me mbéshtetése (jasték) fikse.
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Divan me tre ulése me jastékeé fiks

Divan me tre ulése me jasteké té liré

Te lloji i par€ i divaneve me tre ulése baza éshté pérpunuar né ményré té ngjashme
si edhe te divanet me dy ulése.

Te lloji i dyté i divaneve me tre ulése baza éshté pérpunuar nga rrjeta prej spira-
leve, e cila mbérthehet me njé mekanizém té vecanté dhe gjaté uljes éshté e térhequr
né brendiné e divanit me tre ulése. Rrjeti nga spiralet térhiget prej divanit me tre ulése
dhe formon shtratin. Né rrjetin prej spiraleve éshté vendosur dyshek prej materialit té
sfungjerit me trashési prej 10 deri 15 cm, gé ofron butési dhe komoditet gjaté fietjes.
Sfungjeri i buté éshté i mbuluar me pélhuré té tekstilit.

...-flj’l! !l\‘i

Divani me tre ulése me mekanizém pér nxjerrje (térhegje).

Gjaté futjes brenda té pjesés sé brendshme té divanit me tre ulése, sé bashku me
rrjetin dhe me mekanizmin futet edhe dysheku. Mbi ato jané vendosur tre jasték té liré pér
ulje, té cilat jané pérpunuar prej sfungjerit té buté té poliuretanit me trashési prej 12 deri 15
cm dhe té cilat kané mbulesé nga stofi pér mobile, prej Iékuré natyrore ose I€kuré sintetike.

Fazat e pérpunimit té divaneve me tre ulése jané té njéjté si edhe tek divanet me
dy ulése.
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3.3. PERPUNIMI | DIVANIT KLASIK

Divanet jané elemente nga mobilet me tapiceri me géllim té kombinuar: pér ulje,
pér pushim dhe pér shtrirje. PEérpunimi i divaneve klasike éshté i lidhur ekskluzivisht pér
punén e dorés. Njé ményré e tillé e prodhimit kontribuon pér té arritur pérpunim me
cilési té larté. Sot kjo metodé e prodhimit zbatohet rrallé, megjithat€, éshté miré qé pér-
punohet si njé shembull tipik i pérpunimit klasik té divanit. Dimensionet e divaneve kla-
sike mund té jené té ndryshme, té standardizuara ose té pa standardizuara, varésisht nga
nevojat e blerésit. Shembuj pér dimensionet: ulése: 190 cm, 70 cm gjerési; mbéshtetése:
190 cm gjatési, 40 cm gjerési. Dimensionet duhet té jené né funksion té anatomisé sé
trupit té njeriut.

Divani klasik

Pérpunimi i divaneve klasik kryhet gradualisht né fazat vijuese:

- pérpunimi i konstruksionit bartés;

- faza pérgatitore;

- pérpunimii pjesés sé buté;

- vendosja e mbéshtjelljes sé jashtme.

Konstruksioni bartés i divanit klasik pérpunohet nga druri masiv, né lloj té ko-
rnizés, dhe até vecas pér karrigen dhe vecas pér mbéshtetésen. Si bazé vendosen binar
druri.
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Konstruksioni bartés i karriges pér divan nga druri klasik dhe spiralet

Faza pérgatitore pérfshin: pércaktimin e masave, zgjedhjen e materialeve, pér-
punimi shabllonéve dhe skemés sé modelit (terkut) pér materialet, si dhe prerjen dhe
gepjen e tyre. Gjaté pérpunimit té shabllonéve dhe skemave prerése parashikohet shtesé
pér gepje dhe shtesé pér mbérthimin e materialeve. Shtesa (teprica) pér gepje zakonisht
éshté prej 1 deri 1,5 cm, varésisht nga lloji i materialit (tekstil, I€kuré, 1€kuré sintetike),
ndérsa shtesa pér mbérthim, gjithashtu, éshté edhe e kushtézuar nga lloji i materialit dhe
éshté prej 1,5 deri 2,5 cm. Qepja e materialeve béhet me doré - me gérshéré apo thika.
Materialet e prera bashkohen me gepje. Me géllim gé té rritet fortésia e skajeve dhe té
pérmirésohet pamja estetike e divanit mund té futet susta.

Pjesa e buté zakonisht pérpunohet prej spiraleve klasike, por mund té pérpunohet
prej bérthamés prej telit. Nése pérpunohet prej spiraleve klasike, sé pari mbi kornizén e
drurit pérforcohet sargia, ndérsa pastaj vendosen spiralet dhe unazat e uléta mbérthe-
hen né bazén prej binaréve. Spiralet lidhen me penj konopi gé té sigurohet stabiliteti
horizontal dhe vertikal, ndérsa pastaj mbulohen me sargi.

Pérpunimi i divanit me spirale klasike

Sargia né mé shumé vende gepet me unazat e sipérme té spiraleve. Mbi sarginé
mé paré éshté vendosur mbushje e buté tapicerie prej materialit t€ dredhuar (zakonisht,
baréra té ndryshme). Né kohérat mé té reja, né vend té materialit té€ dredhuar vendoset
shtresa prej sfungjerit té buté té poliuretanit me trashési prej 2 cm. Né skajet e divanit
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pérpunohen grunde - skajet e gepur me futje té perit té konopit. Grundimi béhet qé
té forcohen dhe nxirren né pah skajet e divanit. Pastaj vendoset edhe njé shtresé nga
mbushja (pambuku, leshi, etj.) ose pérséri njé shtresé e sfungjerit té buté. Nése shtresa e
dyté éshté mbushur me material té thérrmuar, ai mbulohet me sargi ose stof té hollé, i cili
mbérthehet te korniza.

Vendosja e shtresés sé jashtme éshté fazé pérfundimtare, e cila kryhet me shumé
kujdes. Nga cilésia e kryerjes sé€ saj varet pamja estetike pérfundimtare e divanit. Sh-
tresa e gepur vendoset mbi pjesén e buté té karriges, t& mbéshtetéses pér shpiné dhe
mbéshtetéseve pér duar, né ményré té barabarté shtréngohet, gjaté sé cilés duhet té ku-
jdesemi gé skajet té vendosen né vijé té drejté. Pastaj mbéshtjellja mbérthehet né ko-
rnizén e drurit me pistoleté me kllamfe metalike ose me thumba té tapicerisé. Pjesa e
pasme e mbéshtetéses pér shpiné dhe pjesa e poshtme e uléses mbulohet me pélhuré
amerikane pér ta mbrojtur divanin nga hyrja e pluhurit, si dhe pér t€ mos e paré pjesén e
brendshme té saj.

Detyra pér shtépi:

= Vizitoni sallonin pér mobile dhe pérmes fotografive paraqitni lloje té ndryshme té diva-
nit me dy ulése, tre ulése dhe divane klasike, me pérshkrim té dizajnit té tyre, materialit,
ngjyrés, dhe dezenit!

= Siguro prospekte prej divanit me dy ulése dhe divanit me tre ulése dhe prezantoje njérin
prej tyre gé té ka Iéné mé shumé pérshtypje!

Kontrolloje dituriné ténde:

1. Theksoni ndarjen e divaneve me dy ulése né bazé té funksionit té tyre!

2. Cilat kritere duhet t'i plotésojé divani me dy ulése?

3. Shpjegonifazat e pérpunimit té€ divanit me dy ulése dhe me tre ulése!

4. Krahasonifazat e pérpunimit té divanit me dy ulése dhe me tre ulése dhe kon-
statoi disa nga specifikat e tyre!

5. Theksoni dhe sqaroni fazat e pérpunimit té divanit klasik!

6. Theksoni dimensionet e standardizuara té divanit klasik!
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PERPUNIMI | DYSHEKEVE

Me studimin e késaj teme nxénési do té mund:

- ta kuptojé funksionin e dyshekéve;

- ta kuptojé nevojén e pérpunimit té dyshekéve kualitativ;

- t'i njohé dhe dallojé llojet e dyshekéve;

- t'i klasifikojé dyshekét sipas madhésisé sé dimensioneve dhe sipas pérdorimit té tyre;
- t'i theksojé materialet gé pérdoren pér pérpunimin e dyshekéve;

- t'i shpjegojé fazat e pérpunimit té dyshekéve (prerja, gepja, mbushja dhe géndisja,
gjegjésisht garnimi);

- ta konstatojé dallimin né mes té dyshekéve qé jané pérpunuar nga bérthama klasike
dhe dyshekét qé jané pérpunuar nga materiali i sfungjerit;

- Ta kuptojé ndikimin e kualitetit té materialeve dhe pérpunimit té dyshekéve mbi
kualitetin e gjumit dhe pushimin e shfrytézuesit;

- Ta dallojé pérpunimin me doré dhe me makiné té dyshekéve.
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4.1. NE PERGJITHESI PER DYSHEKET

Kur pér heré té fundit jeni pyetur se cka domethéné fjetja?

Gjumi éshté nevojé e domosdoshme dhe kusht themelor pér jeté té shéndetshme.
Gjumé i miré ka ndikim té€ madh mbi shéndetin e njeriut pér shkak se organizmi i njeriut
gjaté fletjes ripértérihet si né aspekt fizik edhe até mental. Kéto nevoja akoma nga e kalu-
ara kané kontribuar gé té pérpunohen shtretér té cilét jané té domosdoshém né jetén e
¢do genie njerézore. Krevati daton prej paraqitjes sé njerézimit, ndérsa zhvillimi i tij ploté-
sisht e pércjell procesin e qytetérimit dhe zbulimet teknologjike dhe shkencore.

Njerézit profesionist rekomandojné té béjné gjumé té paktén teté oré gjaté dités.
Gjumi i pamjaftueshém shkakton nervozizém, dobésim té sistemit té imunitetet, shpesh-
tim té gjendjeve stresuese dhe paaftési pér kryerjen e aktiviteteve té pérditshme.

Dysheku, i cili éshté pjesé pérbérése e shtratit, ka ndikimin mé té madh mbi kualite-
tin e gjumit. | miré éshté ai dysheki cili i plotéson nevojat e tyre personale pér rehati dhe
mbéshtetje gjaté gjumit.

Rehatia (akomodimi) éshté kusht elementar qé duhet pér ta pérmbushur ¢cdo dyshek.
Mbi té gjitha, dysheku duhet té keté dizajn ortopedik, e cila arrihet me aplikim té shumél-
lojshém té materialeve qé ofrojné qé shtylla kurrizore e njeriut té jeté né pozicion té drejt.
Sot dyshekét mé té miré béhen nga shtresa té shuméfishta, té vendosura njéra mbi tjetrén,
té cilat mundésojné shkallé té larté té rehatisé (akomodimit). Materialet gé pérdoren pér
pérpunimin e dyshekéve duhet té jené jashtézakonisht té buté dhe lehté dhe té jené té pér-
punuar né ményreé té vecanté né ményré qé mos ta rrezikojé shéndetin e njeriut. Akomodi-
mi éshté ndjenjé individuale dhe gjaté zgjedhjes individi vet duhet ta provoj dyshekun.

Varésisht nga fortésia e dyshekut, ekzistojné tre pérshtypje té ndryshme nga shtrirja:

- Dysheku éshté i buté né té prekur, né té rehatshém, fundosemi dhe kemi ndjenjé
si me fjet né re ose sikur jemi té shtriré ujé;

- Dysheku i pérshtatet trupit toné, nuk fundosemi né até dhe kemi ndjenjé sikur
jemi duke fletur né réré;

- Dysheku paraget shtresé té forté kompakte.

Mbéshtetése. Dysheku i miré duhet t€ mundésoj mbéshtetje té buté té trupit né
té gjitha pikat dhe ta mbaj kurrizin e shpinés né pozicionin e duhur. Né vecanti, duhet
té mundésoj mbéshtetje adekuate té pikave kyce té trupit té njeriut: shpatullave, belit,
kofshéve, gjunjéve dhe pjeséve té uléta té kémbéve.

Qéndrueshméri e dyshekut varet nga cilésia e materialeve nga e cila jané pér-
punuar. Materialet kualitative, té renditur né mé shumé shtresa té shuméfishta mbi njéri-
tjetrin, mundésojné mbéshtetje me kohézgjatje mé té€ madhe. Kur dysheku nuk éshté né
gjendje té mundésoj rehati gjaté fletjes, duhet té zévendésohet me té ri. Rekomandohet
gé dyshekét té zévendésohen pas 5 deri né 7 vjetéve, sepse trupi i njeriut dhe nevojat e
saj ndryshojné me kalimin e kohés. Me rritjen e moshés rritet edhe nevoja pér rehati gjaté
fletjes. Pérvec késaj, tek dysheku paraqiten shenjat e dukshme té cilat tregojné nevojén
pér zévendésimin e tij, té tilla si pér shembull: vrima, groposje, térheqgje e pélhurés, de-
formim i pjeséve té brendshme dhe té njéjta.
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4.2. NDARJA E DYSHEKEVE SIPAS DIMENSIONEVE

Né praktiké pérdoren shuméllojshméri té dyshekéve, né aspekt té dimensioneve
dhe materialeve nga té cilat jané pérpunuar. Pér sa i pérket dimensioneve, pérdoren dys-
heké me madhési té standardizuara dhe dimensione té pa standardizuara, té cilat pérpu-
nohen me porosi, sipas nevojave té konsumatoréve.

Pér sa i pérket dimensioneve, dyshekét ndahen né dyshek pér:

- Fémijg,

- Njé person, dhe

- Dyshe.

T e o s il = -
. A g ——
i — g

dyshek té vetém

dyshek i dyfishté
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Dimensioneve standarde té dyshekéve pér fémijé jané:

- Gjerésia: prej 60 deri 70 cm;

- Gjatésia: prej 120 deri 140 cm;

- Trashésia: prej 12 deri 18 cm (né varési té materialeve té pérfshira).

Sepse fémijét jané né fazén zhvillimore, dyshekét e fémijéve duhet té jené té pér-
punuar prej materialeve me cilési té larté. Shéndeti i fémijéve éshté mé i ndjeshém se sa
shéndeti i té rriturve, pér kété arsye, rekomandohen materiale gé jané kryesisht, antibak-
teriale dhe gqé miré e thithin lagéshtin. Pélhurat gé pérdoren si mbéshtjellje e jashtme te
dysheku i fémijéve duhet té keté ECO-TEX certifikaté — Standard i materialeve prej pélhure
tekstile tregon se pélhura nuk pérmban pérmbajtje me kompozime té€ démshme kimike qé
mund ta démtojné fémijén. Kjo éshté vecanérisht e réndésishme sepse ekziston mundésia
pér zhvillimin e baktereve dhe kérpudhave té cilat paragiten né kushte té lagéshtisé sé rritur
dhe temperatura té favorshme né dyshek, ndérsa jané té démshme pér shéndetin e fémijés.

Rekomandohet gé mbéshtjelljet e dyshekut pér fémijé té kené mbyllése né té katér
anét, té cilat do té mundésojné gé lehté ajo té higet pér t'u laré. Materialet té cilét jané né
pérbérje té dyshekut pér fémijé duhet t€ mundésojné freskim té lehté, qé éshté karakter-
istik shumé e réndésishme, sepse me até arrihet thithje shumé e miré e lagéshtisé, dhe
njéheré edhe krijimi i mjedisit té shéndetshém gjaté fietjes.

Dimensionet standarde té dyshekéve individual jané:

- Gjerésia: prej 80 deri 90 cm;

- Gjatésia: prej 190 deri 200 cm;

- Trashésia: prej 16 deri 29 cm (né varési té materialeve té vendosura).

Dyshekét individual mund té pérpunohen nga materialet mé té ndryshme, nga cka
varet prej shumé faktoréve, si gé jané: mosha e njerézve, gjendja shéndetésore, géllimi,
fuqgia blerése et;j.

Ekziston pérpunim specifik tek dyshekét qé jané té dizajnuara pér institucione
mjekésore dhe shtépi plegsh, té quajtur dyshek “mjekésor’, si dhe te dyshekét pér ho-
tele, pér kabina té anijeve dhe késhtu me radhé. Dyshekét té destinuara pér institucione
mjekésore dhe shtépi plegsh duhet té té béhen sipas karakteristikave individuale té
klientéve, dhe éshté vecanérisht e réndésishme qé né kéto dyshek té vendosen materiale
gé jané antibakteriale dhe anti-alergjike dhe mundésisht, me termorregullim.

Sa pér dyshekeé té destinuara pér kabina té anijeve dhe pér objekte tjera té karakterit pub-
lik tjetér, rekomandohet gé shtresa e jashtme e tyre té jeté me pérpunimin plotésues kimik, gé
siguron rezistencé ndaj zjarrit (materialeve gé nuk digjen ose materiale gé digjen mé véshtiré).

Dimensione standarde té dyshekéve té dyfishté jané:

- Gjerésia: prej 160 deri 200 cm;

- Gjatésia: prej 190 deri 200 cm;

- Trashésia: prej e 16 deri 29 cm (né varési té materialeve té vendosura).

Edhe kéto dysheké si edhe ato individuale mund té pérpunohen nga materiale
té ndryshme. Rehatia, mbéshtetja dhe géndrueshméria e kétyre dyshekéve varen nga
kualiteti i materialeve té ndértuar.

Edhe dyshekét individual edhe ato té dyfishté mund té€ prodhohen me fortési té
ndryshme, e cila varet nga déshira e pérdoruesit dhe nga masa e trupit té tij (peshés).
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Pérvec shenjave elementare pér materialet prej té cilave jané pérpunuar dyshekét, te
deklarata patjetér duhet té€ géndroj shenja e ngurtésisé sé dyshekut. Pé&r shembull: dys-
heku me variant me fortési t&é mesme, me variant té forté dhe mé té forté.

4.3. NDARJA E DYSHEKEVE

4.3.1. DYSHEKET ME SPIRALE

Spiralet jané materiale gé kané pér detyré pér té siguruar elasticitetin e dyshekut.

Sipas llojit té spiraleve té vendosura, dyshekét ndahen né:

- dyshek me spirale klasike;

- dyshekét me spirale né xhepa.

Dysheké me spirale klasike jané pérpunuar prej spiraleve té lidhura mes vete me
tel té spirales. Sistemi i tillé i lidhur prej spiraleve quhet bérthamé. Karakteristike pér dys-
hekét me bérthamé té ndértuar éshté ajo qé pérshtaten me trupin e njeriut.

Unazat né krye dhe né pjesén e fundit té spiraleve jané mé té gjera se sa né mes.
Bérthama me dimensione 200 x 90 cm zakonisht éshté e pérbéré nga 22 rreshta me nga 8
spirale. Te varianti i thjeshté i dyshekéve, telat prej spiraleve jané me trashési prej 2.2 mm,
ndérsa tek mé e fortat, diametri i telit éshté 2.4 mm.

Dyshekét me spirale klasike

Teknologjia e pérpunimit té bérthamave klasike prej teli éshté teknologji mé e liré
dhe mé e thjeshté se nga teknologjia e pérpunimit té bérthamave té xhepit, pér até
shkak edhe dyshekét me bérthamé klasike té telit jané mé té lira. Kur te bérthama prej teli
do t'i shtohen shtresa té materialeve té ndryshme pér mbushje (shkumé e poliuretanit,
shtresé e kokosit et].) fitohen dyshek shumé kualitativ.

Komoditeti i dyshekéve me federim (shtréngim-térhegje) klasik mund té rritet me
pérdorimin e mbulesave mbrojtése prej lateksi ose té ashtuquajturés memori shkumé.
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Dyshekét me bérthamé klasike me tela
dhe mbulesé prej memori shkumés

u- - Pélhuré dekorative - + Pélhuré dekorative
.

Poliestér e mbushur
- - —Poliestér e mbushur
Filci

Filci

Bérthamé elastike
Bonell

Bérthamé elastike
Bonell

Filci

PU sfungjeri (shkuma) PU sfungjeri (shkuma)

- Pélhuré dekorative Pélhuré dekorative

Poliestér e mbushur Poliestér e mbushur
e PU sfungjeri (shkuma)
PU sfungjeri (shkuma) Filci

Kokos

Bérthamé elastike

Bérthamé elastike
Bonell

Bonell

Kokos

~—PU sfungjeri (shkuma) Filci

PU sfungjeri (shkuma)

Poliestér e mbushur Poliestér e mbushur

Llojet e dyshekéve me bérthamé klasike té telit dhe mbushje té ndryshme

Dyshekét me spirale né xhepa pérpunohen nga TFK —spiralet té vendosura né
xhepa. Spiralet nuk jané té lidhura me njéri-tjetrin, por secili prej tyre éshté vendosur né
njé xhep (thes prej pélhure) dhe vepron né ményré té pavarur. Cdo spirale e ngarkuar ia
rikthen presionit té trupit té njeriut, derisa spiralet tjera pushojné. Spiralet né xhepa re-
agojné ndaj ¢do ndryshimi té vogél dhe shpérndarjes sé peshés, varésisht nga forma dhe
pozita e trupit gé merret gjaté gjumit.

Dyshekét me spirale né xhepa mundésojné mbéshtetje optimale té trupit dhe
njékohésisht ofrojné rehati té jashtézakonshém gjaté gjumit. Ato e mbéshtesin trupin né
téré gjatésiné dhe gjerésing, ndérsa shtyllés kurrizore i mundésojné pozicion té drejté, gé
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shkakton lirim dhe relaksim té muskujve, shtrirja éshté e rehatshme dhe trupi [éviz mé
pak.

Né llojet e ndryshme té dyshekéve jané té vendosur numér i ndryshém i spiraleve
né xhepa: pér shembull, te dysheku individual 200 x 90 cm ka 28 rreshta me nga 12 spi-
rale, ose njé total prej 336 spiraleve. Teli nga té cilét jané béré spiralet tek dyshekét me
variant té buté prej 1.6 mm. Te dyshekét me fortési t&é mesém, teli éshté me trashési prej
1.8 mm, te ato me fortési mé té madhe trashésia éshté 2 mm, ndérsa te dyshekét me
fortési mé té madhe éshté me trashési prej 2,7 mm.

Dyshek e fortési té mesme rekomandohen pér personat me peshé trupore prej 40
deri 100 kg, dyshekét té forté pér persona me peshé trupore 100-150 kg, ndérsa pér mé
té fortit pér personat me peshé prej 150 deri 250 kg.

Njé tjetér avantazh pér dyshekét me spirale né xhepa éshté ajo se bérthama éshté
e ndaré né 2,5 ose 7 zona. Cdo zoné éshté me fortési té€ ndryshme, gjegjésisht me spirale
me trashési té ndryshme té telit. Kjo mundéson gé pjesét kryesore nga trupi i njeriut -
shpatulla, bel, kéllku, etj. - né ményré té pérshtatshme relaksohen gjaté gjumit. Dallimi
né raport té lartésisé dhe trashésisé sé spiraleve né bérthamé té tillé ofron rehati dhe
ventilim (ajrosje), ndérsa pjesa e mesme e bérthamés i mundéson trupit mbéshtetje.

Z---Pélhuré dekorative
...Leshi

+Pélhuré dekorative
Leshi

w feic s A 1

~==+PU sfungjeri (shkuma) PU sfungjeri (shkuma)

- Filci Kokos

_i.....Bérthamé elastike
- Bérthamé elastike

Filci Kokos

--.+PU sfungjeri (shkuma) = PU sfungjeri (shkuma)

Pambuk Pambuk

= . Pélhuré dekorative : e o e :,_'_,_.__.-__.. ...... Pélhuré dekorative
_...Leshi . Leshi

PU sfungjeri (shkuma) -Lateksi

Sizali
....Kokos

Bérthamé elastike -=-Bérthamé elastike

i Sizali
Kokos

PU sfungjeri (shkuma) ...Lateksi

... Pambuk Pambuk

Llojet e dyshekéve me spirale né xhepa dhe mbushje té ndryshme
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Pélhuré dekorative

Leshi
Sfungjeri (shkuma)
Kaltshaum

Pélhuré dekorative
PU sfungjer (shkuma)
~—PU sfungjer (shkuma)

Bérthamé mikro
elasti

= Sizali

Bérthamé elastike B idic
Sizali

fokos Bérthamé elastik
ilindrik
Bérthamé elastike cilindri

" Sizali

Bérthamé mikro
elasti

- Sizali

Sfungjeri (shkuma)
Kaltshaum
Méndafsh

PU sfungjer (shkuma)
PU sfungjer (shkuma)

Llojet e dyshekéve me dy dhe tre shtresa té spiraleve té vendosur né xhepa
me mbushje e ndryshme

4.3.2. DYSHEKET PA SPIRALE

Kéto dysheké né kété pérbérje nuk kané spirale dhe mund té pérpunohen nga ma-
teriale té€ ndryshme. Né thelb, ata jané té ndaré né dy grupe:

- Dyshekét e pérpunuar nga sfungjeri (shkuma) i buté dhe

- Dyshekét t pérpunuar nga sfungjeri (shkuma) i buté lateks.

Dyshek prej sfungjerit (shkumé) té buté dallohen sipas llojit té sfungjerit (shku-
ma) té buté, e cila éshté material bazé pér mbushje, si dhe sipas zonave. Sfungjeri (shku-
ma) bazé i buté gé pérdoret te dyshekét prej sfungjerit (shkumés) sé buté, te dyshekét
me spirale né xhepa dhe te dyshekét me spirale klasike éshté sfungjeri (shkuma) i buté i
poliuretanit (sfungjeri). Né varshméri nga pérdorimi, ky sfungjer mund té jeté me fortési
té ndryshme: thjeshté éshté mé e forté né skajet se sa né sipérfagen e shtrirjes. Pérveg
shkumés sé buté, si material mé i ri pérdoret hidrolateks-shkumé (HR), e cila éshté mjaft
e rehatshme, mé e géndrueshme dhe mé elastike, ndérsa sipas pérbérjes éshté shumé e
ngjashme me sfungjerin natyror té detit. Né prekje hidrolateks-shkuma éshté shumé e
buté, e ngrohté, ndérsa trupit i jep mbéshtetje mjaft té miré.

Materiali mé i ri nga grupi i shkumave- memori, e cila deformohet, gjegjésisht for-
mohet sipas peshés dhe temperaturés sé trupit. Ajo e pérfshiné trupin, e ruan formén e saj
dhe né masé mé té madhe e zvogélon shtypjen kthyese té sipérfages mbi té cilén shtrihet.

Memori - shkuma
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Gjaté shtrirjes, memori-shkuma ofron mbéshtetje té barabarté, ndérsa pas presionit
té forcés (pesha) kthehet né formén e tij té€ paré origjinale. Shtylla kurrizore mbetet né
pozité té drejté dhe né aspekt fiziologjik barazohet bile edhe gjaté fjetjes anésore.

Lateksi éshté njé material g€ gjen pérdorim té gjeré pér mbushjen dyshekéve ose pér
pérpunimin e jastékéve. Lateksi gé vendoset né dyshekét éshté kombinim i rreth 20% lateks
natyror dhe 80% lateks artificial, ndérsa béné pjesé né grupin e materialeve ekologjike. Ky
material ka butési, elasticitet dhe géndrueshméri té madhe, dhe shumé miré ajroset. Né
ményré jashtézakonisht miré e mbéshtetet trupin dhe e pérshtaté né ¢do piké té saj. Ofron
prekje té buté dhe té kéndshme dhe ka veprim antibakterial. Pérveg shtresés prej lateksi,
kéto dysheké mund té kené edhe shtresa té tjera prej materialeve té ndryshme.

Dyshekét nga shkuma e buté e lateksit
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Dyshekét gé jané pérpunuar nga shkuma e té buté e lateksit duhet té ajrosen mé
shpesh né té dy anét. Kéto dyshek jané té pérshtatshém pér instalimin e shtresave té
lévizshme prej druri.

4.4. TEKNOLOGIJIA E PERPUNIMIT TE DYSHEKEVE

Sot prodhohen lloje té llojllojshme té dyshekéve: me bérthamé té telit, me shkumé
té buté té poliuretanit, me shkumé lateks té buté, me spirale né xhepa et;.

Procedura pér pérpunimin e dyshekéve me bérthamé prej teli i pérfshin kéto faza:

- Faza pérgatitore;

- PErpunimi i pjesés sé buté;

- PErpunimi i mbéshtjelljes s€ jashtme.

Faza pérgatitore pérfshin: caktimin e masave, zgjedhjen e materialeve, pérpuni-
min e skemés prerése té materialeve, prerja e tyre dhe gepja. Prerja né prodhimin serik té
dyshekéve béhet né makina gjysmé-automatike ose automatike pér prerje.

Pjesa e buté zakonisht pérpunohet né tre shtresa. Shtresa e paré, e cila vendoset
mbi bérthamén e telit, duhet té keté cilési gé t'i mbajé shtresat vijuese dhe té pamundé-
soj prishjen e bérthamés sé telit. Prandaj, kryesisht pérdoret mbushja e kokosit, mbushje
e ndjeshme dhe e ngjashme.

Shtresa e dyté e mbulon shtresén e paré dhe ka karakteristika termo-fiziologjike té
cilat i japin dyshekut pjesén kryesore nga izolimi termik dhe e aftésojné pér thithjen dhe
transferimin lagéshtisé né shtresén tjetér. Kéto dy shtresa kané rol té réndésishém pér
pamjen e jashtme té dyshekut, dhe pér kété shkak patjetér duhet té€ jené elastike.

Shtresa e treté ose e larté e jep formén pérfundimtare té dyshekut dhe ai vjen né
kontakt té drejtpérdrejté me trupin. Pér pérpunimin e késaj shtrese mé sé shumti pér-
doren: leshi, pambuku, fibrat natyrore dhe sintetike, shkuma e buté, etj. Te dyshekét e
buté aspak nuk ekziston shtresa e treté, por si z€vendésim éshté dhéné vetém pambuku
industrial, i cili fitohet nga materialet e mbeturinave té grimcuara tekstile gqé barten né
shtresé té hollé.

Pér mbéshtjelljen e jashtme té dyshekut pérdoret stofii tekstilit brokat. Pér shkak
té fortésisé mé té madhe dhe pamjes mé té miré, brokati gepet me shtresé té hollé té
sfungjerit ose pambukut sintetik (lio) dhe stof té holl€ ose gazé, me forma té ndryshme té
gepjes, té tilla si pér shembull: valét, spirale, katrorét, kockave té peshkut dhe njéjté. Kjo
kryhet né makina té posagme gé jané té programuara.

Mbéshtjellja e tillé e pérgatitur prehet me dimensione té caktuara dhe gepet nga té
tre anét (palét) né€ lloj t€ mbulesave. Ana e katért éshté e hapur, nga ku térhigen bérthama
e telit me pjesén e buté. Pastaj mbéshtjellja gepet né makina speciale ose mbyllet me pat-
enté gé éshté gepur mé paré. Te skajet e dyshekéve pérpunohet skedar, me cka shman-
get dukshméria e gepjes nga gepje. Ekzistojné disa variante té mundshme té pérpunimit
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té kederit, pér cka mund té pérdoret shiriti plastik ose stof dekorativ. Kederi (skaji) pérpu-
nohet né makina speciale pér gepje té kétij materiali.

Makiné pér pérpunimin e kederit

Materiale e reja qé pérdoren pér pérpunimin e mbéshtjelljes sé jashtme jané me
njé pérpunim té vecanté shtesé e cila iu mundéson : rezistencé baktereve, kérpudhave,
dhe gjaté rrémujés (dhe shfagje teflonike), lehtésim nga stresi, elektricitet statik et;.

-

>

Materiale moderne pér pérpunimin e veshjes (mbéshtjelljes) sé jashtme

4.5. SHTRESAT PER DYSHEK

Komoditeti gjaté gjumit dhe pozités sé drejté té shpinés (kurrizit), pérvec asaj qé
varet nga cilésia e pérpunimit té dyshekéve, varen nga shtresa mbi té cilén vendosen ato.
Dyshekét mund té vendosen né shtresa té ndryshme. Zakonisht vendosen mbi pllaké prej
kompensate, mbi binar té vendosur horizontalisht gé jané mbéshtetur né mbéshtetés
pér sé gjati né kornizé, ose mbi shtresa té€ gatshme prej binaréve té vendosur né kornizé
té vecanté, e njohur me emrin latofleks.
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Deri mé tani, dyshekét shpesh jané vendosur mbi kompensaté. Shumé éshté e
réndésishme té dihet se gjaté gjumit organizmi (sekreton) prodhon 0,5-1,5 litra Iéngje
trupore. Prandaj éshté e nevojshme hidro-rregullimi, megenése me kalimin e kohés kom-
ponentét agresive té djerséve njerézore e sulmojné dyshekun, shtresa éshté vértetuar
se ajo “lagéshti e pashéndetshme’, éshté shkaku i ¢crregullimeve reumatike, sémundjeve
alergjike dhe sémundjeve té tjera tek njeriu.

Nése si shtresé pér dyshekét pérdoret pllaké e thjeshté prej kompensate, rekoman-
dohet gé te ajo té béhen numér mé i madh i hapjeve - rreth 20, bile edhe mé shumé, gé
té mundésohet qarkullim i drejt i ajrit dhe avullimi i lagéshtisé gé krijohet gjaté gjumit.
Pérndryshe, djersa do té€ kthehet né trupin e njeriut, dhe si pasojé e saj, ai do té ndihet jo
rehat, i pa pushuar, i pa gjumé dhe i sémuré.

Mé té pérshtatshme dhe mé té dobishme pér shéndetin e njeriut jané shtresat prej
binaréve té latofleksit, té cilat pérpunohen né variante té ndryshme.

Shtresat prej binaréve té latofleksit jané té pérshtatshme pér lloje té ndryshme té
dyshekéve. Ato dallohen sipas numrit té binaréve, sipas distancés dhe sipas ményrés né
té cilat jané té pérforcuara.

Shtresa pér dysheké
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Pyetje pér né shtépi:

» Kérkoni né internet linja moderne pér prodhimin e dyshekéve!

= Vizitoni ndonjé kompani pér prodhimin e dyshekéve dhe béni analiza dhe vlerésoje
linjén prodhuese!

» Shqyrto katalogé me dyshek dhe gjeni shenjat e reja dhe materialet gé pérdoren pér
pérpunimin e tyre!

Kontrolloje dituriné ténde:

1. Cilat kritere duhet t'i plotésojé dysheku?

2. Nga ¢ka varet nga géndrueshmeéria e dyshekut?

3. Specifikoni dimensionet e standarde té dyshekéve té fémijéve, dyshekéve indi-
vidual dhe atyre té dyfishté!

Si jané ndaré dyshekét sipas llojit té spiraleve té vendosura?

Specifikoni ndarjen e dyshekéve pa spirale!

Potenconi dhe shpjegoni fazat e pérpunimit té dyshekéve!

Numéroni materialet qé pérdoren pér mbushje dhe veshje té dyshekéve!
Krahasoni vetité e lateksit, sfungjerit té poliuretanit, hidrolateksit dhe memori
sfungJerlt dhe jep vlerésimin né drejtim té cilésisé sé tyre!

9. Numéroji llojet e shtresave pér dyshek!

© N o v oA
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PERPUNIMI | AUTO KARRIGEVE DHE TAPICERIMI |
BRENDSHEM | AUTOMJETEVE

Me studimin e késaj teme nxénési do té mundet:

- Ta shpjegojé géllimin e auto karrigeve;

- T'i klasifikojé auto karriget (pér automjete té lehta dhe té rénda, autobusé dhe autom-
jete té vecanta);

- T'i pérshkruaj fazat e pérpunimit té auto karrigeve;

- Ta kuptojé nevojén pér tapiceriné (veshjen) e pjesés sé brendshme té automjetit;

- T'i pérshkruaj fazat e veshjes me tapiceri té pjesés sé brendshme té automjetit;

-T'i potencojé materialet qé pérdoren pér pérpunimin e auto karrigeve dhe pér veshjen
me tapiceri té€ pjesés sé brendshme té automjetit.
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5.1. AUTO KARRIGET

Auto karriget e sotme pérpunohen me dimensione té ndryshme, té pérshtatura pér
trupin e njeriut. Auto karriget, né thelb, duhet té jeté té rehatshme edhe pér shoferin
edhe pér pasagjerét pér t'ju mundésuar siguriné gjaté vozitjes.

Auto karriget sipas funksionit mund té ndahet né:

- Auto karrige pér automjetet pér udhétaré;

- Auto karrige pér automjetet e mallrave (kamioné);

- Auto karrige pér autobusé.

-

Karriget pér automjetet pér udhétaré Karriget pér mjete transportuese (kamioné)

Karrige pér autobusé

Auto karriget pér automjetet pér udhétaré mund té jené me mbéshtetése té
uléta pér shpiné (pér automjete mé té vjetra) dhe me mbéshtetése pér shpiné dhe shtesé
mbéshtetése pér koké.
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Karrigia pérpunohet e thelluar (konkave), derisa mbéshtetési pér shpiné duhet té
keté formé té korités kénd i té cilit mund té rregullohet sipas déshirés. Rregullimi (pér-
shtatja) kryhet me dorezé metalike gé éshté e vendosur né anén anésore té karriges.
Karrigia nuk duhet té jeté as shumé e buté dhe as shumé e forté e veshur me tapiceri.
Vecanérisht éshté e réndésishme qé skaji i pérparshém i karriges i cili ka pér detyré té
mbéshtesé kofshét, té mos jeté shumé i trashé dhe jo elastik, meqgenése do té shkaktojé
lodhje férkim té kémbéve, por nuk duhet té jeté shumé i buté dhe elastik, megenése nuk
do té keté mjafté kundér presion.

Auto karrige uléta Auto karrige té larta

Te mjetet e transportit jo rrafshinat e shtresés sé rrugés nuk mund té amortizo-
het vetém né rastet kur jané pérpunuar me spirale. Pér até shkak te vozitésit profesional
shpesh vjen deri te sémundja e kurrizit (shpinés), nése karrigia nuk éshté miré e formé-
suar dhe e pérpunuar.

Pér té parandaluar sémundjet e kurrizit (shpinés) dhe shfagjes sé€ lodhjes né trup,
te mjetet transportuese pérpunohen karrige hidraulike té balancuara, me mundésiné pér
pérshtatje té konstruksionit dhe peshés trupore té shoferit.

Karrige pér mjeté transportues (kamion)
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Paragitje skematike e karriges pér makiné transportuese:

1 - dorezé pér pérshtatje (rregullimin) e kéndit t&é mbéshtetésit pér shpinén, 2 — doreza pér pérshtatje
(rregullimin) e kéndit té jastékut pér ulje, 3 — dorezé pér pérshtatje (rregullimin) e gjithé lartésisé sé kar-
riges, 4 — doreza pér pérshtatje (rregullimin) e amortizimit né varési prej peshés sé automjetit, 5 - doreza
pér pérshtatje (rregullimin) e karriges pér lévizje té karriges sipas gjatésisé.

Karriget pér autobusé mund té jené me mbéshtetése té ulét, nése jané pérpunuar
pér autobusé gé jané destinuar pér relacione té shkurtra. Autobusét gé jané dizajnuar
pér relacione té gjata kané karrige me mbéshtetése té larta pér shpiné. Te kéto karrige ka
mekanizém pér pérshtatje (rregullimin) e kéndit té€ mbéshtetjes pér shpiné.

Karrige me mbéshtetése té larté pér shpiné Karrige me mbéshtetése té ulét pér shpiné

159



Pamja anésore e karriges pér autobus:
1 - karrige, 2 -mbéshtetése pér shpiné

| I

Pamja ballore e karriges pér autobus: 1 — mbéshtetése pér shpiné

5.2. PERPUNIMI | AUTO KARRIGEVE

Pérpunimi i auto karrigeve zhvillohet né tre faza:

- pérpunimi i bazés;

- mbushja;

- pérpunimi i mbéshtjelljes sé jashtme.

Baza pérpunohet nga spirale té rrafshéta té shtrirjes ose nga bérthamat pre;j teli gé
jané té bashkangjitura né korniza metalike. Ky shtréngim béhet me makina speciale pér

kété géllim.
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Bazat e auto karrigeve prej spiraleve

Pér mbushje té karriges pérdoret sfungjeri (shkuma) e buté e poliuretanit ose el-
emente té gatshme té formésuar prej sfungjerit (shkumés) sé poliuretanit té buté.

Gjaté prodhimit t€ mbéshtjelljes sé jashtme duhet té merren parasysh materiali
pér mbéshtjellje té pérputhet me ngjyrén e brendisé sé automjetit dhe géllimin e saj.
Zakonisht pérdoret I€kuré sintetike dhe materiale té vecanta té plastifikuara.

Dallojmé veshje me tapiceri té rrafshét dhe té qepur - veshje me tapiceri té brinjuar
té automjeteve: i gepuri e zmadhon férkimin dhe ofron siguri mé té madhe gjaté uljes,
ndérsa ai i rrafshéti duhet té pérpunohet vetém nga tekstili, i cili ofron férkim mé té madh.

Veshja me tapiceri me brinjé te auto karriget pérpunohet me gepje té tre shtresave:
shtresa prej stofit amerikan, shtresé prej materialit pér mbushje dhe shtresé prej materi-
alit pér mbéshtjellje.

Né skajet zakonisht pérpunohet keder (gepja e skajeve me futjen e konopit, gajtanit
ose shiritit) gé té forcohet skaji dhe té fitohet pamje mé e miré estetike. Efekt mé i madh

161



fitohet nése kederi €shté i pérpunuar né ngjyra té ndryshme nga ngjyra e mbéshtjelljes
sé jashtme.

Veshje me tapiceri té rrafshét Veshje me tapiceri té brinjuar

Tek mbéshtetésité e ulét pér shpiné éshté e mundshme né ményré plotésuese té
pérforcohet mbéshtetés pér koké, qé té evitohet démtimi i kurrizit né rast aksidenti.

b | L 1
Mbéshtetés pér koké tek auto karriget

Karriget te automjetet sportive i pérshtaten trupit, gé i mundéson shoferit qé té ulet
rehatshém dhe né kthesa té keté ndjenjé té sigurisé.

162



5.3. MBESHTJELLJA ME TAPICERI E PJESES SE BRENDSHME TE
AUTOMJETEVE

Veshja e brendshme me tapiceri kryhet né kulmin e karrocerisé sé automjetit, te
pjesét anésore dhe té dyerve, dhe mbéshtetésve pér duar dhe dyshemesé sé automjetit

Kulmet e karrocerive té automjeteve jané té veshur me tapiceri pér shkak té€ mbro-
jtjies nga zhurma dhe pér shkak té izolimit té nxehtésisé. Si material pér mbéshtjellje té
kulmit té karrocerisé pérdoret stofi ose I€kuré e shpuar (me vrima) Iékuré sintetike (skaj). Né
anén e poshtme ai material mbéshtillet me shtresé té kartonit té bitumit ose shajakut, ose
me sfungjer té buté. Mbéshtjellja e kulmit té karrocerisé béhet né disa ményra: te autom-
jetet e thjeshta materiali pér mbéshtjellje ngjitet direkt né shtresén pér ngufatjen e zhur-
més (karton bitumi, shajakut ose sfungjer i buté), me presion té buté me duar dhe me rraf-
shim me furcé , gjaté sé cilés duhet té kemi kujdes pér té& shmangur rrudhjen e materialit.

Veshja me tapiceri e kulmit té karrocerive té automjeteve

Pjesét anésore dhe dyert mbéshtillen, gjithashtu, edhe pér shkak té mbrojtjes nga
zhurma dhe izolimit té ngrohjes, si edhe pér arsye estetike. Zakonisht mbéshtjellja kry-
het me karton té pérpunuar special, i cili éshté i mbéshtjell me pambuk dhe stof ose me
[€kuré sintetike. Te pjesét anésore miré té pérpunuara dhe dyert nuk duhet té lejohet gé
té shifen kurrfaré gozhde, vida ose pen;.

Veshja me tapiceri e dyerve té automobilave
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Pérforcimii shtresés sé dyerve béhet me zhaba (kapése né formé té bretkosés) me
vida dhe me gozhda.

i

Pérforcimi i veshjes me tapiceri me zhaba (kapése né formé té bretkosés) tek dyert e automjeteve: 1 -

materiale pér mbéshtjellje, 2 — elementi pér mbéshtjellje, 3 - brendia e karrocerisé, 4 - zhaba (kapése né
formé té bretkosés)

2

Mbéshtetése pér duar parandalojné dukuriné e lodhjes né duar. Né kohét e fundit
ata pérpunohen nga materia poliuretane e mbéshtjell me l€kuré sintetike né formé té
shtresés sé hollé, e cila formohet me proceduré vakumi.

Mbéshtetése pér duar tek auto karriget

Dyshemeté né automjete zakonisht mbéshtillen me material tekstili ose me gomé.
Tek automjetet pér udhétar dyshemeja mbéshtillet mé paré me materiale tekstile, dhe
pastaj vendoset gomé. Te kamionét goma ngjitet direkt né dysheme.

Eshté e rekomanduar qé té ngjitet sé pari kartoni ose filc gé té ngufaten tingujt e
forté.
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Kontrolloje dituriné ténde:

1. Sijané ndaré auto karriget sipas funksionit?

2. Sipérpunohen auto karriget tek kamionét?

3. Ciliéshté dallimi né mes té auto karrigeve pér autobusé me relacion té shkurtér
dhe pér autobusé me relacion té gjaté?

4. Shpjegoni teknologjiné e pérpunimit té auto karrigeve!

5. Mecfaré géllimi béhet veshja me tapiceri e pjesés sé brendshme té automijetit?
6. Cilat pjesé té automjetit vishen me tapiceri?
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PERPUNIMI | DYEREVE ME TAPICERI

Me studimin e késaj teme nxénési do té mundet:

- Ta kuptoj nevojén e pérpunimit té dyerve té veshura me tapiceri;

- T'i specifikojé materialet q€ pérdoren pér pérpunimin e dyerve té veshura me tapiceri;
- T'i pérshkruaj fazat e pérpunimit té dyerve té veshura me tapiceri;

- Ta shpjegoj teknologjiné e pérpunimit té dyerve té veshura me tapiceri.
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6.1. PERPUNIMI | DYEREVE ME TAPICERI

Pér shkak té izolimit akustik dhe termik, shpesh paragitet nevoja nga pérpunimi i
dyerve té mbéshtjella, respektivisht dyerve té veshura me tapiceri.

Dyert e veshura me tapiceri pérdoren né hapésira gé duhet izoluar nga zhurma e
jashtme. Dyert e tilla mé shpesh vendosen né salla té kinemasé, né teatrot, né disko klube,
né spitale, objekte ushtarake, né audio studio dhe studio televizive, si dhe né hapésira pér
drejtorét dhe sekretarét.

- -
1

‘

Dyer me tapiceri

Intensiteti i izolimit zgjidhet sipas kushteve dhe nevojave konkrete. Si material pér
izolim pérdoret leshi mineral, sfungjeri i buté i poliuretanit dhe njéjté - Népérmijet cilave
vendoset pélhuré ose jute, PVC-foli, ndérsa pér mbéshtjelljen e jashtme pérdoret |€kuré
natyrale ose sintetike.

Veshja e jashtme qé pérdoret pér mbéshtjellje té dyerve brenda hapésirés, zakon-
isht duhet né ményré elegante t'i pérshtatet enterierit.

Dyert mund té mbéshtillen edhe me tapeta té murit.

6.2. FAZAT E PERPUNIMIT TE DYEREVE ME TAPICIER

Pérpunimi i dyerve té veshura me tapiceri pérfshin dy faza:
- Faza pérgatitore;
- Plotésimi dhe veshja e derés.
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Faza pérgatitore i pérfshin operacionet vijuese:

- Marrja e masés sé derés (lartésia, gjerésia dhe trashésia);

- Demontimi i prangave;

- Zgjedhja e materialit pér mbushje;

- Pérzgjedhja e materialeve pér pérpunimin e mbéshtjelljes sé jashtme;

- Pérgatitja dhe mbérthimi i binaréve skajor dhe té mesém;

- Prerja e mbéshtjelljes sé jashtme.

Si material pér mbushje pérdoret sfungjeri i buté i poliuretanit me trashési 3 deri
né 5 cm. Pér veshjen e jashtme mé shpesh éshté pérdorur I€kura natyrale dhe sintetike.
Pérparési ka I€kura sintetike, megenése mé lehté pastrohet dhe mbahet dhe ka kosto mé
té ulét se sa Iékura natyrale, ndérsa nga ana e jashtme éshté shumé e ngjashme me té. Sot
shumé shpesh éshté pérdorur I€kura sintetike, e ashtu quajtura eko I€kura, e cila éshté né
ngjyra té ndryshme.

Lékura sintetike

Nése dera gé duhet veshur me tapiceri éshté pérpunuar nga kompensata, népér
skajet e derés dhe né pjesén e mesme mbérthehen binar prej drurit masiv, qé€ do té shér-
bejné si shtresé themel pér mbérthim té gozhdéve dekorative (susta). Distanca né mes té
binaréve té mesém varet nga format edhe té lidhjes dekorative (romboide, gjysmé rom-
boide, katrore) si dhe nga madhésia e formave té zgjedhura. Nése dera éshté pérpunuar
nga druri masiv, nuk ka nevojé té mbérthehen binar.

Pérpunimi i derés sé veshur me tapiceri
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Mbushja dhe mbéshtjellja e derés i pérfshiné operacionet vijuese:

- Ngjitja e sfungjerit té buté prej poliuretani;

- Pérforcimi i mbéshtjelljes sé€ jashtme;

- mbérthimi i gozhdéve dekorative.

Sfungjeri i preré i buté nga poliuretani ngjitet mbi deré&, ndérsa pjesa rreth dorezés
mbetet pa sfungjer té buté poliuretani gé t& mund té funksionojé doreza normalisht.

Mbéshtjellja nga Iékura sintetike vendoset mbi deré, né ményré té barabarté sh-
tréngohet dhe mbérthehet né pjesén anésore té derés. Pastaj mbérthehen gozhdét
dekorative, sipas shabllonit té pérgatitur mé paré.

Detajet nga veshjet e dyerve me tapiceri me susta dhe butona dekorative
Detyra pér shtépi:

= Vizitoni ndonjé objekt publik (teatér, sallé kinemaje, ndértesé administrative, etj.), dhe
béni fotografité nga veshja e dyerve me tapiceril

= Propozoni variantet tuaja dhe format pér mbérthim té mbéshtjelljes sé jashtme té
dyerve (pérmes vizatimit, tekstit, etj.)!

Testoje dituriné ténde:

1. Pér cfaré arsye pérpunohen dyer té veshura me tapiceri?
2. Né cfaré objekte zakonisht jané té vendosura dyer té veshura me tapiceri?
3. Numéroji dhe pérshkruaji fazat e pérpunimit té dyerve té veshur me tapiceri!
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RREGULLIMI | BRENDSHEM | HAPESIRAVE

Me studimin e késaj teme nxénési do té mundet:

- ta kuptojé nevojén pér rregullimin e brendshém té objekteve banesore dhe publike;
- t'i dallojé elementet e rregullimit té brendshém té objekteve banesore dhe publike;

- t'i potencojé faktorét fillestar pér rregullimin e brendshém té hapésirave té banimit
dhe publike;

- t€ jap sugjerime pér pérshtatjen e prodhimeve né hapésirén (me stil, ngjyra, géllim);
- t' specifikojé materialet qé pérdoren gjaté rregullimit té brendshém té objekteve
banesore dhe publike;

- té zhvillojé ndjenjé pér rregullim té brendshém estetik té hapésirave.
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7.1. RREGULLIMI | BRENDSHEM | HAPESIRAVE

Rregullimi i brendshém éshté faza e fundit nga ecuria (struktura) e objektit, e cila
pérfshiné mé shumé elemente né hapésiré, pajisjen (mobilet), pérpunimin e elementeve
té enterierit (pérpunimi i mureve), pérpunimi i tavaneve, dyshemeve dhe hapjeve (dritare
dhe dyer), ndricimi, si dhe vendosja e elementeve dekorative (fotografi, piktura, skulp-
tura, lule, dekorime, etj).

Nén rregullim té brendshém do té thoté rregullim i hapésirave qé jané destinuar
pér banim dhe rregullimin e hapésirave publike (zyra, shkolla, dygane, banka, zyra post-
are, restorante, etj)

Rregullimi i brendshém i hapésirave publike

Rregullimin i enterierit, gjegjésisht rregullimit té€ brendshém i besohet personit me
arsimim adekuat, pérvojé té duhur dhe kreativitet. Nése béhet fjalé pér hapésiré bane-
sore, mé shpesh familja veté e rregullon shtépiné e veté&, por shumé mé shpesh kérkon
ndihmé nga personi profesionist.
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Gjaté rregullimit té& brendshém, ekzistojné disa faktoré té réndésishém fillestar,
ndérsa ato jané:

- Qéllimi, gjegjésisht funksioni i hapésirés;

- Madhésia e hapésirés;

- Pozicioni hapjeve;

- Ndricimi natyral;

- Numri i njerézve qé do ta pérdorin hapésirén;

- Nevojat dhe déshirat e kontraktuesit;

- Faktorét ekonomiké (mundésité materiale).

Pér hartimin e mobileve dhe dizajnimit té brendshém ka rregulla sakté té pércaktu-
ara, por gjithashtu, ekzistojné standarde pér dizajnim té drejté, organizimin dhe grupimin
e mobileve né ¢do enterier.

Dizajnimi i brendshém i objekteve té banimit

Baza pér pérpunimin e mobileve dhe organizimi i saj né hapésirén e masave antro-
pometrike té njeriut, té cilat, pérséri, jané bazé né disiplinén shkencore ergonomi. Pérveg
dimensioneve dhe pérmasave té trupit té njeriut kur éshté né lévizje dhe pushim, ergo-
nomia merr né konsideraté edhe karakteristika tjera perceptuese té njeriut: prekje, eré, si
dhe karakteristikat sociologjike: arsimim, inteligjencé etj. Me géllim gé té pérshtaten mé
miré sendet pér pérdorim mé kualitativ.

Pérvec zbatimit té standardeve, mbi dizajnimin e brendshém ndikojné edhe fak-
toré té tjeré, si gé jané: shija e kontraktimit té enterierit, stili i tij dhe kultura e tij e jetesés,
trendi i modés, oferta né treg dhe, kuptohet kreativiteti dhe aftésia e personit profesional
i cili e ka projektuar enterierin.

Faktori kryesor i ¢do enterieri jané mobilet. Ato me pérfagésimin e tyre dhe me
organizimin duhet t'i plotésoj€, né vecanti, nevojat funksionale té shfrytézuesve, ndérsa,
natyrisht, edhe ato psikologjike, sociologjike dhe estetike.

Mobileve, si njé produkt final, i paraprijné shumeé faza té pérpunimit nga ideja deri te
realizimi. Ato jané fazat né procesin teknologjik, edhe pse varen nga lloji i prodhimit, diza-

176



jnit dhe materialeve té aplikuara, megjithaté jané té grupuar né disa njési teknologjike,
karakteristike pér gjithé prodhimin final t€ mobileve. Sot ofrohet njé shuméllojshméri e
gjeré e mobileve gé duhet t'i kénaqgé shijet e konsumatoréve. Piképamjet moderne pér
zhvillimin e mobileve jané rezultat i zhvillimit ekonomik dhe shogéror, nga njéra ang,
edhe teknike, né anén tjetér. Mobilja moderne éshté para se gjithash funksional, praktik, i
thjeshté, ndérsa né té njéjtén kohé estetik dhe ekonomikisht i géndrueshém.

7.2. NDARJA E MOBILEVE

Ndarja e mobileve do té thoté grupim i llojeve té mobileve dhe grupeve. Nuk ka
asnjé té vetme, ndarja universale e mobileve. Pérkundrazi, ekzistojné mé shumé ndarje té
mobileve. Pér shembull luhatja béné ndarje té€ mobileve sipas:

- vendit té eksploatimit (pér ku éshté dedikuar);

- funksionit (pér cka éshté dedikuar);

- formés artistike dhe konstruktive dhe konstruksionit;

- mundésité teknologjike dhe parametrat (teknologjia e pérpunimit);

- cilésia.

Sipas vendit té eksploatimit, mobilet jané ndaré né:

- mobile pér apartamente, edhe até si: kuzhina, dhoma ditore, dhoma gjumi, dho-
ma té fémijéve dhe té ngjashme;

- mobile pér ndértesa administrative (mobile pér zyre);

- mobile pér objekte publike: pér shkollat, pér restorantet, kinematé dhe teatrot, pér
objektet spitalore dhe késhtu me radhé;

- mobile pér mjetet e transportit: pér autobusé, pér shinobusé, pér kamp-rimorkiot
pér anije dhe té ngjashme.

mobile pér banesa

177



l'_‘_._.ll.‘.l-
—

Mobile pér mjetet transportuese
Sipas funksionit gé e kryejné, mobilet mund té ndahen né:

- mobile pér vendosje té objekteve: vitrina, komodé, ormané, regale, rafte, elemente
té kuzhinés, raftet dhe té tjeré;
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- mobile pér ulje: karrige pa mbéshtetése, karrige, tavolina, gjysmé kolltuk, kolltuk,
multi-karrige, etj.

- mobile pér shtrirje: krevate dhe shtretér té tjeré;

- mobile né té cilén pérgatitet ose vendoset ushgimi dhe mobile pér puné: ( té ku-
zhinés, pér ngrénie, klub tavolina, etj);

- mobile té kombinuar.

Mobile me funksion té ndryshém
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Sipas formés artistike dhe konstruksionit, dallojmé:
- mobile me konstruksion rrjetor;

- mobile me konstruksion masiv;

- mobile me konstruksion té€ kombinuar.

Mobile me konstruksion rrjetor Mobile konstruksion masiv

Mobile me konstruksion té kombinuar

Ndarja e mobileve sipas parametrave teknologjike kérkon njohuri té procedurave
ekzistuese teknologjike, si dhe monitorimin e rregullt té risive dhe trendéve né prodhimin
e mobileve. Sipas kétij kriteri, mobilet grupohen sipas: materialeve, procesit teknologjik
dhe véllimit té prodhimit. Né varési nga lloji i materialit i cili pérpunohet, orendi mund
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té jeté: i drurit, metalik, plastik, i gelqit, i kombinuar, si dhe mobile prej materiali té ndry-
shém (kallam, bambus, palmé kacavjerrése, karton, etj.).

mobile metali

i —

=

mobile plastike

mobile e kombinuar
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Mobile nga materiale alternative

Ndarja e mobileve sipas cilésisé paraget ndeshje ose hallké e cila i lidhé prodhimin
dhe eksploatimin e mobileve. Gabimet dhe mangésité gé shfagen né procesin e prod-
himit vérehen gjaté shfrytézimit t€ mobileve, gjegjésisht ndikojné negativisht né cilésiné
e mobileve.

Pérpunimi i projekteve té nxénésve sipas grupeve:

= Pérmes vizatimit, tekstit dhe fotografive pérshkruani mobilet pér akomodimin e
sendeve, mobileve pér ulje, mobileve pér shtrirje, mobileve né té cilat pérgatitet ush-
gimi, mobile pér puné dhe mobile té kombinuara!
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7.3. PERPUNIMI | FAKTOREVE ARKITEKTONIK TE ENTERIERIT

Faktorét arkitektonike té enterierit jané dyshemeté, muret, tavanet dhe hapjet (dri-
taret dhe dyert). Ato mund té jené té pérpunuara né shumé ményra, duke falénderuar
edhe teknologjité e reja né prodhim, si dhe nga asortimenti i larté i materialeve té reja.
Pérpunimi i faktoréve arkitektonike dhe materialeve nga té cilét jané pérpunuar duhet té
pérbéjné pérbérje harmonike té enterierit, duke pérfshiré, gjithashtu, edhe mobilet dhe
elementet plotésuese.

Pérpunimi i dyshemeve né enterier varet nga shumé faktor:

- géllimi, gjegjésisht funksioni i hapésirés;

- lloji, karakteri i objektit;

- déshira dhe shija e kontraktuesit;

- njohuria, kreativiteti, eksperienca dhe konsistenca e projektuesit né zgjedhjen e
dyshemesé sé pérshtatshme;

- pérshtatja térésisht harmonike né enterier.

Sipérfaget e dyshemesé mbéshtillen pér shkak: té izolimit akustik dhe termik, rez-
istencé ndaj ujit dhe kemikaleve, rezistenca ndaj gérryerjes (harxhimit), mirémbajtjen e
lehté dhe té thjeshté dhe lévizjen e kéndshme. Sipérfaget e dyshemeve mund té vishen
me materiale té ndryshme, si nga struktura dhe cilésia ashtu edhe nga forma dhe dimen-
sionet.

Kryesisht ekzistojné dy lloje té€ dyshemeve:

- Dysheme té ngrohté: parket, dysheme té anijeve, llaminat, tepihé dhe qilima;

-Dysheme té ftohté, linoleum, pllaka geramike, pllaka mermeri, teracé etj.

Parketi éshté pérpunuar nga dérrasa mes vete té bashkuara né rrafsh horizontal. Sipas
vetive té tij té mira, né aspekt té rezistencés ndaj harxhimit té materialit, izolimi i zérit dhe
e nxehtésisé, si edhe sipas pamjes, parketi béné pjesé né mesin e veshjeve té€ dyshemeve
mé té mira. Ai pérpunohet nga drunjté vendas dhe té llojeve té druréve ekzotike. Nga llojet
e drurit vendas mé sé shumti pérdoren: lisi, ahu, frashéri, si dhe vidh, géshtenjé, panjg, arré,
ndérsa nga llojet ekzotike té drurit pérdoren: dru tiku, kaja, bubingo, etj. Druri gé pérdoret
pér prodhimin e parketit duhet té jeté i shéndetshém, pa démtime nga insektet dhe kér-
pudhat dhe té jeté miré i tharé (7-12% lagéshti). -Ményra e vendosjes sé parketit varet nga
lloji dhe forma e dérrasave té parketit dhe géllimi i dyshemesé, si dhe nga kérkesat estetike.
Ekzistojné disa ményra té vendosjes sé parketit, edhe até si vijon: sipas diagonales, gjaté-
sisé, né formén té kockés sé peshkut, ményrés gjermane, dhe késhtu me radhé.

Ményra té ndryshme té vendosjen sé parketit

183



Dyshemeja e anijes pérpunohet nga binarét e drurit prej: camit, déllinjé, pishé, ar-
ish, té cilat shérbejné pér dysheme né ambientet banesore dhe hapésira tjera. Kéto jané
binarét e pérpunuar né té cilat ka elemente té pérpunimit pér bashkim té anéve mé té
gjata anésore.

Sipas ményrés sipas sé cilés bashkohen, dallojmé disa lloje té dyshemeve té anijes,
edhe até si vijon: me pendé dhe ulluk, palosje dhe me ulluk té futur.

Dysheme e anijes

Laminati éshté material duroplastik gé pérdoret pér veshje té dyshemeve né fazén
pérfundimtare. Eshté e pérpunuar né até ményré qé pjesét mund té pérshtaten né njé
térési. Llaminati mund té prodhohet me trashési té ndryshme, né kufi prej 2 deri 20 mm.
Fitohet me presimin dhe ngjitjen e shtresave e té paktén dy shtresave ose materialeve té
ndryshme.

Dysheme té veshura me laminat

Qilimat dhe tepihét pérdoren pér té gjitha hapésirat, pérveg pér kuzhina, banjé dhe
WC. Ato pérpunohen nga leshi dhe fijet sintetike me endje té ndryshme dhe me njé cilési
té ndryshme. Mund té vendosen nga muri né mur nése shtresa éshté e vlerés sé vogél es-
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tetike, ose, pérséri né qofté se béhet fjalé pér dysheme té pérpunuar nga materiali kuali-
tativ, atéheré gilimat dhe tepihét nuk vendosen nga muri né mur.

Qilim Tepihé

Linoleumi éshté shtresé e dyshemesé gé nuk lejon depértim e fituar né rrugé artifi-
ciale nga substancat kimike té cilat i plotésojné kushtet qé kérkohen sot gjaté vendosjes
sé dyshemeve moderne, né vecanti: géndrueshméria, siguria, stabilitet rehati, ngjitsh-
méri dhe mirémbajtja e lehté. Pérdoren si mbulesa té€ dyshemeve né ndértesa banimi dhe
publike. Né lidhje me skajet e murit mund té vendosen né ményré paralele ose diagonale.

Dyshemeté e mbuluara me linoleum

185



Pllakat e geramikés, sipas pérpunimit, mund té jené me sipérfage reliefi dhe me
sipérfage pérfundimtare té€ |lémuar. Dizajni i pllakave geramike ofron mundési pér arritje
té vlerés sé larté estetike t€ hapésirave. Vendosen né kuzhina, banjé, né paradhoma, tarra-
ca, né korridore hyrése, shkallét dhe késhtu me radhé. Si dhe né objektet publike. Pllakat
geramike té dyshemesé duhet té jené cilésore, rezistuese né lagéshti dhe ndryshimeve té
temperaturés, té kené fortési té madhe dhe rezistencé né harxhim.

Dyshemeté e mbuluara me pllaka geramike

Pérpunimi i projekteve té nxénésve sipas grupeve:

= Hulumtoni ményrat e mundshme té pérpunimit té dyshemeve né hapésira banimi
dhe publike!

Pérpunimi i mureve. Muret jané elemente arkitektonike né enterierin gé e pércak-
tojné hapésirén. Ata mund té jené me ndarje té jashtme dhe té brendshme.

Muret mund té pérpunohen né ményra té ndryshme: me ngjyrosje té murit me
llag, me vendosje té tapeteve, me veshje me guré me pllaka geramike. Né qofté se muri
mbetet me materialin ndértimor (tulla, gur ose prizma gelqi), ai merr pamje estetike qé
duhet té pérshtatet né gjithé enterierin.
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Veshjet e mureve kryhen:

- gé té krijohet atmosferé e kéndshme né hapésiré;

- gé té mbulohen instalimet dhe pjesét e kéqija té kryera té murit;

- gé té arrihet izolim termik, akustik, dhe hidro-izolim.

Materialet qé pérdoren pér veshjen e mureve mund té jené té ndryshme, edhe até
si: lamperi, tapeta, tekstil, pllaka geramike dhe pllaka mermeri, gips karton, tape, suva
dekorative etj.

Lamperité (veshjet me dérrasa) jané veshje t€ murit gé mé shpesh pérpunohen nga
druri, por mund té jené edhe nga plastika, nga pllaka prej kompensatés té veshura me njé
rimeso dhe té tjeré. Lamperité prej druri jané té ¢muara shumé, pér shkak té izolimit té
nxehtésisé€ dhe atij akustik, si dhe pér shkak té vetive t€ médha estetike té drurit kundrejt
materialeve tjera. Mund té pérpunohen nga llojet e drunjve gjetherénés dhe atyre halore,
si dhe nga llojet e drunjve ekzotik - pér shkak té vetive té tyre, vecanérisht pér shkak té
ngjyrés sé bukur.

Muret e veshur lamperi
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Tapetat pérpunohen nga materiale té ndryshme dhe mund té jené nga letra, pél-
hura dhe plastika. Né treg shiten né rrota rrotulluese, me gjerési dhe gjatési té caktuar.
Mund té jené me ngjyra té ndryshme dhe modele, ndérsa vendosen mbi muret e rrafshét
me ngjitje.

Muret e mbuluar me tapeta

Tekstili Eshté material qé éshté i pérshtatshém pér veshje té€ mureve né objekte ba-
nimi, por edhe né ato publike. Mund té pérpunohen prej: fibrave t& méndafshit, jute, liri,
pambuku, viskoz, fije artificiale, etj. Tekstili mund té jeté me trashési té ndryshme, me
thurje té ndryshme dhe me ngjyra dhe modele té ndryshme.

Muret e mbuluara me tekstil
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Pllakat e geramikés dhe mermerit pérdoren pér veshje t€ mureve né hapésirat né té
cilat pérdoret uji.

Muret e mbuluara me pllaka

Gipsi-kartoni pérdoret pér veshjen e mureve, si izolator i miré i zérit dhe nxehtésisé
dhe si material gé pérpunohet me lehtési. Nga kjo shumé e lehté pérpunohen forma té
ndryshme t€ mureve.

Muret e veshur me gips karton

Tapa éshté material qé pérdoret pér veshje té mureve. Prodhohet né lloj té pllakave
katrore, té cilat pastaj llakohen, me cka fitohet efekt i shkélqyer.
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Veshjet me tapé té€ mureve lehté pérpunohen, por né anén tjetér, nuk jané shumé
rezistuese ndaj démtimit mekanik.

Muret e veshur me tape

Suva dekorative paraget masé plastike nga e cila me pérpunim formohet sipérfage
relieve. Pérdoret pér veshje dekorative té mureve, ndérsa sipas ngjyrés mund té jeté e
bardhé ose e ngjyrosur.

Muret e mbuluar me suva dekorative

Pérpunimi i projekteve té nxénésve sipas grupeve:

= Hulumtoni ményrat e mundshme té pérpunimit t&€ mureve dhe plafonéve né hapé-
sira banimi dhe ato publike!
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Sipérfaget e plafonéve vishen pér shkak té:

- fitimit té pamjes sé miré estetike té hapésirave;

- Izolimit termik dhe i zérit;

- mbulimit té instalimit qé éshté kryer nén tavan;

- montimi té trupave shkélqyes mbi materialin nga i cili jané veshur tavanet.

Pér veshjen e tavaneve pérdoren materiale té ndryshme: dru pleksiglas; shtresé e
hollé e legurés sé aluminit né formé té pllakave; fibér minerale té presuara; pllaka gipsi;
tapa; profilet e aluminit etj.

Tavanet veshura me materiale té ndryshme

Elementet dekorative jané té réndésishme pér pamjen e pérgjithshme té hapé-
sirés. Ato vendosen né vende té ndryshme né shtépi, por duhet té€ jené né harmoni me
stilin e rregullimit té hapésirés, si dhe me ngjyrat gé dominojné aty.

Elemente dekorative jané: perde té ndryshme dekorative, dekorata té ndryshme,
fotografi artistike, dritat ndricuese, lule dhe té tjera.

Perdet dekorative pérvec vlerés estetike kané edhe vlera t€ médha funksionale. Pér-
punohen nga materiale mé té ndryshme né aspektin e cilésisé dhe trashésisé, gjithashtu
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edhe né raport me ngjyrén dhe modelet. Né aspekt té aplikimit, perdet mund t'i ndajmé
né: perde pér dritare, perde si grila ndarése dhe perde si elemente dekorative.

e o — e

Perdja dekorative Perdja si grila ndarése

Elementet dekorative duhet té jené té thjeshta, dhe me ngjyra té lehta dhe té ngroh-
ta, qé do t'i dhuroj hapésirés efekt té bukur estetik.

Elementet dekorative né lokalet e banimit

192



Pikturat artistike e ngjallin hapésirén. Ata mund té jené té vogla, t&€ médha, té ven-
dosura (pérshtatura) né korniza luksoze ose korniza té thjeshta. Ato duhet té jené né har-
moni me hapésirén dhe nuk duhet té vendosen shumeé larté né mur ose shumé ulét.

Pikturat artistike né hapésirat e banimit

Pérpunimi i projekteve té nxénésve sipas grupeve:

= Hulumtoni elementet dekorative pér rregullimin e hapésirave!

Kontrolloje dituriné ténde:

1. Cilat elemente i pérfshin dizajnimi i brendshém i hapésirave banesore dhe
publike?

2. Cilét faktoré jané fillestar gjaté dizajnimit té& brendshém té hapésirave bane-
sore dhe publike?

3. Cilét faktoré jané bazé té ¢do enterieri

4. Me ¢faré materiali vishen dyshemeté dhe muret?

5. Cfaré materiali pérdoret pér veshjen e plafonéve?

6. Cfaré elemente dekorative vendosen né enterier?
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